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عمتطصمت 111 برط لماع اومن 


وكيل الكلية للدراسات | 


00 | 9 د 
جامعة حلوان أل. أد. قكرى جمال إيراهيم 5 


كلية الفنون التطبيقية 
نسم الغزل والنسيح والتريكو 


دراسة العلاقة بين عوامل التركيب البنائى وعمليات التجهيز لبعض 
الأقمشة الصوفية المنسوجة لتحسين الخواص الإستعمالية للملابس الجاهزة. 
120110 اعع 81 11120102 ع1 01 51059 ىم 
مع7057 50126 02 5عو5و5عع220 ع8 لتطوتما! 0ه وتعأاعسوقهة2 


01 21006116165 2110123066 16 107مآ 10 عتوطة"1 17001 
15 11206 :16203 


رسال مقدمة للحصول على درجة دكنوراة الفلسفة 
فى الفنون التطبيقية 
نسم الغزل والنسيج والتريكو 


مقدمة من الدارسة 


م بالمعهد العالي للفنون التطبيقية 
إشراف 
أ.د إيهاب حيدر شيرازى أ.د ممدوح بهجت الحسامى 
أستاذ بقسم الغزل والنسيج والتريكو ع ل مو رت 
يكلية الفنون التطبيقية بكلية الفنون التطبيقية 
جامعة حلوان جامعة حلوان 


في" 
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سمالله امن الرحيم 
جامغة حلوان 
كلية الفنون التطبيقية 
نسم الدراسات العلبا 


قرار لجنة المناقشة والحكم 
أنة فى يوم الأحد الموافق 1١/7١/٠٠٠١م‏ الموافق ١١‏ من رمضان ١147ه‏ 
الساعة الحادية عشر صباحا أجتمعث فى مبنى كلية الفنون التطبيقية لجنة المناقشة الحكم 
المعتمدة من السيد الأستاذ الدكتور/ نائب رئيس الجامعة لشئون الدراسات العليا والبحوث 
بتاريخ ”> ٠ ./١‏ آم لمناقشة رسالة الدكتوراه المقدمة من الدارسة هناء كامل حسن . 
تحت عنوان 
'دراسة العلاقة بين عوامل الثركيب البنائى وعمليات التجهيز لبعض الأقمشة الصوفية 
الملسوجة لتحسين الخواص الإستعمالية للملابس الجاهزة" 
خلع 21813 لامتاع نا “أقصمق عتتطه1 وعء جخعط سمتقاء: عل ]0 زلتنو 4“ 


11) 101 تتا 0غ عتتدط ها 78001 7101 01د 001 كعوقع106 م لاتطكترة؟ لدع 
"كا تع لتقم علقشر جلدع" 1ه معأاعع رمام ععسمسدمكممم 

وبعد المناقشة علناً للرسالة موضوع الدراسة وبعد المداولة قررت اللجنة قبول الرسالة 

ووافقت على منح الدارسة هناء كامل حسن درجة دكتوراه الفلسفة فى الفنون التطبيفية 

تخصص الغزل والنسج والتريكو 


أعضاء للجنة المناقشة والحكم 
أ.د عبد المنعم محمد صبرى أ. متفرع بقسم الغزل والنسيج والتريكو بكابة الفنون التطبيقية .. عيبواً ومقررا «ز لم 
أ.د أيهاب حيدر شيرارى ١‏ . بقسم الغزل والنسيج والتريكو بكلية الفنون التطبيقية شن لاله 


أ.د ممدوح بهجت الحسامى .١‏ بقسم طباعة المنسوجات بكلية الفنون التطبيقبة داز © مشرفاً 
أ.د صلاح الدين عريس ايه مه سير سس ر_ر عضوآ 


عمتطصمت 111 برط لماع اومن 


شكر وتقدير 


الحمد لله سبحانه وتعالى على كرمه ونعمه توفيقه لي في 
إتمام هذا البحث وادعوه تعالى أن يجزى خيرا كل من قدم لي يد 
العون والمساعدة التي أتاحت لي إمكانية إتمام هذا البحث . 

ويشرفني أن أتوجه بأسمى آيات الشكر والتقدير والامتنان 
والعرقان بالجميل إلى الأستاذ الدكتور / ايهاب حيدر شيرازى 
لإشراقه على هذه الرسالة ومساعدته في تذليل الصعوبات التي 
واجهتها في جميع مراحل البحث النظرية والعملية وتوجيهاته البناءة 
في إنجاز هذا البحث فهو لميدخر وسعا في المساعدة والتوجيه 
والنصح والتشجيع جزاه الله خيرا لما قدمهلي. 

وأهدى شكري وتقديري إلى أستاذي الجايل الدككور / 
ممدوح بهجت الحسامى لتفضله بالأشراف على الرسالة ومساعدته لي 
في إتمام البحث . 

كذلك أتقدم بخالص شكري إلى الأساتذة أعضاء لجنة !| 
والمناقشة الأستاذ الدكتور/ عبد المنعم محمد صبري أستاذ التصميم 
بقسم المنسوجات » والأستاذ الدككور / صلاح الدين عويس - أستاذ 
ووكيل كلية التربية للدراسات العليا والبحوث - جامعة المنصورة 
سابقا على تفضلهم بقبول عضوية لجنة الحكم والمناقشة . 

كما أتقدم بخالص شكري إلى جميع العاملين بشركة النصر 
للأصواقف الممتازة ( ستيا ) لما قدموه لي من يد العون الصادقة في 
توفير الخامات اللازمة للبحث وأخص بالذكر المهندسة/ ماجدة نعامة 
لتعاونها الصادق معي . جزاها الله خيرا لما قدمتهلى. 

كما أتقدم بخالص شكري إلى الأستاذ/ عاصم سلطان مدير 
المبيعات بشركة مصر المحلة للغزل والنسيج لمساعدته لي . 

كذلك أتوجه بالشكر الجزيل لجميع العاملين بمعامل النسيج 
بمصلحة الكيمياء وعلى رأسهم الأستاذ/ سيد عبهه زكريا . 

كما أتوجه بالشكر إلى الدكتور / محمود مرسى مدير معمل 
النسيج بالمعهد القومي للقياس والمعايرة . 

كما أتقدم بالشكر لكل من ساهم في إخراج هذا البحث وأخص 
بالذكر المهندس / ضياء الدين والمهندسة / ريهام مصطفى لتعاونهم 
الصادق معي . : 

وأهدى شكري وعرفاني لوالدتي وأبنائي . 


وكذلك أتقدم بمزيد من الشكر والتقدير والعرفان بالجميل إلى 
زوجي لما تحمله من عناء صوال فثرة البحث ولما قدمه لي من 
تشجيع ومساعدات جزاه الله خيرا . 

ولا يفوتني أن أتقدم بالشكر إلى السادة أمناء المكتبة وقسم 
الدراسات العليا وأخص بالذكر الأستاذة/ سوسن محمود رئيس قسم 
الدراسات العليا . 


جزى الله الجميع خير الجزاء . 
والله الموفق 6 


الدارسة 


الكهفرس 
الموضوع رقم 


شكر وتقدير 
فهرس الجداول والاشكال 1-آ 
المقدمة -211 
الاب الأول :- الدراسات السابقة 5-1 
١-١-1‏ تركيب الضوف الكام .............يي ااا لل( 
١-1-١‏ التركيب الكيميائى للضوف ..............ث....ايييييياييياناة 5 
15-1١-1١‏ الخواص الطبيعية للصضوف ...... .......... .2 .. 0 اذى 
١-5-١-1‏ الفحص الميكروسكوبى 0 00 


8-7-1-١‏ الشكل والمظهر اا ا 
1-2-3 كوه الكدد دخاتو امام دب وا اونا رك مقا 1 


اا :0001 0 
0-5-1-١‏ الرجوعية . 
1-7-1-١‏ الكثافة النوعية 00000018 000 
1-7-1-١‏ امتصاص الرطوبة 
١ذ-١-9-م‏ ثبات الأبعاد 
4-5-١-١‏ الصلابة ب 000005 ا 
١ذ-١-17-٠١‏ التلبيد اا 0 0 


0 


114 الخواص الحرارية ل ا و او‎ ١١-7*-1--5١ 
0000 0000000ٍِ القدرة على توصيل الحرارة‎ 1١١-5-1١--١ 
11 الخواص الكهربائية ا م‎ ١1١-7-9--١ 
الخواص الاحتكاكية‎ 1١1-9-١--١ 
انكماش الصوف‎ 5-1-١ 
0 0001 الانكماش الاسترخائي‎ ١-5-1-١ 
1 1 الانكماش التلبيدي‎ 7١4-١1-١ 
الخواص الكيميائية للصوف جو بت توه او م ا و را‎ 6-1-١ 
1١5 0 ........ ................... تأثير الاحماض علي الصوف‎ ١-6-1-١ 


١ذ--هم-؟‏ 
هسم 
١-١-هم-ة‏ 
١-١-ه-ةق‏ 
١-١-ه-5ع‏ 
١-١‏ هوس لا 

"5-1-١ 
(١-5-١-١ 


1 


تأثير القلويات علي الصوف مع سا ب ا ا كر 
تأثير المواد المؤكسدة او م ان اج لج د ل 


تأثير المواد المختزلة ... 
تأثير الاملدج ........ييت 


تأثير ضوء الشمس 1 واوا نكل واه او مو 6 1ق 1ه 


8 ؟ غزل الصوف المسرح‎ 1-١-9 


سام 
7-١‏ التركيب البنائي وأثرة علي بعض الخواص الطببعية والميكانيكية للأقمشة ...... 
خواص الاقمشة المنسوجة وعلاقتها بعوامل التركيب الدنائي 


[١-195-١ 
١ ع ا‎ 
5-5-١ 
تارجم‎ 
ة-١-5-١‎ 
-1-م‎ 5-1 
1-١ 


١م‎ 


القؤل"التضيف سفظ 


قوة الشْد .......... 
استطالة الاقمصشة . 


مقاومة الاقمشة للاحتكاك 121111100 


سمك القماشس ....... ..... 


الغرض من التجهيز 000 


فععفوقمه ويوام نمقي لمم ممه و مير يهاي مير م مه منلا م مم ممم م 


غزل الصوف الممشط ا ا 


0-1 
1-7-1 


ا ل 
اا سلا 
اسن 
اا ل ادع 


اا ا لحت 


سا الامو 


عمائات التجهيز الاساسية 
التجهيز الرطب ............ 


شد العرض والتجفيف .... ..... 


١--؟+-١-ع‏ التكيف و 11 
١ذ-0-5-5-5‏ الصقل 5 
"6-5-9-1" الصباغة بالقطعة الواحدة 5 

1 -«_لالا التشترب 006 شغ« م‎ 0-١ 
أتر التجهيز النهائي علي خواص القماش .. هه‎ 1-9-١ 
0 اتر التجهيز علي متانة القماش‎ ١-7-8-١ 
© 2... ...... .......... أنر التجهيز علي استطالة القماش‎ 5-8-7-1 
أنر التجهيز علي خاصية الأنثناء بالقماش . و ا‎ 3-7-7-١ 
ه١ الناب النانى :- البحارب العملية /اة-‎ 
الحامات الستخدمة ما سي و الس شو و اط واو الك ا‎ ١-5 
؟-5؟ الأقمشه المنتجة ااا 1 1 1 1 1 1 1ز 1[ 0غ‎ 
؟-؟ مراحل نجهيز الاقمشة المنتجة ا‎ 
51 : .......... أختبارات الأقمشة‎ 5-1 
اخنارات قوة الشد القاطع في اتحاهي السدام واللحمة ,. الكل‎ ١-5-9 


خم" احنبارات قياس النسبة المثوية لاستطالة الاقمشة عند القطضع في 5 
اتحاهي السداء واللحمة ٠‏ تععايةة مة ‏ ممقاقم 
1-5-1 اختبار قياس مقاومة الاقمشة لللحتكالك ............. ...0 مه 


5-4-1 اختبار تقدير مقاومة الاقمشة للتجعد 0 
6-5-1 لكثيان سمك القمائ.................... .ب ...0 ...8000© 
5--1-4-> > قياس وزن المتر المربع ا 911 
الباب الثالت :- النتائح والمناقشة لاه ا ءارا 
1١-5‏ تأتير العوامل محل الدراسة علي قوة شد القماش في اتجاة السدام 11 
201١-1-15‏ تأشر نمرة السداء علي قوة شد القماش في اتجاة السداء 0 
5-1-1 تأئبر عدد الحدفات/سم علي قوة شد القماش في اتجاة السداء ال 
اا ل نمرة ة اللحمةقعلي قوة شد القماش في اتجاة السداء 1 
25-1-1 تاأثبر التركيب النسجي علي قوة شد القماش في اتجاة السداء ا 
“سم تأثير عمليات التجهيز علي قوة شد الفماش في اتجاة السداء 110 
5-195 تأثير العوامل محل الدراسة علي قوة شد القماش في اتجاذ اللحمة ل الا 
201١-5-1‏ تأثير نمرة السداء علي قوة شد القماش في اتجاة اللحمة 04 
5-5-1 تأثير عدد الحدفات /سم علي قوة شد القماش في اتجاة اللحمة اه 
1--372-5 > تأثير نمرة اللحمةعلي قوة شد القماش في اتجاة اللحمة 0 


17 


م#--24 تأقبر التركيب النسجي علي قوة شد القماش في اتجاة اللحمة 52506 
«-2-60-9 تآأثير عمليات التجهيز علي قوة شد القماش في اتجاة اللحمة . 

مث تأثير العوامل محل الدراسة علي استطالة القماش في اتجاة السداء 0 
2-1١ --«‏ تأثبر نمرة السداء علي استطالة القماش في اتجاة السداء 57 
م«-م-8-> تأشر عدد الحدفات /سم علي استطالة القماش في اتجاة السداء 2 
"3-7 تأنير نمرة اللحمةعلي استطالة القماش في اتجاة السداء 50 

م« "م20 تأشير التركيب النسجي علي استطالة القماش في اتجاة السداء 15 
ممه تأتير عمليات التجهيز علي استطالة القماش في اتجاه السداء. 

4-8 تأثير العوامل محل الدراسة علي استطالة القماشن في اتجاة اللحمة ا 
م#-غ-١21‏ تأتبر نمرة السداء علي استطالة القماش في اتجاة اللحمة 30 
«-غ-27 تأشر عدد الحدفات /سم علي استطالة القماش في اتجاة اللحمة 
مع" تأتدر نمرة اللحمةعلي استطالة القماش في اتجاة اللحمة 2 


4-4-5 تأتدر عمليات التجهيز علي استطالة القماش في اتجاة اللحمة. 
0-7 تأتبر العوامل محل الدراسة علي مقاومة القماش للاحتكاك . 
1-6-7 تأتدر دمرة السداء علي مقاومة القماش للاحتكاك.. 


م" تأثير عدد الحدفات سم علي مقاومة القماشس للاحتكاك 52000 
-ه- "1 تأثير نمرة اللحمة علي مقاومة القماش للاحتكاك 200 
سمهو تأهر التركيب النسجي علي مقاومة القماشس للاحتكاك 10 


لثمم 


سدم ةق نأشر عمليات التجهيز علي مقاومة القماش للاحتكاك. . 20010 


5-7 تأثير العوامل محل الدراسة علي مقاومة القماش للتجعد في اتحاة السداء. 
021١-5-8‏ تأثير نمرة السداء علي مقاومة القماش للتجعد في اتجاة السداء 


2-7-5-1 تأثيرعدد الحدفات/سم علي مقاومة القماش للتجعد في انجاة السداء... 


4#-** تأتبر نمرة اللحمة علي مقاومة القماش للتجعد في اتجاة السداء 


4-6-5 تأتبر التركيب النسجي علي مقاومة القماش للتجعد في اتجاة السداء. . 


واكك تأر عمليات التجهيز علي مقاومة القماش للتجعد في اتجاة الستداع... 


اسلا تأثير العوامل محل الدراسة علي مقاومة القماشس للتجعد في اتحاة اللحمة. 
>1١-97/-‏ تلآأتثبر نمرة السداء علي مقاومة القماش التجعد في اتجاة اللحمة 
11> تأنبر تمرة اللحمة علي مقاومة القماش التجعد في اتجاة اللحمة 


37-17 تأتبر التركيب النسجي علي مقاومة القماش للتجعد في اتجاة اللحمة. 


4-17 تأتير عمليات التجهيز علي مقاومة القماش للتجعد في اتجاة اللحمة... 


الى تأثير العوامل محل الدراسة علي سمأك القماش بمقرا م م ةامةة ثيه مره ممم اماقم 


4 


1-8-1 تأثير ثمرة السداء علي سمك القماش............................ ١57‏ 
5-8-1 تأثير عدد الحدفات /سم علي سمك القماش 1 
“23-9 تأثير نمرة اللحمة علي سمك القماش 0 
2-8-1 تأثير التركيب التنسجي علي سمك القماش... ..................... ١53‏ 
60-8-1- لأثير عمليات التجهيز علي سمك القماشس 1 
3-9 تأثير العوامل محل الدراسة علي وزن المتر المرمع للقمائ 00 0 0 0 
21١-34-1‏ تأئير نمرة السداء علي وزن المتر المربع للقماتن ا 130 
25-34-15 تأتدر عدد الحدفات /سم وزن المتر المربع للقماش ا 1114 
“1-9-1 بأنير نمرة اللحمة علي وزن المتر المربع للقماش ١‏ 
25-3-7 بأنير التركيب النسجي علي وزن المثر المربع للقماش 000 اليل 
2605-3-17 تأثبر عمليات التجهيز علي وزن المتر المربع للقماش............ ١86٠١‏ 
ا ا ااا ا 

التوصبات 6 0000011 ااال 
الملخص والنقائخ ‏ ........يي ياتا ات ا ‏ ا لطضمك- "وا 


22020 311331133177 اينات نات ...2135 ١584‏ 


عمتطصمت 111 برط لماع اومن 


أولآ : 


سكل (11-1) 


371و 


قهرسن الجداول 


7 فهر سس الصدول 


سب المواد الموجودة في الصوف 

اختلاف نسب المواد التي يتكون منها الصوف باختلاف نوعه 
الأهداف:والتأنبرات الجانبية لعمليات تجهيز الصوف. 

تأثير عملبات النجهيز النهائي علي خواص الأقمشة الصوفية 

نتائج الاحتبارات المعملية للخواص الطبيعة والمبكانيكية للأقمشة الخام 
نتائج الاختبارات المعملية للخواص الطبيعة والميكائيكية للافمشة بعد الغسبل 
دتائج الاحتدارات المعملية للخواص الطبيعة والميكانيكية للأقمشة بعد التجهدز الدهاتي. 
فهرس الأشكال 

القطاع الطولي لشعيرة الصوف. 

القطاع العرض لشعيرة الصوف 

مراحل كل من التجهيز الجاف والتجهيز الرطب للأقمشة الصوفية 
العلافة بين نمرة السداء وقوة شد القماش في اتجاه السداء للقماش الخام 
العلاقة بين نمرة السداء وقوة شد القماش في اتجاه السداء للقماش بعد الغسيل 
العلاقة دين نمرة السداء وقوة شد القماش في اتجاه السداء للقماش بعد التجهيز 
العلاقة بين عدد الحدفات /سم وقوة شد القماش فى اتجاه السداء للقماش الخام 
العلاقة بين عدد الحدفات / سم وقوة شد القماش في اتجاه السداء للقماش بعد التجهيز 
العلاقة بين نمره اللحمة وقوة شد القماش في اتجاه السداء للقماش بعد العغسيل 
العلاقة بين نمره اللحمة وقوة شد القماش في اتجاه السداء للقماش بعد التجهيز 
العلاقة بين نمرة السداء وقوة شد القماش في اتجاه اللحمة للفماش الخم 
العلاقة بين نمرة السداء وقوة شد القماش في اتجاه اللحمة للقماش بعد الغسيل 
العلاقة بدن دمره السداء وقوة شد القماش في اتجاه اللحمة للقماش بعد التجهيز 
العلاقة بين عدد الحدفات / سم وقوة شد القماش في اتجاه اللحمة للقماش الخام 


شكل (-1) 
شكل (18-0) 
كل (14-0) 
شكل (-16) 
شكل (-17) 
تكل (-10) 
كل سام 
شكل (ه1) 
كل (0-.؟) 
سكل (50-0) 
كل (-51) 
شكل (-55) 
تمكل (-4) 
كل (-ه؟) 
شك (-ة:) 
شكل (-10) 
تكل (-8؟) 
تكل (-4؟) 
شكل (5-.5) 
شكل (9-ام) 
شكل (73-5) 
تمكل (06-5) 
شكل (64-5) 


العلاقة بين عدد الحدفات / سم وقوة شد القماش قي اتجاه اللحمة للقماش معد الغسيل 
العلاقة بين عدد الحدفات / سم وقوة شد القماش في اتجاء اللحمة للقماش بعد التجهيز 
العلاقة بين نمرة اللحمة وقوة شد القماش في اتجاه اللحمة للقماش الخام 
العلاقة بين نمرة اللحمة وقوة شد القماش في اتجاه اللحمة للقماش بعد الغسيل 
العلاقة دين نمرة اللحمة وقوة شد القماش في اتجاه اللحمة للقماش بعد النحهيز 
العلاقةبين نمرة السداء واستطالة القماش في اتجاه السداء للفماقس الخام 
العلاقة بين نمرة السداء واستطالة القماش في اتجاه السداء للقماش يعد الغسيل 
العلاقة بين نمرة السداء واستطالة القماش في اتجاه السداء للقماش بعد التجهيز 
العلاقة بين عدد الحدفات / سم واستطالة القماش في ادجاه السداء للقماش الخام 
العلاقة بين عدد الحددات / سم واستطالة القماش في انحاه السداء للقماش بعد الغسيل 
العلاقة بين عدد الحدهات / سم واستطالة القماش في اتجاه السداء للقماش بعد التجهير 
العلاقة بين نمرة اللحمة واستطالة القماش في اتجاه السداء للقماش بعد الغسيل 
العلاقة بين نمرة اللحمة واستطالة القماش في اتجاه السداء للقماش بعد النجهيز 
العلاقة بين نمرة السداء واستطالة القماش في اتجاه اللحمة للقماضش بعد الغسيل 
العلاقة بين نمره السداء واستطالة القماش في اتجاه اللحمة للقماش بعد التجهيز 
العلاقة بين عدد الحدهات / سم واستطالة القماش في اتحاه اللحمة للقماش بعد الغسل 
العلاقة ببن عدد الحدقات / سم واستطالة القماش في اتجاه اللحمة للقماش بعد الدحبيز 
العلاقة بين نمرة اللحمة واستطالة القماش في اتجاه اللحمة للقماش بعد الغسيل 
العلاقة بين نمرة اللحمة واستطالة القماش في اتجاه اللحمة للقماش بعد التجهيز 
العلاقة بين نمرة السداء ومقاومة القماش الخام للاحتكاك . 

العلاقة بدن نمرة السداء ومقاومة القماش للاحتكاك بعد الغسيل. 
العلاقة بين نمرة السداء ومقاومة القماش للاحتكاك بعد التجهير. 

العلاقة بين عدد الحدفات/سم ومقاومة القماش الخام للاحتكاك. 


شكل (-60) 
شكل (1-5؟) 
شكل (07-7؟) 
شكل (7-م؟) 
سكل (5-5؟) 
سكل (8-.4) 
سكل (41-7) 
شكل (47-07) 
سكل (45-7) 
سكل (44-1 
تمكل (ه) 
سغل (41-9) 
سكل (4107-9) 
شكل (48-8) 
سكل (*-434) 
تشكل (0.0-5) 
سكل (1-3ه) 
سكل (10-0ه) 
تمكل (0-ه) 
كل (4-5ه) 
تنكل (0-6ه) 
سكل (-01) 
شكل (5-/اه) 
سكل (سله) 
شكل (5-ه) 
تكل (8-.1) 


>71 


العلاقة بين عدد الحدفات/سم ومقاومة القماش للاحتكاك بعد الغسيل. 
العلاقة بين عدد الحدفات/سم ومقاومة القماش للاحتكاك يعد التجهيز. 
العلاقة دين نمرة اللحمة ومقاومة القماش الخام للاحتكاك. 

العلاقة دبن نمرة اللحمة ومقاومة القماش للاحتكاك بعد الغسيل. 
العلاقة دبن نمرة اللحمة ومقاومة القماش للاحتكاك بعد التحهير. 

العلاقة دين نمره السداء ومقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء للقماشس الخام. 
العلاقة سن مره السداء ومقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء للقماش بعد الغسل. 


العلاقة سس ثمرة السداء ومقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء للقمافئن بعد النجهيز. 


العلاقه بس عدد الحدفات/سم ومقاومة القماش للتجعد في ادجاه السداء للقماش الخام. 
العلاقة نبن عدد الحدفات/سم ومقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء للقماش بعد الغسبل. 


العلاقة دين ثمرة اللحمة ومقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء للقماشس الخام. 


العلاقة ببن نمره اللحمة ومقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء للقماش بعد الغسيل. 


العلافة بين تمرم اللحمة ومقاومة القماش للتجعد في أتجاه السداء للقماشس بعد التجهيز. 


العلاقة دين دمرة السداع ومقاومة القماش للتجعد في اتجأه اللحمة للقماشس الخام. 


العلاقة بدن نمرة السداء ومقاومة القماش للتجعد في اتحاه اللحمة للقماش دعد الغسيل. 


العلاقة سن دمرة السداء ومقاومة القماش للتجعد هي اتجاه اللحمة للقماش بعد التجهيز. 


العلاقة بين نمرة اللحمة ومقاومة القماش للتجعد في اتجاه اللحمة للقماش الخام. 


العلاقة بين نمرة اللحمة ومقاومة القماش للتجعد هي اتجاه اللحمة للقماش بعد الغسيل. 
العلاقة بين سمرة اللحمة ومقاومة القماش للتجعد في اتجاه اللحمة للقماش بعد التجهين. 


العلاقة بسن ممرة السداء وسمك القماش الخام. 

العلاقة بين نمرة السداء وسمك القماش بعد النجهيز. 
العلاقة ببن عدد الحدفات/سم وسمك القماش الخام. 
العلاقة بين عدد الحدفات/سم وسمك القماش بعد التجهيز. 
العلاقة بين نمرة اللحمة وسمك القماش الخام. 

العلاقة بين نمرة اللحمة وسمسك القماش بعد التجهيز. 


شكل اللي 1( 
شكل (-11) 
شكل (15-9) 
شكل (14-7) 
شكل (16-9) 
شكل (11-7) 


1 


العلاقة بين نمرة السداء ووزن المتر المربع من القماش بعد الغسيل. 
العلاقة بين نمرة السداء ووزن المتر المربع من القماش بعد التجهيز. 
العلاقة بين عدد الحدفات/سم ووزن المتر المربع من القماش بعد الغسيل. 
العلاقة بين عدد الحدفات/سم ووزن المتر المربع من القماش دعد التجهيز. 
العلاقة بين نمرة اللحمة ووزن المثر المربع للقماش بعد الغسيل. 
العلاقة بين نمره اللحمة ووزن المتر المربع للقماس بعد التجهيز. 


١و‎ 
١ك‎ 
١/4 
الحلا‎ 


1١8١ 
١05 


مقدمسة 
ايا داكن 

تتمتع صناعة: الملابس الجاهزة فى مصر بالعديد من المميزات 
النسبية التى تمكنها من النفاذ إلى الأسواق العالمية وتحقيق معدلات عالية من 
التصدير تساهم بشكل كبير فى دفع الاقتصاد المصرى » وتنفرد خامة 
الصوف ببعض الصفات الهامة مثل القدرة العالية على الاحتفاظ بالرطوبة 
والاحتفاظ بحرارة الجسم وعدم القابلية للاشتعال مما يؤهلها لزيادة صناعة 
الملابس الجاهزة فى الأسواق العالمية . 

وتتعرض أقمشة الملابس الصوفية المنسوجة لتجهيزات عديدة تهدف 
الى إكساب القماش بعض الخواص المطلوبة التى تحقق متطلبات كلا من 
المصنع والمستهلك بالإضافة الى تخليص الشعيرات من الاجهادات الداخلية 
التى تتولد نتيجة مراحل التشغيل المختلفة وذلك لتجنب عملية الانكماش أثناء 
الاستعمال خاصة فى صناعة الملابس الجاهزة » حيث عادة ما تكون الأقمشة 
فى حالة غير مناسبة وهى فى شكلها الخام من حيث المظهر أو الخواص 
الميكانيكية لأداء الحياكة أو الاستعمال النهائى . ومع التط ور التكنولوجى 
الحديث أضيفت الى عملية التجهيز العديد من المعالجات الكيميائية بهدف 
إضافة بعض الصفات الجديدة الى الصوف مثل مقاومة العته - مقاومة 
الاشتعال- مقاومة الأحماض والقلويات ...٠‏ الخ 

وإن المتتبع لمراحل عمليات إنتاج الأقمشة يعلم ان لعمليات التجهيز 
التى تتم على القماش الخام تأثيرها الواضح على التركيب البنائى » وخاصة 
يعد ان ظهر من تنافس بين الشركات المنتجة لخامات النسيج وما إدخل عليها 
من تحسينات فى تركيبها الجزيئى ودرجة تبلورها وأسلوب غزلها وما يتبعها 
من عمليات التجهيز التى تعمل على إظهار وتثبيت مميزاتها بهدف تحقيق 
أسباب الراحة فى الإستخدام فى مجال الملابس الجاهزة 

ولما كان التركيب البنائى للأقمشة هو الجوهر الحقبقى الذى يمكن 
من خلال متغيراته التحكم فى الخواص الطبيعية والميكانيكية للأقمشة المنتجة 

فمن هنا تظهر أهمية التعرف على دور التجهيز النهائى فى تحسين 

خواص القماش الخام»ودراسة العلاقة بين عوامل التركيب البنائى وعمليات 
التجهيز لبعض الأقمشة الصوفية المنسوجة لتحسين الخواص الاس تعمالية 
للملابس الجاهزة » حيث يعد التجهيز جزء مكمل لعمليات إنتاج الأقمشة ومن 
هتا تم اختيار موضوع البحث . 


مشكلة البحث 


على الرغم من تأثيرات عمليات التجهيز على التركيب البنائى 
والخواص الطبيعية والميكانيكية لجميع الأقمشة باختلاف أنواعها من حيت 
المظهر والملمس والوزن والأبعاد والمرونة ...٠‏ الخ وخاصة بالنسبة 
للأقمشة الصوفية » إلا أن درجة التأثير والتغير تعتمد على عدة عوامل تؤثشر 
على الأداء الوظيفي للملابس المستخدمة والتى ينبغي تحسين خواصها 
الاستعمالية لزيادة قدرتها على اختراق الأسواق العالمية وتحقيق المنافسة : 
ونظرا لعدم وجود معايير محددة لأثر عمليات التجهيز المختلفة على هذه 
الأقمشة لذلك تم اختيار موضوع البحث . 


هدف البحث : 


١-الكشف‏ عن التغيرات التى تحدث فى التركيب البنائى والخواص 
الفيزيائية والميكانيكية للأقمشة الصوفية المنتجة نتيجة تعرضها لعمليات 
التجهيز المختلفة . 

؟-تحسين الخواص الاستعمالية للملابس الجاهزة من خلال دراسة تأثير 
عمليات التجهيز على التركيب البنائى للأقمشة الصوفية والاستفادة منها 
فى تحقيق أفضلها لتحقيق أنماط جودة للأقمشة . 
أعلى درجة مطابقة ( كنسبة الفقد فى الوزن الذى يتعرض له القماش 
أثناء عملية التجهيز * سمك الخيط * عدد الخيوط/ سم ). 


فروض البحث 
١-أن‏ هناك تأثيرات لعمليات التجهيز المختلفة على التركيب البنائى للأقمشة 
الصوفية . 
"حأن هناك تأثيرات لعمليات التجهيز المختلفة على الخواص الأستعمالية 
للملابس الجاهزة . 


منهج البحث 
يعتمد البحث على المنهج التحليلي التجريبي . 


الباب الأول 


الدر آسات السابقة 


الاعآلاع ‏ © ع"لاأ 117 ا 


عمتطصمت 111 برط لماع اومن 


الباب الأول 
الدراسات السابقة 
١-1١‏ الصوف 


يعتبر الصوف من أهم الألياف الحيوانية ويقدر إنتاجه السنوى 
بحوالي 965 من مجموع الإنتاج العالمى من الألياف النسجية » وينفرد 
الصوف ببعض الصفات الهامة مثل قدرته العالية على الاحتفاظ بنسية 
رطوبة عالية وكذلك الاحتفاظ بدرجة حرارة الجسم وقلة قابليته للاشتعال . 
١-١-١‏ تركيب الصوف الخام 7001 1259 01 5110م[ صدون) 


يحتوى الصوف الخام( غير مغسول ) على نسب تتراوح بين 
)96170١-70(‏ من مواد مختلفة غير مادة الصوف نقسه وهذه المواد هى:- 
-١‏ شحم الصوف 186 171/001 
9- العرق 5111216 
- مواد معدنية 2<2231]87 1/1126181 
م - اتساخات 011[ 
- شبيط واجزاء نباتية مختلفة 81215 

ويوضح الجدول )١-١(‏ نسب التركيب التقرييى لهذه المواد 
الموجودة فى الصوف. / 4 / 


جدول( 1١-١‏ ) 
نسب المواد الموجودة فى الصوف الورستد -- 


السبة مبوويت< ا | انوع بزل 


وتختلق نسب المواد التى يتكون منها الصوف باختلاف نوعه . /055/ 


جدول( ١-؟)‏ 


اختلاف نسب المواد ا ع هه 


1 
كك راكنا 
١001‏ عقدملا ش 
5001 غم جوت 


001201221 5111 التركيب الكيميائي للصوف . ع:1101‎ 5-1-١ 


ينتمي الصوف الخام من حيث تركييبه الكيميائي إلى مجموعة 
البروتينات (2:0161025) والتى تعرف بالكيراتين (نننأة1 ]1 ) » ويتكقون 
من العناصر الأتية :- 
كربون (960:0) - أوكس جين (17؟9015-1) - نيتروجين (90117-15 ) - 
هيدروجين (9017) - كبريت (904-8) 31/٠.‏ /. 
والكيراتين بروتين معقه به عدد كبير من المجموعات الجانبية النشطة 
لتكوين روابط مختلفة . / 1١‏ / وبتحليل الكيراتين نجد انه يتكون من ١8‏ 
حامض أميني ( 40105 همنصتة) وهى الوحدات البنائية لكل البروتينات » 
وترتبط هذه الأحماض الأمينية ببعضها البعض بتكوين روابط بيتيدية 
(80205 0108م26 ) / ٠١‏ / بين مجموعة الامينو 8720112 1110اتتثر 
(-1812-) وهى قلوية التأثير ومجموعة الكاربوكسيل 3010 ع1ا/قةهطعه © 
(-00011-) وهى حامضية التأثير » ومعظم هذه الأحماض يك ون تركيبها 
العام كالتالي : 

- 22 8]. 0206. 00018- 


حيث - 12 - هو جانب السلسلة الذى يتنوع فى خواصه . وينتتج 
عن ارتباط عدد كبير من الأحماض الأمينية تكوين سلاسل عديد الببتيد 
(ستهطه علتامعم :012 / دلء/ /١3١‏ 
وتركيب السلسلة يأخذ هذا الشكل : 
تآ 4 
4 4 
6 60 لم 01 
ال 00 
0 0 600 لك 
1 
14 
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60- 


ومن المعتفد أن الوزن الجزئى لسلسلة البولى ببتيد تك ون حوالى 
وهذا يعنى أن سلسلة البولى ببتيد تحتوى على أكثر من 10١‏ 
حامض أميني /(8:ةم/ء» 7 / . وترتبط سلاسل عديد الببتيد المتجاورة 
ببعضها البعض بواسطة نوعين رئيسين من الروابط وهى :- 
-١‏ الرابطة الكبريتية 286عآل1آ 01510011106[ 

وهى رابطة تتكون بين عنصر الكبريت فى بعض الأحماض الأمينية 
وتعرف بأسم الرابطة الكبريتية أو السستينية / ٠١‏ /. 
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لما[ علتطملن015آ1 


وهذه الرابطة السسئينية تؤثر كثيرا على خواص الصوف الميكانيكية 
كما أنها نشطة كيميائيا لبعض المواد مثل القلويات والمبيضات والحرارة 
وضوء الشمس وبعض عوامل التجهيز ٠.‏ /57 / 
؟- الرابطة الملحية - 101286[ غ8521- 

وهى تتكون بين سلاسل البروتين وذلك نتيجة الأتحاد بين مجموعات 
الكريوكسيل الحرة مع مجموعات الامين : / 6م 
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عققطلمارآ غلدد 


هذا بالإضافة الى وجود العديد من الروابط الهيدروجينية فى شعرة الصوف 
وهى التى تحفظ للصوف متانته وشكله . / 59 / 

وتحدث بين مجموعة الكربونيل(0 ع ©) -) ومجموعة الامين . / ؟5 / 
وبصفة عامة وعلاوة على ماسبق يمكن أن يأخذ الترابط بين جزئيات 
الكيراتين المتجاورة الشكل الآأتى اليد / 
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- وتنقسم الأحماض الأمينية المكونة لألياف الصوف الى أربعة أنواع رئيسية 
تيعا لطبيعة السلسلة الجانبية . +1 . /054 / 
كل هذه السلاسل الجانية لا تملك سوى تأثير ضئيل على خواص صباغة 
الألياف البروثينية . 

) أحماض أمينية تمنح مجموعات جانية أساسية مثل (و717‎ -١ 
لايسين والتى يمكن ان تننج‎ ٠ هذا النوع يشمل كلا من هستيدين » ارجنين‎ 
فضموعات: جائية أساشية قوية مكل الأبعيد ازول وهجيكه هذه‎ 


المجموعات يلعب دور هام جدأ لتحديد أقصى كمية من الأحماض أو 
الصبغات الحامضية التى يمكن ان تتحد مع الألياف . 

) 00013( أحماض أمينية تمنح مجموعات حامضية جانبية مثل‎ ٠“ 
وهذا النوع يشتمل على :- اسبارتك » جلوتاميك » وهيدروكسيد‎ 
جلوتاميك وجميعها تمنح سلاسل جانبية تنتهى بمجموعات كربوكسيلية‎ 
طرفية . وليست جميع هذه المجموعات موجودة بمصورة حرة ولكن‎ 
: بعضها يتحد مع الامونيا مكونا الاميد كما يلى‎ 


00 


302- يوي( 2آ01) - ين 


/ 


ا 
؛- أحماض أمينية قادرة على ربط سلسلتى بولى ببتيد مثل (-5-8- ) 
وهذا النوع يحتوى على رابطة سستينية فقط والتى تعمل على ربط أثنين 
من السلاسل البروتينية برابطة كبريتية . 
8-١-١‏ الخواص الطبيعية للصوف- 1:00616©5م 2351221 


711010560016 237726212166 الفحص الميكروسكوبي‎ ١-1-1-١ 


من الفحص الميكروسكوبي لشعيرة الصوف يتضح لنا أن شعيرة 
الصوف تتكون من ثلاث طيقات هى : 
-١‏ الطيقة الخارجية كيوتيكل 2 0016© 

تعتبر هذه الطبقة هامة جدآ لحماية شعيرة الصوف من المؤثرات 
الخارجية » وهى ذات تركيب معقد ولها أهمية كبيرة من ناحية الصباغة , 
حيث أنها تقاوم نفاذ جزئيات الصبغة داخل الشعيرة . 
كما تكون طبقة الكيوتيكل الحراشيف التى تعطى للشعيرة صلابتها ومقاومتها 
للتأثيرات الجوية » كما أنها تعطى للصوف خاصية التلبيد » ويتوقف عدد 
الحراشيف على طول الشعيرة ويزداد كلما قل قطر الشعيرة . 
؟-الطبقة الليفية 2011 

هى الطبقة التى تعطى للشعيرة خواصها الطبيعية والميكانيكية مشل 
المتائة والمرونة » وتمثل من وزن الشعيرة . ١/‏ / وتتكون هذه الطبقة 
من خلايا مستطيلة وشكل القطاع العرض لا ينمو بشكل منتظم وينتتج عن 


4 


ذلك وجود التجعدات فى الصوف » وهذه الخاصية تساعد كثيرا فى عمليات 
غزل الصوف ١|‏ / 
ا-طبقة نخاعية ع1 

وهى تتكون من خلايا مستديرة أو غير تامة الاستدارة » وتختلف هذه 
الطبقة فى قطرها بالنسبة لنوع الصوف » وقد تختفي هذه الطبقة أو يصعب 
رؤيتها فى الأصواف الرفيعة . /" / 

والنخاع هو الجزء الموجود فى منتصف الشعيرة ويحتوى عادة على 
مادة ملونة تعطى للصوف لونه الطبيعي . وهى التى تقوم بتوصيل الغذاء 
الى الشعيرة أتناء دورة النمو . / 4" //ء /58؟ / 


شكل( )1-١‏ شكل (1-؟) 
القطاح الطولي لشعيرة الصوف القطاع العرضي لشعيرة الصوف 


511206 320 20726813216 الشكل والمظهر‎ 5-1-١-١ 


(أ) الطول غ8 ده.آ ١‏ 
تتنوع شعيرات الصوف الى حد يعيد فى الطول من قصير 2 ج-١‏ 
يوصة إلى حوالى بوصة وتتقسم طول الشعيرات الى ثلاث 

أقسام: 

١‏ - أصواف قصيرة 568016 +5101 ويكون طولها عادة أقل من " بوصات. 

؟-- أصواف متوسطة 502016 146031332 ويتراوح طولها بين ,/ 
بوصات. 

'- أصواف طويلة 503016 1,088 وعادة يكون طولها أطول من ؟ 
بوصات. / 8" /ء /7/ 


( ب ) السمك 5د5عصاءتط]' 

تتنوح ايض عرض شييرات الصوف الى حد بعيد »ء فالشعيرات 
الرفيعة الناعمة مثل المارينو يتراوح سمكها ما بين ١١‏ إلى ١7‏ ميكرون» 
بينما الأصواف المتوسطة من 4 > إلى ؛ "ميكرون ؛ أما الأصواف الخشنة 
تكون حوالى 4٠‏ ميكرون . وبعض شعيرات الصوف تكون على تحو 
استثنائي صلبة وهذه تسمى كمب (161535) ويتراوح سمكها حوالى ٠١‏ 
ميكرون . |ه؟/ 
(ج) شكل المقطع 55376 566600821 01055 

يختلف شكل مقطع الألياف كثيرا ؛ فالمقطع العرضسى لبعسض 
شعيرات الصوف يكون دائرى 3 تقريبا » بينما غالبية الشعيرات تكعون غير 
منتظمة وبيضاوية الشكل ٠.‏ ومن المعروف ان هذه الخاصية تقو ثر على 
صفات الغزل ‏ حيث انه كلما كان الصوف ذو مقاطع دائرية منتظمة وتامة 
الاستدارة زادت صلاحيته للغزل . 
( د ) اللون عدده1آه© 

يختلف لون الصوف الطبيعى تبعا لنوع السلالة . ويتدرج لون 

شعيرات الصوف من الأبيض إلى الأبيض الكريمى أو البيج الباهت الأصفر 
؛ البنى » حتى يصل الى اللون الأسود . ويمكن ان تتم صباغة الصوف 
بسهولة وبالرغم من ذلك فأنه من الصعب الحفاظ على اللون الناصع البياض 
. وتميل شعيرات الصوف الى اللون الأصفر عند تعرضها لضوء الشمس 
ومع ازدياد عمرها . ولا يعتبر التبيض باستخدام الكلور من الوسائل الناجحة 
للحفاظ على بياض الصوف وذلك نظرا لتأثير الكلور الضار على شعيرات 
الصوف بالإضافة الى أن التبييض نفسه يعمل على اصفرار الخامة. / "اه / 
(ه) التموجات مةئ 

تحتوى شعيرات الصوف على تموجات طبيعية » وهذه التموجات 
تزيد من خواص المرونة والاستطالة للشعيرات . ويلاحظ أنه كلما زادت 
عدد التموجات قل نصف قطر الشعيرة » وتعتبر التموجات ذات أثر فعال فى 
عمليات الغزل والتلبيد . |هه/ 
( و ) اللمعان 15]65امآ 

يظهر اللمعان عند تعريض الصوف للضوء » ويزداد اللمعان كلما 
كانت الحراشيف كيبيرة وبالتالى كلما كان الصوف اخشن يعكس الحال فى 
الأصواف الناعمة حيث يكون عدد الحراشيف كثير وسطحها صغير وشكلها 
غير منتظم مما يقلل عكس الضوء وبالتالى يقلل من لمعانها . /؟ / 


"7-١-١‏ قَوة الشد طاعصع5)0 


تعتمد متانة الصسوف على الطبقة الليفية ( :00116)) وكذلك على 
الحراشيف التى تكسو الشعيرة وتختلقف هذه القوة تبعا لاختلاف دقة الشعيرات 
/ / وتعتبر متانة شعيرات الصوف فى الحالة الجافة أكبر منها فى الحالة 
الرطبة حيث تتراوح متانة الصوف فى الحالة الجافة يين(١-,‏ اجرام/دينير) 
بينما فى في الحالة الرطبة بين ٠,8(‏ إلى 5 جرم / ديثير )»ويعود 
ضعف الألياف فى الحالة الرطبة الى انتفاخ الشعيرات بسبيب امتصاص 
الماء» حيث تتكسر الروابط الهيدروجينية التى تساهم فى إعطاء المتانة لخامة 
الصوقف ./١/‏ 

وتتأثر متانة الألياف بالعوامل الجوية حيث تصبح خشنة قليلة 

المرونة سهلة القصف فى الأجواء. شديدة الحرارة » كما تتأثر الألياف بدرجة 
الرطوبة فى الجو . / 1/ 
4-8-١-١‏ المرونة 113500 


هى رخاوة الشعيرات وسهوله ثنيها » وتعتبر المرونة من أهم 
مميزات الصوف » وبفضل هذه الخاصية تحتفظ الأقمشة الصوفية بش كلها 
وتكون غير قابلة للتجعد والانثناء » ولكى نحتفظ ب هذه المرونة الطبيعية 
للصوف قأن الملابس الصوفية يجب أن تعلق على نحو لائق بعد الارتداء 
مباشرة ونسمح لها بالراحة الكافية حتى تعود الى شكلها الأصلى . /١١/‏ 

وحيث أن الصوف من أكثر خامات النسيج مرونة فأن شعيراته ربما 
تستطيل بنسبة تتراوح ما بين 25 إلى 901٠١‏ من طول ها الطبيعى دون أن 
تقطع ودون أن يؤثر ذلك فى قوة الشد . وهذه الميزة تقلل من خطر التمزق 
تحت تأثير الشدد » وتعطى للجسم حرية الحركة . 

وعند خلط الصوف بخامات أخرى يجب ان تتم عليه بعض 
المعالجات الكيميائية والميكانيكية التى تعمل على تحسين مرونته وتزيد من 
حركته فى كلا البعدين » كما أن المعالجات الكيميائية تساهم فى تحسين 
احتفاظه بالشكل . /١/‏ 
١--١1-#-ف‏ الرجوعية وع0ع116زوع12 

هى قدرة الشعيرات على امتصاص الطاقة التى تتولد فيها أثناء 


تعرضها للإجهاد » وفى نفس الوقت قادرة على إرجاع هذه الطاقة عند أزاله 
الاجتهادات دون أن يحدث ثلف للشعيرات وتؤثر هذه الخاصية على مقاومة 


1 


الأقمشة للكرمشة ويرجع ذلك الى التركيب الجزيىء والسلاسل الجانبية 
والروابط العرضية . /؟ / 

ولأن الصوف لديه قدرة عالية على الاسترجاع ( 51116006 1) 
لذلك فأن قابليته للكرمشة أقل من غيره من الخامات الأخرى » وهذه الكرمشة 
تختفى من الأقمشة بمجرد تبخيرها . لذلك فأن الأصواف الجيدة تمتاز 
بالنعومة والرجوعية » أما الأصواف الرديئة فهى صلبة خشنة . /١/‏ 
8--1١--1١‏ الكثافة النوعية 1؟ه:ع 5001112 


وبالرغم من أن شعيرات الصوف من أقل الألياف الطبيعية كثافة الا أنها تنتج 
/--1١--١‏ امتصاص الرطوبةً 1108م2501 ع:1م11015 


تتراوح الرطوبة القياسية للصوف بين ١1,5‏ إلى 9015 . /ه"/ 
ويتميز الصوف بقابليته لامتصاص الرطوبة . الل" ويتضصح ذلك عند 
رطوية .0/50 | 

وبالرغم من أن قابليته للامتصاص عالية إلا أننا لا نشعر بهذا 
الابتلال على سطح الخامة » وهذا يعطى إمكانية ارتداء ملابس صوفية رطبة 
دون أن يشعر مرتدى الملابس بالابتلال . كما أن المصوف يفقد الرطوبة 
ببطء دون حدوث أى تغير فى مظهرة /57/ . 
الهيجرسكوبى 213820560010 الذى يتفوق فيه عن ياقى الخامات النباتية 
الأخرى /:/ 5 
ويتنضح ذلك من المعادلة الاتية : 

1-5-5-2 << 50 

ولا تقتصر أهمية امتصاص الصوف للرطوبة على الوزن ولكن 
يتعداها فتؤثر فى خواص الشعيرات الطبيعية والميكانيكية » فزيادة الرطوبة 
تقلل من متانة الشعيرات وفى نفس الوقت تزيد من مرونتها 5 لذ 
8-8-1-١‏ ثبات الأبعاد 6ذ[زط5]2 0281 (كسمعسنط 


يعتبر ثبيات الأبعاد فى خامة الصوف من الخواص الضئيلة » كما انه 
يميل إلى الانكماش مما يقلل من حجم الملبس . والمستهلك لابد أن يضع فى 
اعتباره نسبة الانكماش قبل تصنيع الملبس . كما يجب وضع بطاقة بيان 


١1 


(160طه) على الملبس لتحديد الظر ور( ف الملائمة لمعالجة هذ الخامسة 
ضد الانكماش . والتجهيز يستطيع أن يعطى للمسوف ثبات أيعاد ضد 
الغسيل /7ه / . 

121510109 الصلابة‎ 9-8-١-١ 


تمثل الصلابة القوة المضادة لبرم الشعيرات » لذا فلها أهميتها فى 
عملية الغزل » وتعتمد هذه الخاصية أساسا على كمية الماء الممتصة فى 
شعيرات الصوف ٠ء‏ ولذا فأن صلابة الشعيرات الجافة تعد اكبر بمقدار ١٠١‏ 
مرة من الشعيرات المبتلة » ولذلك تستخدم عملية الترطيب أتناء عملية 
الغزل بدرجة رطوبة تتراوح بين 980-5٠‏ لاحتفاظ الصوف برطوبة 
حوالى 001 أثناء عملية الغزل حتى يسهل برمه /١/‏ . 


١٠١-"-١-١‏ التلبيد 1)25ء'1 


هى خاصية لها أهميتها فى الصوف إذ يمتاز بها الصوف عن 
الألياف الأخرى وهذه الخاصية ناجمة عن وجودد الحراشيف بالسطح 
الخارجى لشعيرات الصوف بجانب سهولة تشكيل الشعيرات والقدرة على 
الرجوع 16511168206 الى طبيعثه الأولى بعد عملية التش كيل 
0 وفقى وجود الحراشيف وتحت تاثير الحرارة والرطوبة 
والضغط - ومع وجود التغرات الهوائية يحدث التصاق بين الشعيرات ويتولد 
احتكاك بين الحراشيف يساعدها على ذلك أمتصساص الشعيرات للماء 
وانتفاخها فتزيد مطاطيتها ومرونتها ويسهل بذلك تشابكها والتصاقها وتحركها 
الجزئى فى اتجاه الجذع - ومن ثم تحدث استطالة . وبعد أزاله كل هذه 
المؤثرات تنكمش الشعيرات بشدة وتكون قطعة متماسكة ومتلاصقة تعرف 
بخاصية التلبيد /١/‏ . 

وهناك بعض العوامل التى تؤثر على خاصية التلبيد منها المرونة » 
قطر الشعيرات » تجاعيد الشعيرة » نمره الخبط ء اس البرم ؛ الاحتكاك 
وكذلك التركيب البنائى . /١/‏ 


١١--1١--١‏ الخواص الحرارية 665نءم10م [هتسعطا1' 
يحترق الصوف ببطء فى وجود لهب مع تفتيت خفيف للشعيرات » 
ويتوقف الاحتراق عند أبعاد مصدر اللهب . 


كما يعطى الصوف عند احتراقه رائحة الشعر أو الجلد المحترق 
بالإضافة الى ظهور الرماد الأسود . ١١/‏ / ويجب ان يتم كى الصوف عند 


١ 


درجة حرارة أقل من 15ح ف وجعود يكال الماء اويتم كرجه تحيت 
ضغط /؟/ 

وعند غلى الصوف فى الماء لمدة طويلة فأن ذلك يتسبب فى ضعفه 
وتصلبه نوعا ما . ويبدأ الصوف فى التحلل ببطء عند درجات الحرارة 
الجافة التى تزيد عن ١77‏ م » ومن ثم يتحول إلى اللون الأصفر . 
بيئما بذوب الصوف تماماً عندما تزيد درجات الحرارة عن ٠‏ لآم الدانة' 
١-١1-"1-؟١‏ القدرة على توصيل الحرارة (طسحدة؟9) جا تناع تصق 1أوع11 


تعتمد هذه الخاصية على شكل القطاع العرض ووجود تقلصات 
بشعيرات الخامة مما يؤدى إلى الإحساس بالدفء . /"/ 

ومن المعروف أنه لراحة جسم الإنسان يجب أن يكون هناك توازن 
بين الحرارة المتولدة من الجسم والحرارة المفقودة ./5/ وبما أن شعيرات 
الصوف غير موصلة للحرارة فهذا يتيح للجسم فرصة الاحتفاظ بدرجة 
حرارته الطبيعية "/ وبالطبع فأن الصوف يعتبر من اصلح الألياف التى 

تستعمل فى صناعة أقمشة التدفئة والوقاية نظرا لعدة مميزات وهى:- 

-١‏ أن الأقمشة الصوفية بأى سمك تحجز داخلها حجمآ كبيرا من البواء 
تحت معظم الظروف » بل وتحافظ على هذا الوضع حتى عندما تكون 
ميللة . 
؟- ان الرطوبة الموجودة فى هذه الأقمشة تحت تحت الظروف العادية تعمل على 
متع الإختلافات المفاجئة فى درجات الحرارة من الوصول إلى 
الجسم ./1/ . 

5 الحراشيف الموجودة على سطح الشعيرات وتموجات الشعيرات‎ ٠3 
جيوب هوائية صغيرة تعمل كعازل للحرارة وتعطى ملابس أكثر تدفئة‎ 

5- تساهم البرمات المنخفضة ايضا فى إعطاء الدفء للملابس . 

وتعتبر الأصواف الخفيفة الوزن مناسبة كملابس صيفية لأن بها 
خاصية الثرموستات الكهربائية ©2085]21معط 1 ./1؟/ 
١"-"-1-١‏ الخواص الكهربائية 5ع6)ندء 0م [دعتماءه1:1 


الصوف موصل ردئ للكقهرباء » وتعتبر الخصائص السطحية 
لشعيرات الصوف من العلامات المميزة له مقارنة ببقية الشعيرات الآخرى . 
ومن المعروف خلال قرون عدة ان شعيرات الصوف الموجودة على الثدييات 
عازلة كهربائيا ولكن من السهل ان تحمل شحنات كهربائية ة استاتيكية نتيبجة 
الاحتكاك والتى تؤثر على التشغيل أثناء عملية التسريح والغفزل والتجهيز 


1١ 


الجاف . ويظهر ذلك بوضوح عندما تنخفض درجة الرطوبة فى الصوف 
عن 1/9617 /85/ 
١4--١-5‏ الخواص الاحتكاكية 5:]:65ع2رهام لهنامتاك1”1 


تعتبر هذه الخاصية من أكثر الخصائص المميزة للألياف الحيوانية 
ومن الممكن ان تظهر بوضوح بواسطة حك أو فرك الشعيرات بين الإيهام 
والسبابة » عندما تتحرك دائما فى اتجاه الجذر(اى الى اسفل) 5 

كما يتوقع ان هذا السلوك ناشئ من الحراشيف الموجودة على سطح 
الألياف // . حيث أن وجود طبقة الحراشيف يجعل للشعيرة خواص 
احتكاكية مختلفة فى اتجاهى الشعرة - أى من أعلى إلى اسفل(1004 10 م11) 
ومن اسفل الى اعلى( م8 10 2006) ويطلق على هذه الخاصية تاثير 
الاحتكاك الموجه(]0 ه611 111100281 1011606102 ) وهذا يعنى ان الشضعرة 
تستطيع ان تتحرك فى أحد الاتجاهين بينما لا تستطيع ان تتحرك فى الاتجاه 
الآخر نتيجة لتداخل الحراشيف مع بعضها وعدم إمكانية فصلها مما يترتب 
عليه عملية التلبيد . 

ونتيجة لهذا التلبيد تتعرض الخامة الى درجة من الانكماش /١/‏ 1 
4-1-١‏ انكماش الصوف 0179001 51111111386 


عرف 21311165 /57/ الانكماش على انه النقص فى طول الشعيرة 
أو الخيط أو القماش فى اتجاه السداء أو اللحمة أو فى الاتجاهين معا » ويعبر 
عنه كنسبة مئوية من الطول الأصلى . 
وتعتبر زيادة درجة الانكماش من المشاكل الخطيرة التى تواجه المس تهلك 2 
وتمثل فى نظره عيبا جسيما - خاصة فى حالة المنسوجات التى تستخدم فى 
الملابين .. 

وعموما نأن الأقمشة الصوفية المصنوعة من الصوف الغير معالج 
تتعرض للانكماش عندما تتعرض للحركة فى المحاليل المائية وتزداد 
انكماشا بطول مدة المعالجة . 

ومعدل هذا الانكماش يعتمد على كثير من العوامل ولكن فى كل 
الحالات فأنه يرجع الى نوعين من الانكماش وهما /١/‏ :- 
أ- الانكماش الاسترخائى قعلستعطة تسم مهما ]1 


يحدث الانكماش الاسترخائى عند تبخير أو غمر الصوف فى الماء . 


ويعتبر معدل الانكماش الذى يحدث ليست بصورة كبيرة » ويمكن ان يعود 
بالامتداد إذا كانت الأقمشة مصنعة من الأصواف التى تعرضت للانكماش 
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سابقا أثناء التصنيع تخفيضا لأنكماشها أثناء الغسيل » وتعرف هذه الخاصية 
بالانكماش المؤقت . /5/ 86 2كلشاقتاة /جنةزه مصاع 1" 
ب- الانكماش التلبيدى > 11111286نآ5 عنااء"1 


يختلف الانكماش التلبيدى تماما عن الانكماش الاسترخائى حيث 
يعتبر الانكماش التلبيدى أكثر خطورة وذلك لأن الأقمشة الصوفية عندما تتلبد 
لا تستطيع أن تعود إلى مقاسها الأصلي . 

ومن العوامل التى تؤدى إلى تلبيد الصوف هى:-المؤكرات 
الميكانيكية» الرطوية؛ الحرارة» الصابون» القلويات» التغيير المفاجئ فى 
درجات الحرارة.ويعتبر التأثير الميكانيكي من أهم هذه العوامل الفردية 
7 »ويزداد الانكماش التلبيدى إذا كانت الحركات الميكانيكية يصحيها 
ضغط يقع وينفرج فى حركات متتالية» مما يغير من طبيعة الخامة دون عودة 
من حيث المظهر والخواص الطبيعية » إذ أن التركيب النسجى يفقد وضوحه 
ويزداد سمك القماش ويفقد جزء من مطاطيته وسماحة لنفاذ الهواء /١/‏ 
١--1-ه‏ الخواص الكيميائية للصوف ‏ 20120761165 1ع تدع © 


1126 تأثير الأحماض على الصوف 59001 02 2105 01 أعع21»‎ 1-6-1-١ 


يعتبر الصوف من الخامات المقاومة للأحماض المعدنية ولكلنه قد 
يتحلل فى حمض الكبرتيك الساخن . /١/‏ حيث أن المحاليل الساخنة 
للأحماض المعدنية يمكنها تكسير جزئيات الكيراتين نفسها وتحليلها مائيا 
وتكوين أحماض أمينية بويعتر خمض النيتريك اكثر ضحررا الآن. المعالجة 
حتى فى محاليله المخففة يعطى اصفرارً للخامة كماد تعتبر الأحماض 
العضوية ليست ذات تأثير على الصوف /51/ » ويستفاد من مقاومة الصوف 
للأحماض المخففة » حيث تستخدم الأحماض فى صناعة الصوف للتخلتص 
من البقايا السليلوزية الغير ناضجة مثل الأوراق والثمار » ٠٠‏ التى قد 
تحتوى داخل الصوف بعد نسجه وهذه المعالجة تسمى الكرنئبية 
8 كما تستخدم الأحماض لتنشيط الرابطة المحلية ويمكنها من 
الاتحاد مع الصبغات . 


)126 تأثير القلويات على الصوف 79001 دده 5ن[ق!21 04 +عع22ء‎ 5-8-1-١ 


يعثير الصوف خامة حساسة جدا للقلويات /"/» حيث يذوب 
الصوف تمامآ إذا وضع فى محلول قلوى صودا كاوية © 6 مع رفع درجة 


١6 


الحرارة للغليان لمدة دقائق » ويرجع ذوبان الصوف الى تحلل الرابطة 
السستينية أو السلاسل الكبريتية . 
5ذ--١-ه-"‏ تأثير المواد المؤكسدة2215ع2 02102138 01 أععل]ء عطا 


تؤثر المواد المؤكسدة على الصوف فى أثناء عمليات التبيض » وفى 
أزاله البقع » وكذلك فى بعض التجهيزات اللازمة » وعند تعريض 
المنسوجات الصوفية لضوء الشمس » ويزول لون الصوف أزاله تامه ولا 
يعود للأصفرار بمرور الوقت باس تخدام ماء الأكسجين وفوق اكسيد 
الصوديوم وبرمنجنات البوتاسيوم . /7١/‏ . 

وقد وجد 1ط]أتط5 300 1813315 أنه ينتج عن تأثير المواد المؤكسدة 
على الروابط الكبريتية نقص فى المتانة والوزن وزيادة فى قابلية الصوف 
للذوبان فى المحاليل القلوية ./44/ 

كما تستخدم المواد المؤكسدة فى التجهيزات النهائية فى عملية الكلورة 
65 21011121015 بغرض اعطاء الصوف خاصية عدم الانكماش 
بالبلل ./"/ 
4-0-١-١‏ تأثير المواد المختزلة 4داعع2 ع نالع" 01 أععلقء عدا 


تؤثر المواد المختزلة كما هو الحال فى المواد المؤكسدة على الرابطة 
الكبريتية مؤدية الى تكسيرها . /5/ كما تستخدم المواد المختزلة مشل ثانى 
اكسيد الكيريت فى 5 تبييض الصوف », الا أن عملية ازاله اللون هذه تكون 
مؤقتة حيث يعود اللون تدريجيا بتعرضه للجو عن طريق الأكسدة./"/ 
١-١1-ه-ه‏ تأثير الأملاح 14د 01 أععلقء عا 


الأملاح المعدنية المتعادلة لا تتفاعل مع الصوف إذ انه لا يمتصها 
من محاليلها ./1/ حتى لو رفعت درجة حرارة المحلول الى درجة الغليان. 
أما أمللاح كربونات الكالسيوم وكربونات المنجنيز الموجودة فى الماء العسر 
فأنها تغير لون الصوف الى الاصفرار مع ارتفاع درجة الحرارة الى الغليان 
فى عمليات التجهيز مثل التثبيت 02260128 أو التبخير عم810:1 /"/ 


)126 تأثير ضوع الشمس داع نسدد 01 أعع11»‎ 5-6-١-١ 


يتحلل الصوف عند تعرضه لأشعة الشمس الشديدة لفترة طويلة » 
ويتحول الكبريت الموجود فى الرابطة الكبريتية الى حمض كبرتيك » وتفقد 
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الألياف لونها الطبيعى ويتحول الى اللون البتى المصفر » ويصبح ملمس 
الألياف خشنا قليل المتانة . وتتأثر ايضاً خواص صباغتها . 

ودرجة التحلل التى يصل اليها الصوف نتيجة تعرضه لضوء الشئسمس 
تكون مصحوبة مباشرة بنقص فى محتوى السستين وزيادة فى درجة الذوبان 
فى القلويات . /5/ 
١-١1-ه-7‏ الخواص البيولوجية ( الحيوية ) 67665مره:م 1[و6ء1ع181010 


بالرغم ان الصوف يمتلك مقاومة جيدة للبكتريا والعفن الا أن هذه 
الكائنات قد تسبب التصاق للبقع على الخامة . وإذا تم تخزين الصوف فى جو 
رطب فأن بعض الفطريات تبدأ فى التشكيل وتنمو به وتدمر الشعيرات 
والخيوط وحيث ان الصوف خيوط بروتينية فأنه يعتبر مصدر غذائى لبعصض 
أنواع الكائنات الحية والحشرات » ولمنع هذه الأضرار فأننا نلجهأ الى رش 
القماش ببعض الكيماويات التى تقضى على الحشرات وتتفاعل مع جزئيات 
الصوف وتجعله غير مستساغ كطعام لهذه الحشرات واصدار روائح تعتير 
سموما لها . [6؟/ 
5-1-١‏ غزل الصوف 1222128أررة 57001 


تختلف طريقة غزل الصوف تبعا لطول شعيرات الصوف ونعومتها 
حيث تلعب طول الشعيرات وتوازيها فى الخيوط المغزولة دور رئيسيا فى 
تحديد نوع القماش وتكلفة الخيوط والأقمشة والاستخدام النهائى لها . 

حيث تعرف الخيوط المصنوعة من الشريط المسرح بالخيوط 
المسرحة ( وةئ 007064) ( الولن ) » أما الخيوط المصنوعة من شريط 
ممشط فأنها تعرف بالخيوط الممشطة ( الورستد ) ٠.‏ 9/3372 7015660 

كما تعرف الشعيرات القضيرة التى تستخرج من الشريط فى عملية 
التمشيط بالنويل ( 51011) 

وهناك ثلاثة أساليب لتصنيع الخيوط الصوفية على النحو التالي : 
١‏ - غزل الصوف الممشط ع لتتتصامة 1770125160 
-١‏ غزل الصوف نصف الممشط ع12تتتتامة 17702510 قددء5 
؟- غزل الصوف الولن ع112نتقامة 11700162 
١-5-١-١‏ أولا : غزل الصوف الممشط ( الورستد ) 


يمر الصوف الذى يستخدم فى هذه الصناعة يعمليات مختلفة 
الغرض منها تجهيز الصوف وأعداده فى الشكل المناسب لغزله ونسجه» 
وفيها تتم العمليات الأتية : 


/ا1 


501128 الفرز‎ -١ 

أول عملية يمر بها الصوف والغرض منها تقسيم الصوف الى رتب 
واستبعاد أى صوف غير مرغوب فيه . 
؟- الخلط 1810108 

وهو خلط نفس الصوف مع بعضه لعدة أغراض . أهمها المحافففة 
على مواصفات النوع الناتج وإيجاد درجة من التجانس فى الإنتاج ٠‏ 
- الغسيل 56001111118 

لإزالة الشمع والأتربة والأملاح 
4 - التجفيف 1013/1318 

لإزالة الرطوبة الزائدة بعد الغسيل 
ه- التسريح عصتلتة 0 

فصل ألياف الخصلة الواحدة عن بعضها وخلط الألياف مع بعضها 
وفردها وإزالة الأجزاء النباتية وجعل الصوف يأخذ شكل حبل " شريط " 

- إعادة الغسيل عمتاكة عا2230 

لتنظيف الشريط فى محلول ماثي وذلك لإزالة أى أتربة معدنية 
اختلطت بالصوف أثناء تسريحه . 
/ا-- تجهيل للتمشيط 
لفرد ألياف الصوف 200 أكبر 
4- التمشيط 0011128 
والغرض منها فصل الألياف القصيرة " نويل" ووضع الألياف موازية 
لبعضها داخل الشريط وأزاله التجاعيد وفرد الألياف وتحويلها الى توبس . 
8- السحب 10131128 
تجرى عمليات السحب لأعداد الشريط للغزل وتقليل سمكه وتحويله الى 
مبروم 1109128 لملاءمته لعملية الغزل . 
-٠‏ الغزل ع 2تنتقامت 

إنتاج الخيوط 93525 من نمر رفعيه . 
١--١-5-؟‏ ثانيا : الغزل المسرح بعستسسصامه دع011ه؟7آ 


يستخدم الغزل المسرح لإنتاج الخيوط السميكة وفيها تتم العمليات الآتية: 
- تغسل الخامة للتخلص من الأتربة والمواد الشمعية . 

- تضاف الزيوت الى خلطة الشعيرات فى عملية الفرفره لتلافى 
تقصيف الشعيرات أثناء عملية التفتيح والكرد . 

3 تفتح العوادم مع مراعاة أن هذه العملية قد تؤدى الى تقصيف 
الشعيرات وضعف قوتها . 
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- ترثيب الخامات على هيئة طبقات متكررة ومحددة السمك لضمان 
توزيع الخامات المختلفة الأطوال واللون والقوة . 
- تجرى للخامة عملية الكرد لتفتيح الشعيرات وثتكوين شاشفة رقيقفة 
السمك تقسم الى شرائط مع إكسابها نوعا من البرمات الكاذبة لملائمة 
عملية الغزل . 
"-5-١--١‏ ثالثا : الغزل نصف الممشط 719075160 نتناع5 


وهو أسلوب وسط بين الممشط والمسرح للحصول على خيوط بنمر 
متوسطة يتم فيها سحب شريط الكرد سحب ابتدائى ففط دون ان يجرى عليه 
التمشيط أو التجهيز النهائي ع تنناونسة م10 . 
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5-١‏ التركيب البنائى وأثره على بعض الخواص الطبيعية والميكانيكية للأقمشة 


يعتبر التركيب البنائى أحد أهم العوامل الرئيسية التى يعتمد عليها 
الباحث فى التوصل الى الخواص الطبيعية والميكانيكية التى يجب توافرها 
بالأقمشة » حيث انها تلعب دورا هاما فى تحديد جودة المنتج ومدى ملاءمته 
لأدائه الوظيفي . /5 4/ 

ولا تعد الخواص الطبيعية والميكانيكية للأقمشة خصائص أساسية به 
بل هى خصائص مكتسبة من نوع الخامة والتركيب البنائى للقماش . 
وأسلوب التجهيز المستخدم . لذا فلا بد من التعرف على أثر التركيب البنائى 
للقماش » ونوع التجهيز المستخدم على خواص الأقمشة المؤثرة على كفاءة 


الأداء عند الاستخدام . 


١-5-١‏ خواص الأقمشة المنسوجة وعلاقتها بعوامل التركيب البنائى 


تعتبر دراسة خواص الأقمشة من أهم العوامل التى تحدد كفاءة 
الاستخدام . وقد عنى كثير من الباحثين بدراشسة خواص الأقمشة والتوصل 
إلى العوامل التى تؤثر عليها وتؤدى الى تغيير كلا منها . 

وتنقسم خواص الأقمشة إلى : 
--١‏ الخواص الفيزيقية ومن أمثلتها : 


- السمك - نفاذية الهواء - الصلابة 

- قابلية الرجوعية بعد التجعد - الانسدال 
؟- الخواص الميكانيكية ومن أمثلتها : 

- مقاومة التمزق - مقاومة الانفجار 

- مقاومة الاحتكاك -قوة الشد والاستطالة 


وسوف تتناول الدارسة بعض هذه ' الخواص بالتفصيل وعلاقكها يعوامل 
التركيب البنائى . 


/ ١ قوة شد الأقمشة ل‎ ١-١-9-١ 


تعثبر قوة شد القماشس المنسوج انعكاسا لكل من قوة شد الخيط والتركيب 
الينائى للقماش ؛ وتحدد قوة شد القماش مدى مقاومته لما يقع عليه من 
اجهادات أثناء الاستخدام . /1؟/ 
ومن أهم العوامل التى تؤثر على قوة شد الأقمشة هى : 
١-قوة‏ شد الخيط . 
"-التركيب النسجى المستخدم . 
"؟'-كثافة خيوط السداء وخيوط اللحمة فى وحدة القياس : 


١1-؟1-9-١1-١‏ قَوةٌ شد الخيط 


لقد بين ( 128101) أن قوة شد الخيط من أهم العوامل المؤثرة فى 
قوة شد القماش . وبالرغم من امكان التنيؤ بقوة شد القماش من خلال قوة شد 
الخيط الا انه لا يمكن حساب قوة شد القماش بحساب مجبموع قوى شد 
الخيوط المكونة للقماش » ويرجع ذلك لاختلاف قوة شد الخيط الحر عن قوة 
شد الخيط المنسوج ./؟١/‏ 
١--؟-5-1-1‏ تأثير اختلاف التركيب النسجى على قوة شد الأقمشة 


يؤثر اختلاف التراكيب النسجية بشكل مباشر على قوة الشد القاطع 
للقماش وذلك نتيجة عدة عوامل متداخلة هى : - 
أ- عدد التعاشقات . 
ب- طول التشييفة داخل الأقمشة المنسوجة . 

ولقد أثبتت التجارب أن قوة شد الأقمشة تتناسب طرديا مع عدد 
تعاشقات التركيب النسجى » فيلاحظ ان التركيب السادة يعطى قوة شد عالية 
للأقمشة المنسوجة لإحتوائه على أكبر نسبة من التقاطعات النسجية فى وحدة 
المساحات » بينما تقل قوة شد الأقمشة ذات التراكيب النسجية المفتوحة 
كالمبارد والأطالس ويرجع ذلك الى قله التقاطعات النسجية فى التكرار . 

أما بالنسبة لطول التشييفة فقد وجد أنه كلما زاد طول التشييفة كلما 
قلت قوة شد القماش أى ان العلاقة بينهما عكسية » ويرجع ذلك الى اندماج 
الأقمشة والترابط بين اجزائها كلما قلت طول التشييفة . /٠١/‏ 
"-1-1-5-١‏ تأثير أختلاف الكثافة النسجية على قوة شد الأقمشة 


تحدد قوة شد الخيوط الحمل القاطع للقماش فى اتجاه السداء واللحمة 
ويتناسب هذا الحمل القاطع فى اتجاه السداء مع عدد القتل فى وحدة القياس 
وفى اتجاه اللحمة مع عدد اللحمات فى وحدة القياس » وبزيادة كثافة الخيوط 
بالمنسوج نجد ان قوة شد القماش تزيد الا انه بعد حد معين ( نقطة 
الانضغاط) لا يصاحب زيادة الكثافة تحسن أو زيادة فى قوة القماش » 
ووجد ان قوة شد القماش فى اتجاه اللحمة تزداد يمعدل بسيط بزيادة كثافة 
خيوط السداء فى وحدة القياس كما أنها تزيد بزيادة عدد اللحمات فى وحدة 
القياس . /١5/‏ 
ويظهر هذا التأثير واضحا فى الأقمشة ذات التركيب النسجى السادة والسادة 
الممئد فى كلا الاتجاهين ويفسر ذلك زيادة عدد التعاشقات فى المنسوج . 


5 
1105526801  ٌةشمقألا استطالة‎ 5-1-4-١ 


عرف بوث ( 000) /١6/‏ استطالة الأقمشة بأنها مقدار الزيادة فى 
الطول حتى القطع 2 » فهناك علاقة علاقة وثيقة ثيقة بين قوة فد الأقمشة واستطالتها 
الحادثة ئة قبل القطع أو التمزق ؛ وذلك تبعا لطبيعة الإجهاد الواقع على القماشس 
أناء الاستعمال أو أثناء الاختبار . 

ومن العوامل التى تؤثر على استطالة الأقمشة هى : 


-١‏ استطالة الخيط ؛ - نسبة التشريب 
- التركيب النسجى ه- اسلوب الغزل 
- كثافة العدات 


1-؟-١-١-١‏ استطالة الخيط 


تنعكس خواص الخيط على خواص الأقمشة المنتجة » وبالتالي كلما 
زادت استطالة الخيط زادت استطالة القماش . وقد اثبت الباحثون بأنه كلما 
رامد كك البرم فى الخردط كلما لك اا اوازاة اند اللدية برجم ادر لاق 
الشعيرات لزيادة صلابة الخيط مع زيادة البرم م 2 
١--؟-15-1-؟‏ تأثير اختلاف التركيب النسجى على استطالة الأقمشة 


تختلف استطالة الأقمشة تبعا لاختلاف التركيب النسجى المستخدم فى 
بنائها حيث تتميز الأقمشة ذات التركيب النسجى السادة بزيادة استطالتها عند 
الشد » ويرجع ذلك الى زيادة مقدار تشريب خيوط السداء واللحمة المكونة 
لهذه الأقمشة المنسوجة » وذلك بعكس الأقمشة ذات التراكيب النسجية 
الأخرى كالمبارد والأطالس التى تكون درجة استطالتها أقل عند الشد 
لانخفاض قيمة تشريب خيوطها يسبب امتداد خيوط السداء فوق اللحمات 
أو العكس » بالإضافة الى قلة التقاطعات النسجية بين خيوط السداء 
واللحمة /9/ 

مما سبق نجد أن أفضل تركيب نسجى يعطى أعلى استطالة هو 
التركيب النسجى السادة يليه التركيب النسجى المبردى قم التركيب 
النسجى الأطلسى . 
8-5-1-9 تأثير اختلاف الكثافة النسجية على استطالة الأقمشة 


اثبت تجارب كل من الباحثين |ه م 1 / أنه بزيادة الكثافة 
النسجية تزداد استطالة الأقمشة » وذلك حتى نقطة معينة بعدها لا يساحب 


ص 


زيادة العدات زيادة فى استطالة الأقمشة وذلك نتيجة لتقيد حرية الخيوط 
للانزلاق لتحدث الاستطالة . 
5-1-9-١‏ مقاومة الأقمشة للاحتكاك 15151226 40135102م 


تعتبر مقاومة الأقمشة للاحتكاك إحدى الخواص التى يستدل بها على 
قدرة الأقمشة على التحمل حيث أن زيادة مقاومة الأقمشة للاحتكاك يعنى 
زيادة العمر الاستهلاكي لها . الا أن الأقمشة أثناء استعمالها لا تتعرض 
وتتأثر مقاومة الأقمشة للاحتكاك بالعوامل الآتية : /4 /١‏ 


- مقدار البرم 4- اتجاه الاحتكاك 


١-1-1-١‏ تأثير اختلاف التركيب النسجى على مقاومة الأقمشة للاحتكاك 


أثبتت الدراسات العملية /١5/ »/١8/‏ أن الأقمشة السادة هى أكثر 
الأقمشة مقاومة للاحتكاك » ويرجع ذلك الى اندماج خيوط السداء واللحمة 
داخل التركيب البنائى . 

كذلك أثبت /٠١/‏ أن مقاومة الأقمشة للاحتكاك تزداد بانخفاض طول 

التشييفة تبعا لنوعية التركيب النسجى المستخدم » وان الأقمشة السادة أعلى 
مقاومة للاحتكاك من الأنسجة المبردية والاطلسية » حيث أنه عند تثبيت 
المواصفات التنفيذية للأقمشة فأن زيادة طول التشيفة يعمل على خفض قيممة 
معامل اندماج القماش الذى يؤدى الى زيادة قدرة النتوءات بالجسم المحتك 
دائريا على سطح القماش تحت تأثير الحمل المستخدم على الوصول الى 
عمق اكبر داخل التركيب الداخلى للقماش مما يساعد على جذب ونزع 
التشييفات الظاهرة على سطح القماش » بالإضافة الى أن انخفاض طول 
التشييفة يزيد عدد التعاسقات بين خيوط السداء واللحمة وبذلك تزداد مقاومة 
الأقمشة للاحتكاك. 
3--1١-1--١‏ تأثير اختلاف الكثافة النسجية على مقاومة الأقمشة للاحتكاك 


لقد اجمع كل من ٠» /٠١/‏ /18/ أن زيادة كثافة العدات يزيد من 
مقاومة الأقمشة للاحتكاك ٠‏ وقد اعزوا ذلك الى زيادة اندماج الأقمشة بزيادة 
الكثافة النسجية وتقليل إمكانية نزع الشعيرات المغزولة من الخيوط بتأثير 
الاحتكاك . 

كما انه بزيادة الكثافة النسجية يزيد مقاومة المنسوج للاحتكاك نتيجة 
زيادة مساحة التلاصق وانخفاض مقدار إجهادات الاحتكاك به /١٠١/.‏ 


ارا 


©7856 "600917 مقاومة الأقمشة للتجعد‎ 4-١-9-١ 


تعتبر خاصية مقاومة الأقمشة للتجعد من الخواص الهامة التى تؤثتر 
على درجة كفاءة الأقمشة أثئاء الاستعمال ؛وهشى خاصية تساعد الأقمشّة 
على سهولة استعادة شكلها بعد تعرضها للكرمشة أثناء الاستعمال . 
وتعتبر مرونة أو رجوعية الشعيرات هى الخاصية المؤثثرة على مقدرة 
الأقمشة لاستعادة شكلها بعد تعرضها للثنى وبالتالى تؤثر على مقاومة 
الأقمشّة للكرمشة والتجعد . 
ومن أهم العوامل التى تؤثر على مقاومة الأقمشة للتجعد هى :- 
١‏ - التركيب النسجى المستعمل . 
؟- كثافة خيوط السداء واللحمة فى وحدة القياس . 
- نظم الغزل المختلفة . 
١--؟4-1-9-١‏ أثر اختلاف التركيب النسجى على مقاومة الأقمشة للتجعد 


لاختلاف التراكيب النسجية تأثير كبير على مقاومة الأقمشة للتجعد , 
ويعتبر النسيج السادة أقل التراكيب مقاومة للتجعد ويرجع ذلك إلى زيادة عدد 
التقاطعات النسجية مما لا يسمح للخيوط بالتحرك فى أي اتجاه وبالتالي تتأثر 
بالحمل ( الإجهاد ) الواقع عليها مما يجعل رجوعيتها قليلة . 

أما الأنسجة الممتدة والمبارد فإنه نظرا! لوجود تشييفات طويلة 
بالتكرار النسجى فأن ذلك يؤدى إلى مقاومة التجعد بشكل أفضل من السادة » 
اما الأنسجة الأطلسية فهى أفضل التراكيب النسجية مقاومة للتجعد /5١/.‏ 

3-4-1١-9-١‏ تأثير اختلاف الكثافة النسجية على مقاومة الأقمشة للتجعد 


من خلال الدراسات العملية /؟5/ وجد أنه كلما انخفض عدد خيوط خيوط 
السداء واللحمة فى وحدة المساحات كلما زادت مقاومة الأقمشة للتجعد ‏ 
حيث أنه من الواضح أن تزاحم الخيوط فى النسيج يقلل من حرية الشعيرات 
أثناء تعرضها لاجهادات الثنى » بينما يسمح تباعد الخيوط للشعيرات بحرية 
الحركة لتأخذ الوضع الذى لا يعرضها لإجهادات تتخطى حدود المرونة فلا 
يحدث بها تجعد بينما الباحث /١5/‏ اشار عكس ذلك . 

0-1-9-١‏ سمك الأقمشة و5ع ه111 


الأقمشة حيث أنها ترتبط بخواص الصلابة والانسدال والكرمشة والعزل 
الحرارى ونفاذية الهواء والماء ٠.‏ 


1 


وتلعب خاصية سمك الأقمشة مع خاصية الوزن دورا مباشرا وهاماً 
فى إكساب المنتج النهائي خواص الإحساس بالراحة عند الارتداء حيث تظهر 
أهمية السمك فى التأثير على قدرة الأقمشة على العزل الحرارى » وقد وجد 
أن سمك الأقمشة يتناسب طرديا مع العزل الحراري ./8/ 
هذا وقد لوحظ ان خاصية السمك تتأثر بالعديد من عوامل التركيب 
البنائى للمنسوجات منها : /47/ 
-١‏ نوع الخامة المستخدمة وتركيب الخيط . 
؟- اختلاف نمر الخيوط المستخدمة فى السداء واللحمة . 
- اتجاه البرم ونوع الغزل . 
+ - كثافة خيوط السداء واللحمة فى وحدة القياس ٠.‏ 
ه- التركيب النسجى المستخدم . 
"- عمليات التجهيز النهائى الواقعة على الأقمشة . 
١--؟0-1-9-١‏ تأثير اختلاف التركيب النسجى على خاصية السمك 


قام الباحث /٠١/‏ بدراسة تأثير اختلاف نوعية التركيب النسجى 
(سادة - مبرد - اطلس ) على نتائج السمك » فوجد أن أقمشة النسيج السادة 
هي الأقل سمكا من الأقمشة المبردية والأقمشة ذات التركيب النسجى 
الأطلسي . ويرجع ذلك الى طول التشييفة » فطول التشييفة يؤثر تأثير؟ طرديآ 
على سمك القماش » فكلما زاد طول التشييفة زاد انكماش القماش بعد نزولة 
من على النول وبالتالى يزيد السمك . 
١5--1-١0-1-؟‏ تأثير اختلاف الكثافة النسجية على خاصية السمك 


أشار الباحث /1/ انه نتيجة لزيادة معامل التغطية للحمات والسداء 
عن طريق زيادة عدد خيوط السداء أو اللحمات يزداد سمك القماش » وذلك 
لزيادة أقطار الخيوط فى وحدة القياس 1 
5-1-5-١‏ خاصية الوزن 


تحدد خاصية الوزن مقدار الخامات الداخلة فئ المتر المربع 3 وعلى 
أساس وزن المثر المربع يتم تحديد أسعار البيع مع معرفة أسعار الخامات 
الداخلة » ويتم تحديد الوزن عن طريق تحديد وزن المنتر الطولي أو وزن 
المتر المربع بالجرام . 

وتتأثر خاصية الوزن بالعديد من عوامل التركيب البنائى للمنسوجات 
متها : 


هم" 


١-نوع‏ الخامة المستخدمة . 
؟- اختلاف نمر الخيط المستخدمة فى السداء واللحمة . 
-'٠"‏ كثاقة خيوط السداء واللحمة فى وحدة القياس 5 

2 - التركيب النسجى المستخدم 5 

ه- عمليات التجهيز النهائي الواقعة على الأقمشة . 


3 
١‏ -" تجهيز الصوف ع نط كنض 1001 


مقدمة عامة : 

أن الغرض من تجهيز الأقمشة هو إمداد السوق بمنتجات ذات جودة 
عالية من الناحية الجمالية والوظيفية . 

ولكى يستطيع القائم بتجهيز الصوف من إنتاج منتجات مج هيزة ذات 
جودة عالية يجب أن يخطط لاستنتاج ع عا و 
المواد(51155]2]6): والمتطلبات اللازمة لعملية التجهيز والعوامل الكيميائية 
وتشمل عمليات التجهيز جميع العمليات التى تجرى على الأقمشة بعد نسجها 
حتى تصبح ملابس جاهزة للاستعمال » ووظيفية المجهز هو تحويل القماش 
الخام الى أقمشة مجهزة ذات جودة عالية » وتزويد الأقمشّة بمتطلبات 
المستهلك للحصول على خواص مميزة وأفضل خواص ممكنة للارتداء مع 
الاحتفاظ بخواص الصوف الطبيعية . 

ومن أهم العناصر المحددة لجودة الأقمشة الصوفية هى : - / 57/ 


| الملمس‎ - ١ 
00 -التغطية‎ 
المرونة اناه‎ - 
نعومة السطح واللمعان 15165 حضة 5120011 غ30 كنات‎ -4 
11 ه- الانسدال‎ 
اللون م0010‎ - 
1333' 0856 750261665 /ا- خواص سهولة العناية‎ 
مقاومة الكرمشة 56و01‎ -8 
1011062510221 ثبات الأبعاد لاقن‎ -9 
1356 01 20 سهولة التفصيل منا- وضتعلة‎ -٠ 


وهذه المقومات يمكن أن تتحقق باس تخدام العمليات التكنولوجية 
الخاصة بالتجهيز النهائي وهى : 
١-إمكانية‏ معالجة المنتجات المصبوغة فى أى صورة ( أو شكل ) سواء 
كانت أقمشة بسيطة أو ذات تأثيرات مخلوطة أو خيوط مصبوغة . 
- الاحتفاظ بتبات الأقمشة ( لتجنب الميل والانحناء ) 
0 220 5161108 010118تمر 


مف 


والاحتفاظ بمظهر السطح المطلوب أثناء التجهيز الجاف . 
7-ابتكار تأثيرات على اختلاف مراحل التجهيز . 
؛ -تحسين ملائمة القماش لأغراض خاصة مثل مقاومة التلبيد أو عوامل 
مقاومة التعرض للهب أو ضد الكرمشة أو الانكماش . 
ولتحديد نوع وعدد مراحل التجهيز المستخدمة يجب مراعاة الآتي:/7؟/ 
-١‏ تحديد الوزن الجزئي للألياف . 
؟- تحديد الظروف المثلى لكلا من العوامل التكنولوجية والاقتصادية وذلك 
أثناء مراحل التصنيع . 
؟- تحقيق المواصفات المطلوبة لصناعة الملابس . 
؟- زيادة القيمة الجمالية والتسويقنة للأقمشة الصوفية . ' 
وفيما يلى سيتناول هذا الجزء أساسيات تج هيز الأقمشة الصوفية 
وتشمل الآتي: 
الغرض من التجهيز - مراحل التجهيز الأساسية » وكيفية استخدام عمليات 
التجهيز فى تسلسل تناسب مع أى نوع من الأقمشة . 


١-1-١‏ الغرض من التجهيز ع لتتاكتسةا 01 مستم4 
-١‏ تنظيف القماش . "- تثبيت الأقمشة .( ع صلناء5) 


تلبيد شعيرات الصوف (7611) . 
5 - إكساب القماش خواص معينة مثل مقاومة الكرمشة أو مقاومة الاشتعال 
وما إلى ذلك من الخواص . 
ه-تجفيف أو إضافة رطوبة لشعيرات الصوف . 
"- إعطاء القماش الملمس المطلوب . 
/ا- تغير هندسة سطح الشعيرات . 
- تغيير أبعاد القماش . 
5- صباغة أو طباعة القماش . /١5/‏ 
وقد يحدث مزج ما بين العديد من عمليات التجهيز » ؛ لتجهيز نوع 
معين من الأقمشة وتعيين هذه العمليات وترتيبها يعتمد على خبرة القائم على 
التجهيز والعوامل الاقتصادية المرتبطة بالجودة وتوع القماش 00 
وبالرغم من أن إجراء عملية التجهيز أمر ضرورى وحيوى لتحسين 
خواص القماش » والارتفاع بمستوى أدائه أثناء الحياكة » ومظهرتيه وملمسه 
0 أن هذه العمليات يكون لها أحيانا تأثيرات جانبية » قد 
تؤثر على جودة القماش سلبيا أو إيجابيا » ولابد من قياس هذه التأثيرات 
لتقييم مدى النجاح فى تحقرق أهداف عمليات التجهيز 17م 


84 


ويوضح الجدول ( 7-١‏ ) بعضا من التأثيرات الجانبية لعمليات 
التجهيز . 
جدول )"-١(‏ 
الت 95 التأثير ات الجانبية لعمليات اتجهيز الصو ف 


[ 0 عملي اتجهيز ‏ | الهدفمتها | مؤثراتها الجئبية 
و ل اإتتت ف اع دس 
زيادة صلاية -- 
زيادة تشابك الخيوط 


استطالة القماش 
انكماش استرخائى متزايد 


استطالة القماش 


| الكى فرد القماش 
شد القماش تقليل الرطوبة المحتوية 


تيت حراري أولى للقماقى 0 


1 تقليل اللمعة 


١-"-؟‏ عمليات التجهيز الأساسية 0000 م وستطكتسة لقدر ستدم 1 


يعتبر فن صباغة الأقمشة الصوفية وتجهيزها من اقدم الفنون كقدم 
استعمال المنسوجات . ولقد ساعدت العديد من العمليات منذ عدة قرون على 
تطوير المواصفات الجمالية للأقمشة الصوفية ومن هذه العمليات : 
الغسيل » الملئ » الكسترة » فيرو الدذا 

ومن أجل الحصول على الخواص المطلوية فى الأقمشة لتحقيق كل 
من المتطلبات الجمالية والوظيفية للمستهلك فأن القماش يتعرض لسلسة معقدة 
من عمليات التجهيز ترتكز على ناحيتين أساسيتين هما : - /147/ 


117 التجهيز الرطب 0 أن‎ -١ 
1011 1 التجهيز الجاف‎ -9 


اختبارات الجودة 


0 


قماش مجهز 


شكل ١-لمم‏ 
مراحل كل من التجهيز الجاف والتجهيز الرطب للأقمشة 
الصوفية /بج| 


ن 


57+ التجهيز الرطب» ؟عمتتتنطكتصسة”1‎ ١-5-1-١ 


ويشتمل على العمليات الأتية :- 


١1-"ط1--9-١1-١‏ عملية الغسيل 5000111 
الغرض : تهدف عملية الغسيل الى : 


١‏ - تنظيف الأقمشة من الأتساخات المتولدة أثناء التشغيل وإزالة مختلف 
المواد غير المرغوب فيها وهى : 

أ- عوامل الغزل المساعدة وتشمل الزيوت المعدنية وزيت الأولين وهذه 
الزيوت المضافة تختلف من قماش الى آخر فتقتراوح فى أقمشة 
الورسند من 7:١‏ 96 أما فى أقمشة الولن فتتراوح فى حدود 96٠١‏ . 

ب- الشحوم والأتربة والقاذورات وبقع الزيوت /47/ . 

-١‏ إرخاء الشدد الذى يحدث فى الأقمشة المصنعة حيث يساهم هذا الارتخاء 
فى ملمس الأقمشة وثبات الأبعاد فقد تتغير مظهرية الخامة وتعطى 
ملمس جيد ومظهرية أفضل /7ة/ 

* إجراءات عملية الغسيل 5 501111185 

تتطلب عمليات الغديل كميات كبيرة من الماء ويوقبرم + ولتوكنف 
الكمية المستخدمة من الماء على نوع الصوف والزمن ن اللازم اخ لغسله وكميه 
الإنتاج المطلوبة » ويلزم لعملية الغسيل أن يكون الماء يسرا بقدر المستطاع 
وان يكون خاليا من أملاح الكالسيوم والماغنسيوم التى تعوق ذوبان الصابون 
وتصنبح مادة عالقة تلتصق بالشعيرات وتسبب كثيرا من المتاعب فى حمليات 

الصباغة . 

ويمكن استخدام المواد المنظفة حيث ان هذه المنظفات لها القدرة على 
مقاومة الأملاح ولا تؤثر على شعيرات الصوف . ويتم اختيارها على أساس 

درجة أذابتها للدهون العالية ل 

ومن العوامل الهامة التى تؤثر على كفاءة الغسيل وإنتاجيته هو زمن 
الغسيل » ويتم اختبار زمن الغسيل على أساس نوعية الأقمشة ومستوى 
الأتربة » ويختلف أيضا لاختلاف وزن المتر من القماش » وكذلك تصميم 

ماكينة الغسيل ونوع المادة المنظفة » ويتراوح زمن الغسيل من 1١‏ 

إلى 9١‏ دقيقة . 

والاتجاه الحديث هو خفض زمن الغسيل وزيادة سرعة الماكينة 
وبالتالي الإقلال من سمك الطبقات الصوفية بالحوض - وهذا يقلتل من 
تزاحم الشعيرات ويقلل من كمية الكيماويات والمواد المساعدة ويعطى 

غسيلا جيدا //ا4/ » /١/‏ 


ذف 


ثم يتبع ذلك عملية الشطف 1125128 حيث تخفف المادة المنظفة 
تدريجيا بواسطة الماء النقى لمدة من 5٠‏ إلى ١٠١‏ دقيقة وذلك أثناء اس تخدام 
الصابون والماء العسر والشطف بسرعة فائقة . 
ويمكن أن يترسب الصابون الجيرى 5015 11126 على السطح 
كنشا أبيض » هذا ويمكن تجنبه بإضافة مواد عازلة باستخدام مواد لتنظزيف 
الجير المستقر على سطح الخامة . 
وفى حالة الخيوط المصبوغة والتى تم غسلها بواسطة الصودا فيئم 
شطفها بواسطة حمض الفورميك وهذا يعمل على استعادة الخامة لألوانها 
ولمعانها الأصلي ويقلل من مخاطر التداخل والامتزاج اللوني 01015 © 
8 حيث يجب ان تظل الخامة مبللة لفترة طويلة ٠.‏ 
ويتم غسل الأقمشة فى عروض مفتوحة لتجنب الكرمشة »ء ولكن 
معظم أقمشة الولن والورسند يتم غسلها فى هيئة حبال 10:52 6م110 وغسلها 
بهذه الطريقة يعطى فرصة أكبر لتبادل محاليل المعالجة السائلة وذلك مقارنة 
بالعرض المفتوح 771001 0061 والتى تعطى فعاليه اكثر للتنظيف وأيضا 
تحسين ملمس القماش // 
* ماكينات الغسيل المستخدمة 
تنقسم ماكينات الغسيل الى : 
القماد د العرض 3128نامء5 751041 دعم 0) 
وهى تتكون من حوض يحتوى على محلول المنظف ف » ثم عدة 
دراقيل مغطاة بالكاوتشوك للعصير والسحب » كما توجد أجهزة للحفاظل على 
الأقمشة مفرودة تماما أثناء التشغيل » وتستخدم هذه الماكينة للأقمشة التى 
يخشى من تكسيرها فى ماكينات غسيل الحيل » وكذلك الأقمشة التى يخشى 
من تلبيدها . 
"- ماكينة غسيل القماش على هيئة حبل 1128نام©5 :102 6م10 
تعتمد هذه الماكينة فى غسيلها على سرعة حركة القماش والقوة 
الطاردة المركزية الناتجة من ذلك » وتعتبر كفاءتها عالية فى إزالة المواد 
الغريبة بالخامة » وتتكون من نفس أجزاء ماكينة الغسيل على المفرود » إلا 
أن القماش يدخل فى هذه الماكينة على هيئة حبل وتعتير هذه الطريقفة هي 


الأكثر شيوعا . 
5-1-9-١‏ عملية الملنج ااانا 
الغرض : 


١-يتركز‏ دور عملية الملنج فى تحسين ملمس الخامة . 
؟-إخفاء شكل التركيب النسجى . 


نض 


- إعطاء تأثيرات للخامة لتقويتها وتجهيزها لإعداد مظهر سطحي مناسب 
لعملية الكسترة //ا5/ ركام 

* كيفية اجراعء عملية | لملنج 

أن التركيب الفريد الذى تنفرد به خامة الصوف علاوة على خواص 
المرونة للألياف عند معالجتها فى الوسط المائي تمكن الألياف من الهجرة فى 
جهة نهاية جذورها لتتشابك وذلك عند تعرضها لأى تأثير ميكانيكي . 

وتتم عملية الملنج بالدفع الميكانيكي للخامة وهى فى صورة حبل 
انبوبى فى محلول المعالجة . 

ومن الممكن ان تتم عملية الملنج تحت ظروف معتدلة من القلوية أو 
ظروف قوية من الحمضية وفى كلا الحالتين فإن الهدف هو إتمام عملية 
الملنج بشكل أسهل وأقل فى التأثير السلبي على الخامة » وعادة ما يس تخدم 
الزيت فى هذه العملية وكذلك صابون الصوديوم كعوامل مساعدة لإتمام 

ويرتفع معدل انكماش عرض القماش وذلك عند موضع حلق خروج 
الفماش وعند موضع ضغط الدرافيل » بينما معدل انكماش طول القماش فيتم 
التحكم فيه عن طريق الغطاء الموزون للوعاء الأنبوبي لماكينة الملنج . 

ويمكن حساب الوزن الحالي لكل متر من طول القماش وذلك عن 
طريق الانكماش الطولي الذى يتم فى أى وقت أثناء العملية . 

ومما يثير الانتباه ان عملية الملنج قد تستخدم كمقياس لجودة خامة 
الصوف أو مقياس لتجانس الأصواف المخلوطة وذلك لضمان كثافة جيدة 
للخامة وتلبيد منتظم . 
* الماكينات المستخدمة فى عملية الملنج الاغل )م 

-١‏ ماكبنات الملنج الأسطوانية 9ع منطاءة تمد عستلاتصس نع1اه؟1 

تمرر الأقمشة بماكينة التلبيد وهى على هيئة حبل حيث تضغط 
الأقمشة بين اسطوانتين أفقيتين الى صندوق ضيق يعرف باسم 52024 له 
غطاء ويثبت فى مكان بثقل بحيث يجعل حركته ممكنة عندما تصل كمية 
القماش داخل هذا الصندوق الى الحد الذى تضغط على الغطاء يسمح بنفاذ 
الأقمشة بعد تلبيده ثانية وتستمر العملية . 
* تحديد معايير النجاح لعملية ١‏ لملنج 

فى الوقت الحاضر تعتبر تغيرات الأبعاد فى خامة الصوف هى 
الدلالة الوحيدة المستخدمة لتقييم نجاح عملية 1/1118 وفحصها »ولكن 
نظرا لأن أبعاد الخامات تعتبر غير حساسة للتغيرات فى العديد من الخامات 


لذن 


الصوفية الورستد وبالأخص الخامات المخاوطة بعيث تعتبر التغيرات فى 
الأبعاد صغيرة جدا فى مقدارها بينما 5 تعتبر التغغفيرات.فى الملمس هى 
الأساسي بشكل واضح . 

فالتغيرات الناجمة فى ملمس الخامة أثتاء عفلية الملل زط ونتها 
التغير فى الضغط الميكانيكي والخواص الفيزيقية للخامة . /١١/‏ 

أن عملية التطوير 106814م12617610 أو التنعيم ع2نم5086 يمكن 
فحصها عن طريق خواص الخامة مثل السمك أو الحجم وخواص أخرى 
تتعلق بمدى الإجهاد الميكانيكي مثل صلابة القفص ومقدر المغناطيسية 
المتوادة خلى 'الخامة والتى يمكن انتكذانها لضن وضببط صنلا الحايسة 
أثناء عملية الملنج 3 

وبالمثل فأن إتمام التطوير 106561013604 لسطح الألياف يمكن ان 
يتبعه بسهولة قياس سمك القماش وهندسة سطح الخامة وذلك باستخدام نظام 
كواباتا"[-1015 (186116 10 ممعاة(ة 61212000 7730218 13). حيث 
يستخدم هذا النظام لقياس تلك الخواص الطبيعية والميكانيكية والاستعانة بها 
فى حساب القيمة الكلية للملمس11197 ( 721106 1300 10131) والذى يعد 
بمثابة مؤشر لمدى جودة هذا القماش |1:5/ 1م : 

كما أن نفاذيه الهواء وانتقال الضوء من خلال الخامة وتركيبها عند 
إتمام عملية الملنج يعتبر أيضا من التكنيكيات المفيدة عند فحص وضبط 
التغير المطلوب فى سطح الخامة وتركيبها عند إتمام عملية الملنج . لذلك فأن 
التقييم الهادف أو الوصول إلى الحالة المثالية فى إتمام عملية المأقّج يجعل 
القائم بعملية التجهيز يحتاج إلى معرفة اى الخواص القياسية للخامة تعكس 
افضل النتائج المرغوبة وأيهما يعكس الآثار الجانبية السلبية /١5/‏ 
"١-9-8-١‏ عملية التثبيت انك 


الغرض : 

- يعتبر الغرض الأول من عملية تثبيت اقمشة الورستد الصوفية الاحتفاظ 
بتركيبها البنائى دون تغيير . 

؟ - تفادى الانكماش <* غير المنتظم فى مراحل العمليات . 

_)_ خفض التشوهات التى تنتج أثناء عملية الغسيل أو الصباغة خاصة ان 
تنك الفملراتا تسم غلى اللخاحة لوعن فى ع ور حل( بلطو 1 
العرض ) /١5/.‏ 

ومن ثم بعد الانتهاء من التجهيز الرطب فإن الخامة يمكن ان تثبت 
لإزالة اى تشوه غير مرغوب فيه يمكن ان يكون قد ح دث فى العمليات 
السابقة وفى المراحل النهائية فإن الأقمشة الصوفية يتم تثبيتها بصورة نهائية 


5: 


للتأكد تماما من حصولها على تركيب بنائى ثابت سواء أثناء تصنيع الملايس 
أو أثناء الاستخدام . 

أن معظم عمليات التجهيز تمنح بتعض درجات الثبات للأقمشة 
الصوفية وهذا الثبات ينقسم الى : 
أ- ثبات مؤقت أو الثبات باللصيق ع5 ع كتدوع ط001) 

وهو ثبات يفقد أثناء غمر الخامة فى الماء فى درجة حرارة الغرقفه 
اى انه يتم فى الحالة الجافة وأثناء عمليات التجفيف المستمرة مثل الكى 
بالضغط ع12ووع212 /١١/‏ 
ب- ثيات دائم | 

هو بات يستمر حتى بعد فرد خامة الصوف فى الماء عند درجة 
حرارة ٠٠/ام‏ لمدة ١‏ ساعة وهو يستخدم للخامات التى تتعرض للابتلال 
فقط أو التى تعالج معالجات رطبة يصحبها ارتفاع فى درجات الحرارة مكل 
عملية الكرابنج 02266128 ؛ الصياغة المتقطعة أو صباغة العينات 21606 
8 وعملية التصقيل باستخدام الضغط 060262138 6دا2]©55 . 

ويلعب التثبيت الدائم دور هام فى تجهيز الأقمشة الصوفية » وبالرغم ان 

هدفه الأول هو تثبيت سطح الخامة إلا انه يقوم ايضا على منح النعومة 
والليونة للعينات المصبوغة أو المنسوجة الملونة //ا/ . كما انه يعمل على 
تحسين ملمس القماش وذلك عن طريق التغيرات الجذرية التى تحدث فى 
إيعاد الخامة أو خواصها الميكانيكية. |/ا؟/ » /|/ا5/ 
كيفية أجراء عمليات التثبيت 

تستخدم عادة عملية الكرابنج ( باستخدام الماء الساخن ) وعملية 
الصقل (اعتمادا على البخار ) فى تثبيت الأقمشة الصوفية . والطريقة 
التقليدية المستخدمة هى الطريقة المتقطعة 006121101 821612 وقفى هذه 
الطريقة يتم تعريض الأقمشة وهى مفرودة تماما بدون كسر على درفيل 
متقوبة جيدا فى حوض به ماء ساخن وهو تحت ضغط عن طريق درافيل 
علوى بطريقة منتظمة ولمدة مختلفة حس ب النوع المطلوب 
وتختلف من ه-١6١ق /١/.‏ 

وبالرغم من ان العمليتين يمر بهما القماش فى شكل متواليء اى ان 
القماش يخرج من العملية الأولى ليمر على العملية الثانية بصورة تقليدية وفى 
شكل رول الا إنه قد تم التطوير والحصول على ماكينات التثت المستمرة 
/١/.وبالرغم‏ من كونها تعطى معدلات إنتاجية مرتفعة الا أنشا لا نحمصل 
منها على كرابنج أو صقل مستمرين بالقدر الذى نحصل عليه مسن عمليات 
التثبيت الدائم فى العمليات التقليدية المعروفة ب 0612102 1123011012231 
د 


و؟ 


الماكينات المستخدمة_فى عملية التثبيت 
هناك ماكينتين من ماكينات التثبيت المستمرة تعطى قدر كبير من 
الثبات الدائم وتعرف ب /١6/‏ 
-١‏ ماكينات هيمر للكرانبج المستمرة 0018 اع متسرعط 
؟- ماكينات الصقل ذات الضغط المستمرة 1351 مانا 
وكلاهما يعمل تحت نفس الفكرة وهى أن يبلل القماش أولاً فى حوض عصر 
ثم يمر على درفيل كبير ساخن تحت بطانية غير منفذه للمحلول . 
طرق_تقييم التثبيت الدائم 
-١‏ زاوية التجعد ( التكسير ) 20816 56مه6:) 
تستلزم هذه الطريقة وضع قصاصة من خيط الغزل المأخوذ من 
كسرة القماش الناتجة أثناء عملية التثبيت فى الماء عند درجة حرارة ١٠م‏ 
حيث تعتبر الزاوية التى تصنعها تلك القصاصة احسن مقياس لمقدار التثبيت 
الدائم الناتج من هذه العملية وتقاس كالتالى /17؟/ 
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»ا و١‏ 


وتعتبر من مزايا هذه الطريقة شدة سهولتها » مرونتهاء وقدرتها 
. العالية على قياس مدى الثبات الناتج بصورة مباشرة إلا أن هذه الطريقة 
غير حساسة فى درجات التثبيت الضعيفة والتى عادة ما تتسبب فى تغيرات 
كبيرة فى ابعاد الخامة وخواصها الميكانيكية لذلك فأننا ننظر الى اس تبدال 
طرق التقييم بطرق آخرى متاحة /١5/‏ 
؟- الانكماش الاسترخائي عع 2كلسنتتلة 1612:2360 
هناك عدة طرق لقياس الانكماش الاسترخائى فى خامة الصوف 
/7١/‏ وهذه الطرق تضم : 
-١‏ كالندر التبخير 8 تق 56 17112 ع1 
؟- فاست-غ -أختبار ثيات الابعاد 56811167 60510081 ا[ -ك4 عاوج1 
غالبا يعتبر الانكماش الاسترخائى هو المعلومة الهامة الوحيدة الى 
تقدم لتقييم فعالية ماكينات التثبيت » وفى حالات آخرى يعتبر استخدام مثل 
هذه الطريقة فى الاختبار غير مناسبة بصورة كلية حيث لا يمكن الاعتماد 
على هذه الطريقة لقياس الثبات الدائم الا إذا كانت الخامة تنعم بانكماش 
استرخائي عالى قبل التثبيت . /١؟/‏ 
ويحسب الانكماش الاسترخائي من المعادلة الاثية ./4 ؟/ 


ون 


الانكماش الاسترخائي - ل١1-ل؟‏ 
ل١‏ 
حيث ان: 2 ١‏ الطول الجاف للقماش 
ل" الطول الجاف المسترخي 
1< سممك القماش 11123655 1301210 
( وبالأخص فى المانيا ) لأنه يزودنا بطريقة مباشرة لقياس مدى فعالية عملية 
الصقل 1066205128 /١5/‏ 
ولقد تم اقتراح هذه الطريقة حديثا فى 17/60 /١57/‏ وذلك لتستخدم 
فى قياس سمك الخامة قبل وبعد تعريضها للبخار وذلك لتفييم مدى ثبات 
التجهيز المستخدم فى خامة الصوف . 
قياسات على سمك الخامة ( أو تخانتها) وسمكها الاسترخائي قبل وبعد 
عملية التثبيت /١5/.‏ 


و و1 


سمك الارتحاء للخامة(قبل التثبيت)- سمك الارتحاء (بعد التنبيت], 


١*٠ 


نسبة الثبات 00- 
سمك الارتحاء(قبل التثبيت)- سمك الخامة الاساس(بعد التثبيت ) 


الآثار الجانبية لعملية التثبيت 00721101 ع منااء5 01 أعء11ء 5106 
بالإضافة الى وجود أثار نافعة مرغوبة لعمليات التثبيت الدائم 
والمؤقت فعلى الجانب الآخر توجد أثار جانبية غير مرغوب فيها والتى لابسد 
من عمل قياسات موضوحية لها . 
١--الشدد‏ غير المرغوب فى القماش فى اتجاه السداء والذى يعثتبر ظاهرة 
شائعة فى كلا النوعين من الماكينات - ماكينة التثبيت الدائم والمتقطع . 
؟-تأثير سلبى لعمليات التثبيت المتقطع وهو وجود اختلافات بيين نهايات 
القماش وذلك ينتج من التغيرات فى الضغط الجانبي بين داخل وخارج 
أسطوانة لفات القماش من جهة وبين القماش الموضوع على اس طوانة 
التصقيل من جهة أخرى . 
""-أن جميع عمليات التثييت الدائم تنزع الى ( تميل الى ) زيادة التضخم فى 
المحتوى الرطوبى للأقمشة الصوفية مما يؤدى الى إفساد مظهر الملابس 
المصنعة من تلك الخامات عندما تستخدم فى البيئات الرطبة وبالتالى لابد 
من عمل قياسات للتضخم الرطب /١5/‏ » /؟؟/ 
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0 عملية الكربنة أ تصوط‎ 4-1١-9-1-١ 


الغرض : 

يل عملية الكربنة للتخلص من البقايا النباتية والسايلوزية 
المختلطة بخامة الصوف مثل الشبيط 811565 والبذور 6605 5أو بقايا خامات 
قطنية .... //41/ /15/ 

وتنقسم عملية الكربنة الى : 

أ- الطريقة الرطبة ع ماحتموطيههق غع1717 

ب- الطريقة الجافة 2215015108 1019 


أ- الطريقة الرطبة 8 2اجتدوطعهه غ177 

تتلخص عملية الإزالة فى استخدام بعض الأحماض المعدنية أو 
أملاحها حيث تعتمد عملية الكربنة على تحلل السليلوزكيميائيا وتحوله الى 
مواد هيدروسليولوزية 010617م 117070061111051 باستخدام كمية محددة 
من حمض الكبرتيك المخفف أو حامض ال هيدروكلوريك » حيث يؤكسد 
الحامض المواد النباتية الى كربون والذى يمكن إزالته ميكانيكيا . حيث تغمعو 
الخامة فى الحامض المخفف حتى تمتصه ثم يعصر القماش للتخلص من 
السائل الزائد » ثم تدخل الخامات داخل فرن الكربنة حيث يبدأ الماء فى 
التبخير » ومن ثم يستمر التسخين حتى تصل الحرارة الى 4٠‏ ١م‏ وتحت تأثير 
الحرارة يعمل الحامض على تحلل السليلوز ليصبح فى صورة هشة متفحمة 
ثم يلى ذلك عملية التحميص حيث يتم أزاله السليلوز الهش بطريقة ميكانيكية 
وأخيرا يتم إزالة الحامض عن طريق الشطف الغزير فى ماكينة الغعسيل أو 
عن طريق معادلته بالقلوى ثم شطفه /|/ا5/ 


ب- الطريقة الجافة 2128تطةه356ت :19نآ 
وهذه الطريقة أكثر شيوعا ويستخدم فيها غاز كلوريد الأيدروجين 

والذى يمر بدورة على الخامة فى درجات حرارة عالية وبذلك تتحول المواد 
السليولوزية الى كربون ثم يتم تنظيفها بواسطة ماكينة الفرفرة ثم التجفيف 
والتعادل كما سبق . 

١‏ وتحتاج عملية الكربنة الى عناية فائقة حيث تؤثر على قوة الشعيرات 
الصوفية لذلك يجب الا تطول مدة المعالجة عن الوقت المفروض » وكذلك 
الا ترتفع درجة الحرارة عن الدرجة المقررة // 
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الغرض : 
تستخدم عادة عملية كسترة 007 الصوفية للأغراض الآتية: 
١-جعل‏ سطح القماش دافئ الملمس وأكثر امتلاء ونعومة 57م 
١-تكوين‏ وبرة على سطح القماش لتجعل مظهريتة اكثر جاذبية أو لزيادة 


احتفاظه بالحرارة . 
- لإعداد القماش لبعض العمليات التالية مثل عملية الحليق عمهدع[5 . 
4- لإخفاء الخيوط . 
ه- التقليل من حدة اللون 


5- لزيادة القيمة الجمالية للتصميم /١/.‏ 
ومن أنواع السلع المكستره الفيلور 61010”5؟» الأقمشة الصوفية 
ذات الوبرة 220115 لأ0ع1'16 » البطاطين 5اعع1نة821 . 
وغالبا ما تتم عملية كستره الأقمشة وهى فى حالتها الرطبة » 
فالألياف تكون أكثر مرونة وهى مبتله ويصبح مقدار الفقد فى الألياف 
ضعيف وغير مؤثر . 
وفى بعض الحالات الاستثنائية تقع عملية الكستره بعد عمليتى الماشنح 
والغسيل وفى هذه المرحلة يتم ترطيب القماش وتقويته وتلبيده لإعطاء سطح 
مناسب لعملية الكسترة . 
ويتم اختثيار العوامل المساعدة للكسترة والماكينات المستخدمة 
وماكينات التثبيت الملائمة للقماش يهدف سحب الشعيرات الفردية من السطح 
أو من الخيوط وذلك لظهور الشعيرات على سطح الخامة لتصنع الوبرة . 
وتقليديا فأن جميع الخامات الصوفية يتم كسترتها بإستخدام فرش 
معدنية عادية 1632168 ٠»‏ بينما بعد التطوير فأصبح يستخدم الآن قماش به 
اسلاك وذلك هو الأسلوب المستخدم شائعا بينما اقتصر استخدام ع[2دع7 
على الخامات المطلوب فيها مواصفات محددة للجودة . 
تقييم عملية الكسترة 
- ان التغيير فى سمك القماش والذى يحدث كنتيجة لهذه العملية قد يس تخدم 
كعامل لتحديد مدى نجاح عملية الكسترة . /11/ وتعتبر تلك القياسات مسن 
أكثر الدلالات التى ‏ تقيم بها العملية تقييما هادفا./6١/‏ ومع ذلك فأن 
امثالية أن تتم هذه العملية بعد أن تسترخي الخامة فى وجود البخار 
للتخلص من بقايا أى شدد أو إجهاد . 
- ان التغيرات فى هندسة سطح الخامة » ونفاذية الهواء يمكن اس تخدامه 
ايضاً لتقييم فعالية الكسترة . 
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الآثار الجانبية لعملية الكسترة 

يعتبر التأثير الجانبى السلبى لعملية الكسترة هو مطاطية الخامة 
وتمددها فئ اتجاه السداء ويمكن قياس ذلك مياشئرة عن طريق معدل 
الانكماش الاسترخائى » كما يمكن أن تتسبب الكسثرة فى فقد جزء من وزن 
الخامة /١6/.‏ ويمكن قياس ذلك بطريقة مباشرة . 
الماكينات المستخدمة 
-١‏ ماكينة الكسترة ذات التأثير الفردى 6منطاع723 ع صاقتة: دمتاع2 عاعصزة 
؟- ماكينة الكسترة ذات التأثير الزوجىعمنطاء7013 عصادنة: «متاء2 101516 

تتكون كل من ماكينات الكسترة ذات التأثير الفردى وكذلك ماكيئنات 
الكسترة ذات التأثير الزوجى من عدة درافيل مغطاه بشرائط سلك كرد مركبة 
على اسطوانة » والذى يستطيع الدوران حول محوره وكذلك حول محور 
الأسطوانة » والماكينات مزودة بدارفيل سحب ودرافيل توجيه . 

إلا أن النوع الأول يختلف عن النوع الثانى من حيث حركة القماش 
والأسطوانة » ففى النوع الأول تكون حركة القماش عكس حركة الاسطوانة » 
بينما النوع الثانى فإن كل من القماش والاسطوانة يدوران فى نفس الاتجاه 
وهو اتجاه دوران الأسطوانة » بينما الدرافيل تسير فى حركة عكسية . /١/‏ 
5-5-9-١‏ التجهيز الجاف عصستطئتسة تجدط 


512011125 220 013125 شد العرض والتجفيف‎ ١-95-5-1-١ 


الغرض : 

-١‏ تجفيف الخامات عند أبعاد محددة بعد الانتهاء من عمليات التجهيز 
الرطب حيث يتم تجفيف القماش تجفيفا أوليا بطريقة ميكانيكية (عن 
طريق الطرد المركزى أو بالعصر ) ثم يشد عرض القماش ويجنئنف 
ثانية . 

؟- ضبط العرض وتحسين ملمس القماش عن طريق تعريضه لثيارات من 
الهواء الساخن ذا 

والمقصود بشد عرض القماش 162161128:- هو شد المنسوج فى وضع 

مستو ثم تطويق حوافه يسلسلة من الديابيس عند العرض المطلوب وفى نفس 

الوقت يتم إرخاء القماش فى اتجاه السداء » ويلاحظ ان عملية الشد هى عملية 
مستمرة نتم داخل افران تتراوح درجة حرارة الهواء فيها ما بين ام 

/417/. ليتم التخلص التام من الرطوبة‎ م١‎ ٠ 

وتنقسم عملية التجفيف ( إزاله الماء من الخامة ) الى مرحلتين هما:- 
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106- التجفيف بإزالة الماء 7ع11736‎ -١ 

تعتبر عملية أزاله الماء عن طريق الشفط أو الض رد المركزى أو 
الكى بعد الغمر من أسهل الطرق المستخدمة للتجفيف والتى تساهم فى خفض 
تكاليف الطاقة المطلوية فى التجفيف . 


؟- التجفيف باستخدام الأستنتر 5160167 
الغرض : 


| . تجفيف الخامة‎ -١ 
. إعطاء تثبيت مؤقت عند الأبعاد المطلوبة‎ -١؟‎ 
وماكينات +م:مه:8 الحديثة تعتبر من أقوى الماكينات المستخدمة فى أجراء‎ 
العمليات ل ره الصوف » والتى يمكن إمدادها‎ 
بأوامر محددة لضبط جميع مراحل التجفيف الزائد عمننمك 076 الذى قد يضر‎ 
/١5/ . بالخامة‎ 
ويمكن قياس التغير فى ابعاد السداء للقماش أو مقدار التماسك‎ 
والتمدد الذى يحدث أثناء عملية التجفيف عن طريق قياس المسافة بين‎ 
/١5/. علامات مناسبة محددة على أطراف القماش قبل وبعد التجفيف‎ 
الماكينات المستخدمة‎ 
ماكينات شد عرض القماش ذات الطبقة الواحدة أو متع ددة‎ 
/ الطيقات ا‎ 
) لات عأعصا ) نه ( 3962[ نط8‎ 1 
تتكون هذه الماكينة من جزئين الأول يتكون من حوض التغذية‎ 
ويركب عليه اسطوانتي العصر » ويمر القماش فى هذا الجزء ليغمر فى‎ 
الحوض وبه محلول التجهيز الذى يكسب القماش النعومة واللمعان » ويتجه‎ 
القكماش بعد ذلك حول اسطوانات مسخنة ببخار الماء » كما يمكن التحكم فى‎ 
. كمية البخار ويتم التنشيف جزثيا‎ 
والجزء الثانى هو الجزء الخاص بشد وضبط العرض » ويتراوح‎ 
» طول هذا الجزء من ماكينة وأخرى حسب القدرة الإنتاجية للماكينة‎ 
. متر أو أكثر‎ 40-7١ ويتراوح ما بين‎ 


4-5-5-١‏ حلاقة الوبرة عستتردوع5 


يعتبر الغرض من عملية 512625128 هو تسوية ارتفاع أو أطوال 
الوبرة من على سطح الخامة لتحقيق أوجه عدة : 


١ 


١-القص‏ التام للإجراء البارزة من الألياف الطائفة من على سطح المنسوج. 
١-الإزالة‏ لارتفاع محدد وذلك للخامات الممتلئة ( الملتون ونصف ملتون) . 
ويتم قص الوبرة والتخلص منها بإحدى الطريقتين : 
أ- خم تتتوعط5 قص أو حلق الوبرة بالطريقة الميكانيكية . 
ب- 51286128 حرق الوبرة بتعريض الخامة للهب المباشر » وتستخدم هذه 
الطريقة عندما يكون المطلوب إزالة كاملة للوبرة ./57/ 
الخامة وتقليل فرص الاحتكاك وبالتالى الحد من عملية توبير الخامة وتكور 
النسيج الذى يؤدى الى تشويه المظهر الخارجحى . 

ويلاحظ أنه قبل عملية القص يجب تخليص القماش من الشوائب التى 
قد تكون محتواه بداخله حتى لا يصبح بمثابة عائق على السطح . 

ولتجنب أى خطأ يمكن ان يحدث أثناء القص يجب دفع العقد خارج 
ظهر القماش ومن ثم قص وبرة الظهر » ثم تعريض الظهر للبخار ومن قم 
كستره القماش وتفريشة فى أن واحد للتخلص من أى وبرة عالقة» وبعد 
الانتهاء من تلك الاستعدادات يمكن ان تتم عملية القص بالشكل المرضى على 
وجه القماشس أولا ثم ظهر القماش . /ا5/ 
الماكيئات المستخدمة : 

تتكون الماكينة اساسا من اسطوانة قطضع 62لطنانزن) 8هناأنان) ٠»‏ 
وسلاح ع5120 عععلع1 ؛ وسطح يسير فوقة القماش ١‏ كما يوجد درافيل 
لضبط الشدد والماكينة بامكاتيات ضبط السلاح والاسطوانة ووضعهما بالنسبة 
للقماش المطلوب تشغيله /١/.‏ 


١-"-9-9-"م‏ الكبس 100 


الغرض من هذه العملية : 

١-فرد‏ الأقمشة وجعل أسطحها مستوية وذات مظهرية جذابة وهذا لا يعنى 
جعل الأقمشة لامعة إذ ان اللمعة غير مطلوبة للأقمشة الصوفية . إنما 
التغلب على التموجات التى قد تظهر أثناء الغزل أو أثناء مراحل 
التجهيز المبلل . 

"-جعل سمك القماش متساوي مع استواء السطح /١/.‏ 

'-إعطاء نعومة للملمس . 

4 -إعطاء مزيد من المرونة خلال التغير فى السمك .//ا4/ /١5/:‏ 
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ويشترط لإتمام عملية الكبس أن يكون مستوى الرطوبة فى الخامة 
مرتفع ويمكن إضافة المزيد من الرطوبة فى حالة انخفاضها وذلك عن 
طريق اكتسابها أو استخدام ماكينات لرش قط رات مائية لزيادة 
رطوية الخامة .: 
ووجود رطوبة فى الخامة ومن ثم التعرض للحرارة فأن ذلك يضمن 
مرونة الألياف وطواعية الخامة ومن ثم تصل الخامة لشكلها المطلوب عن 
طريق الضغط بالكى ./517/ 
ويمكن قياس مدى فعالية الكى عن طريق فحص التغير فى سمك 
الخامة أو هندسة تركيبها النسجى وذلك بعد إتمام عملية الكى أو بعد اتمام 
عملية الصقل التالية لها . 
كما يوجد تأثير سلبى هو ان التثبيت الحادث يكون تثبيتا مؤقتا نتيجة 
تعرض السداء لشد أثناء عملية التثبيت ويمكن قياس استطالة الخامة مباشرة 
بقياس المسافة بين العلامات الواقعة على أطراف القماش قبل وبعد عملية 
الكى /١5/.‏ 
الماكينات المستخدمة : 
١-ماكينة‏ الكبس الورقى عن طريق الضغط الهيدروليكى 
طعغة6 كتعصيدم طتت ذدوعم ملاس حل119 
هذا النوع هو الأكثر استخداما والذى يستخدم من فترات 2 
كانت هذه الماكينات تعمل باليد باستخدام ضواغط هيدروليكية. تتركب 
الماكينة من أربعة أعمدة حديدية تحمل سطح علوي ثابت وس ان 
متحرك حيث يرتفع وينخفض بواسطة رافعة هيدروليكية . 
ويجهز القماش عن طريق الرص بطريقة منتظمة على هي هيئة طبقات 
فوق بعض بين كل طبقة يوضع لوح من ورق الكرتون المقوى ويتم بعد ذلك 
الكبس عن طريق الضغط الواقع عليها . 
وعادة تتكرر عملية الكبس وذلك بتغير وضع القماش خاصة المناطق 
التى لم تتعرض للكبس فى المرة السابقة  .‏ . 
فى حالة الكبس فى وجود.حرارة فإن الواح الكرتون المقوى تزود 
بأسلاك حرارية يتم توصيلها كهربائيا لتوليد الح رارة اللازمة لتسخين 
طياته القماش . ويستخدم هذا النوع من الماكينات لأنتاج أنواع جيدة من 
الأقمشة ١/.‏ 
وفى الوقت الحالي تتطورت هذه الماكينات وأصبحت محصورة 
الاستخدام فى معالجة الخامات عالية التكاليف والتى يمك سن تصنيعها 
يدويا ./47/ 


لف 


؟"-ماكينات الكبس الدائرى المستمر 
19 001111111101159 1 16551285م 11018137 

يستخدم هذا النوع للحصول على إنتاجية عالية من الأقمشة 
المجهزة » وتستخدم هذه الماكينة بنجاح فى إنتاج النوعيات الأقل جودة . 

وتتركب الماكينة من درفيل ذات قطر كبير 7١(‏ بوصة ) يسخن 
بالبخار يمر فوقه القماش المراد تجهيزه حيث يسمح بمنطقة تلامس فى حدود 
4 بوصة ؛ والضغط الواقع على سطح القماش يتم عن طريق أربعة درافيل 
ضغط هيدروليكية » والضغط الواقع هنا لا يتغير حيث أنه ثابت لجميع أنواع 
الأقمشة كما انه أقل تأثير من تلك المستخدم فى الماكينات المستوية . 
4-5-8-١‏ التكييف 01 1ر106 


بعد الانتهاء من عملية التجهيز فأن الخامة تتعرض لت أثير البخار 
وذلك لعدة أغراض : 
١-أعطاء‏ الملمس المطلوب 
؟-تثبيت ايعاد الخامة . 
ومن الضرورى عند القيام بهذه العملية مراعاة مدة التعرض للبخار » 
درجة الحرارة » بالإضافة الى محتوى الرطوبة داخل الخامة ./؟4/ 
الصوفية من الأشياء المتعارف عليها لعدة سنوات مضت //"/ ولكن 
الماكينات المستخدمة لضبط محتوى الرطوية ليست منتشرة على نطاق واسع 
وبعد عملية الضغط والتى يتعرض فيها القماش لدرجات حرارة مرتفعة 
تجعله يفقد جزء من رطوبته » فإن القماش يوضع عادة فى حجرات مكيفة 
ليسترد رطويته قبل التصدير . ولما كانت هذه المرحلة غير مثاحة فى بععض 
المصانع فأنه يمكن استخدام عدادات الرطوبة لضبط الماكينات التى تس تخدم 
البخار لتكيف الخامة وذلك بشرط ان يتم تبريد الخامة قبل 
الفحص والقياس./51 /١‏ 
الماكينات المستخدمة للتكبيف والتبخير 
١-ماكينة‏ الانكماش بالبخار عن طريق الصدمة الحرارية 
501 [3لرعط) لانم عمتطعهمد عمعلمصساة عمتصم 51 


١-"1-؟-8-ه‏ الصقل 1000000 


عملية الصقل هى احدى عمليات التجهيز التى تتم على القماش وهو 
تحت شدد وذلك للأغراض الاتية : 
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؟-تثبيت الخواص العامة للقماش الذى يتم الحمصول عليه فى مراحل 
التجهيز المخثلفة . 
-تحسين مقاومة القماش للكرمشة . 
يقة اجراع عملية الصة 
من القطن / البوليستر على اسطوانة متقبة بحيث تكون طريقة اللف متجانسة 
تماما . ثم يمر تيار من البخار تحت ضغط ووقت محدد بحيث يمر البخار 
خلال ثقوب الأسطوانة ومنها الى القماش »؛ ثم بعد ذلك يسمح بأمرار هفواء 
مضغوط خلال طبقات القماش التى تعرضت للبخار فيساعد على فرد القماش 
وتحسين ملمسه /١/.‏ 
ماكينات الصقل المهيأة لهذا الغرض 26قطآع213 ع متقتادهء06 ع8 ستطاوتم181 
حيث تزيل هذه المعالجة اللمعان الزائد على الخامة بعد انتهاء 
عملية الصقل .//ا5/ 


الماكينات المستخدمة_. |؛/ 

116 ماكينة الصقل بالغليان وعطتطع قم عماس اخدععل‎ -١ 
1115161 06261512185 65 ؟- ماكينة الصقل لاحداث اللمعان‎ 
ماكينة الاتوكلاف 5ط 08س لوهع06 عتحتقات مانتث‎ - 
65ققطء108 5128لأة066 عقةعنه-تاتتظ‎ ٠ ؛- ماكيئة الصقل ضد الكرمشة‎ 


5-9-9-9-١‏ صباغة الثوب عدزء070 عع1216 


تعمل هذه العملية على تحوير العديد من خواص الصوف وليس 
اللون فقط ؛ فمعظم الأثار الجانبية غير المرغوبة تنتج من عملية التثبيت فى 
حمام الصباغة . فكلما زاد معدل الثبات الممنوح كلما زادت التغفيرات فى 
خواص الخامة /7"/ وتبعا لذلك فأن التغيرات فى الخامة تعتمد على درجة 
الأس الهيدروجيني 281 » ضبط الحرارة » زمن الصباغة» بالإضافة الى 
كمية الصبغة المستخدمة . 

ولقد تم تطوير الكواشف التى تكسب الثبات عند أضافتها لحمام 
الصباغة وكنتيجة لذلك تقل التأثيرات الجانبية لعملية الصباغة . 

ويمكن تقدير التلف فى الخامات الصوفية من خلال إعادة قياس 
مقاومتها للاحتكاك » معامل الابتلال » قوة التمزق للخامة .//ا"ا/ 
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١--8-؟-؟9-ل‏ التشرب 1 52010 


تعتبر عملية التشرب هى إعطاء صفة الإسفنجية للخامة فهى عملية 
تستخدم على نطاق واسع فى أوروبا وأمريكا وذلك لتحسين مدى ثبات أيعاد 
الخامات الصوفية فتثلك الماكينات تزيل ثبات الخامة المؤقت وذلك عن طريق 
تعريض الخامة للبخار . وإضافة لبعض العمليات الميكانيكية التى تساعد فى 
استرخاء الخامة أو عن طريق ابتلالها التام فى الماء . وأن كفاءة عملية 
التشرب يمكن ان تقيم بقياس مدى الانكماش الاسترخائي للقماش المختبر بعد 
انتهاء العملية . ومن الطبيعي ان هذه الطريقة يمكن نجاحها فى حالة واحدة 
فقط إذا كانت نسبة الانكماش الاسترخائي للخامة قبل عملية 28أءع0128م5 
عالية:. 

كما أن عملية التشرب يمكن ان تزيل اى مادة تجهيز يمكن أن يجهز 
بها القماش قبل التثبيت المؤقت ( اللاصق ) والذى ينتج باستخدام الكى 
بالروتارى أو بالصقل الخفيف وتبعا لذلك يمكن أن يزول اللمعان من الخامة. 

وحسب اتجاهات الموضة المطلوبة فى القماش يجب تحسين مظهرية 
الخامة » كما يمكن تقييم فقدان التجهيز أثناء عملية التشرب عن طريق قياس 
سمك الخامة ولمعانها قبل وبعد عملية التشرب /١١/.‏ 


"8-١‏ اثر التجهيز النهائى على خواص القماش 


١-7-7-١‏ أثر التجهيز على متانة القماش 


تزداد متانة الأقمشة الصوفية أثناء عمليات التجهيز » وان كانت هذه 
الزيادة أكبير فى حالة الأقمشة الصوفية المخلوطة عنها فى حالة الأقمشة 
الصوفية 90٠٠١‏ . 
5-8-7-١‏ أثر التجهيز على استطالة القماش 


تزداد قابلية القماش للاستطالة فى اتجاه كلا من السداء 
واللحمة بعد عملية الغعسيل .وان كانت تتخفض بنسبة صغزرة فى 
العمليات التالية وذلك للصوف لم00 . وتنتج هذه الزيادة من 
الانكماش الاسترخائي الذى حدث بالقماش أثناء عملية الغسيل » وما 
ترتب عليها من تغيير نسبة تشريب الخيط.|ه/ 


كك 


"8-9-١‏ أثر التجهيز على خاصية الانثناء بالقماش 


يحدث نقص ش ديد فى خاصية الانثنائية بالقماش الصوف 
٠‏ بعد عملية الغسيل » أما فى حالة الأقمشة المخلوطة فأن هذا 
النقص يوزع ما بين عملية التثبيت الحراري والغسيل ./6/ 

وبشكل عام يرجع تأثير عمليات التجهيز على خواص القماش 
الى الروابط السسبتنة الموجود بالصوف . حيث تلعب هذه الروابط 
دورا هاما فى التغيرات التى تحدث بخواص القماش أثناء عمليات 
التجهيز المختلفة . 

ويوضح الجدول (١-4؛‏ ) تأثير عمليات التجهيز النهائى على 
خواص الأقمشة الصوفية . |4 ؟/ 

)4-١ جدول(‎ 


تأثير عمليات التجهيز النهائى على خواص الأقمشة الصوفية 


ص ست يي 00-02020202010 خواصالأقمشة 00000000000) 
الانكماش الاستطالة | الأثناء الانضغاط 
الاسترخائى 


كك سك 


حيث أن : * تشير الى تأثير كبير 
206 تشير الى تأثير بسيط لكن حساس 
111 دام ان التأثير بسيط وعادى لكن التأثير من الممكن ان يزيد 


تحت ظروف معينة 


الباب الثانى 


التجارب العملية 


0116نالا |1112 6111م 


عمتطصمت 111 برط لماع اومن 


/ و2 
الياب الثانى 


التجارب العمئية والاختبارات المعملية 


يهدف هذا البحث إلى الكشف عن التغيرات التى تحدث فى التركيب 
البنائى والخواص الفيزيائية والميكانيكية للأقمشة الصوفية المنتجة نتيجة 
لتعرضيها لعمليات التجهيز المختلفة » وذلك عن طريق تغيير كثافة الحدفات 
فى السم وكذلك اختلاف نمر الخيوط المستخدمة فى السداء واللحمة » وكذلك 
اختلاف التراكيب النسجية المستخدمة بالإضافة الى تجهيز الأقمشة وأمرارها 
على خط تجهيز الأقمشة الصوفية:ثم اخذ عينات بعد كل مرحلة من مراحل 
التجهيز . 

وقد تم لهذه الدراسة انتاج عدد من عتبات الأقمشة قدرها 41" عينة 
منها 8١‏ عينة للقماش الخام 8١١‏ عتبة للقماش بعد مرحلة الغسيل 4١‏ عتبه 
للقماش بعد مرحلة التجهيز النهائى . 
؟-١‏ الخامات المستخدمة 


اقتصر البحث على استخدام خامة الصوف ثم استخدام خيوط 
نمرة 56/؟ ٠‏ 756/" بترقيم الورستد لكل من السداء واللحمة . من أنتساج 
شركة النصر للأصواف الممتازة ( ستيا) وكذلك خيط نمرة 7/45 بترقيم 
الورستد لكل من السداء واللحمة من إنتاج ثفركة مصر المحلة للغزل 
واللسنع: 


؟-؟ الأقمشة المئتجة 


تم انتاج أقمشة البحث بتراكيب نسجية سادة 1/١‏ » مبرد 27/١‏ 
أطلس ؛ مع استخدام كثافة مختلفة لللحمات على النول وهى ؟١١:4١.5١‏ 
حدفه /سم » وكذلك استخدم خيوط بنمر مختلفة حيث استخدمت خيوط بنمرة 
اننا 2 2 3 إقنانا بترقيم الورستد لكل من السداء واللحمة » مع تثبيت 
عدد فقتل السم 5" فتله /سم . 

وقد تم انتاج العينات تحت البحث " بالشركة المصرية الاسبانية 
لصناعة الغزل والنسيج بالحى السادس بمدينة نصر " وذلك على نول دورنيه 
96 أسم 1100 موديل 6/510-5 011/1 
سرعة النول >3٠‏ حدقه إق 


م2 


وقد روعى نسج العينات المطلوبة باستخدام الامكانيات المتاحة على 


النول وهى كالتالى : 

نوع جهاز الطى مُوجب 

نوع جهاز الرخو موجب 

سر عة النوا 5 3٠‏ حدقه /إق 

نوع النفس موجب 

جهاز القذف رابير 

عدد الدرأ 6 درأت +7 براسل 
نظام التطري يح #فتله /ياب 

المشط المستخدم باب إسم 

نوع جهاز الدوبى اشتوبلى 51313011 


؟-" مراحل تجهيز الأقمشة المنتجة تحت البحث 


ولقد تمث عمليات التجهيز على الأقمشة المنتجة بمصنع الشامى 
للأصواف بصالة التجهيز » وفيما يلى توضيح المراحل التى تمث على 
الأقمشة وطراز وموديل الماكينات التى تم التنفيذ عليها . 
)١‏ عملية الغسيل < 560115118 
تم غسيل الخامة على ماكينة العرض المفتوح 128نامء5 71041 62 م00 
والماكينة سويسرية الصنع ١1487‏ من شركة هيمر 116101261 
؟) عملية التجفيفن 1019128 

وتهدف الى تجنيف القماش من خلال تعرضه لتيارات هوائية ساخنة ؛ 
وهذه الماكينة المانية الصنع ١9174‏ طراز شركة هيمر . 

(؟) عملية الصباغة 28ا1([6 

ثتم صباغة العينات على ماكينة صباغة الحبل ( الجيت) والماكينة سويسرية 
الصنع ١1487‏ من شركة 2أننة3ككا. 

(4) عملية التثبيت بالبخار 51هء)5 01 11118 5 

تم معالجة الخامة على ماكينة التثبيت بالبخار » وهذه الماكينة ايطالية 
الصنع 58 . 6 

(5) عملية الكبس 721655108 

تم كى الخامات على ماكينة المانية الصنع ١1414‏ 

(1) المبخرة 06302128 200115هةأنه00) 

تم ترطيب العينات با امرارها على ماكينة التبخير البارد وهفذه الماكينة 
المانية الصنع ١95٠‏ 
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؟ -4 اختبارات الأقمشة 


تم إجراء اختبارات الأقمشة تحت البحث وذلك فى مصلحة الكيمياء » 
المركز القومي للقياس والمعايرة بالهرم » المركز القومي للبحوث وذلك فى 
جو قياس ( رطوبة نسبية 9656 + ؟»درجة حرارة 0م ل ؟3) 

علما بأنه قد تم إجراء الاختبارات المعملية على الأقمشة المنتجة 
تحت البحث ( القماش الخام » القماش بعد مرحلة الغسيل » القماش بعد 
التجهيز النهائى ) . ' 

؟-4-١‏ اختبارات قوة الشد القاطع فى اتجاهي السداء واللحمة 


تم إجراء اختبارات قوة الشد للإقمشة فى معامل مصلحة الكيمياء - 
وقد روعى اتباع توصيات المواصفة القياسية الأمريكية 
1682-4 0[ ,كلكة0ههاة .5.1.81 .م 
وقد استخدم لذلك جهاز | 
وهو جهاز ذو معدل سرعة ثابت » والسرعة الثابتة المستخدمة فى هذه 
التجارب هى 5٠‏ امم / دقيقة . 


طريقة اختبار : الشريط المنسل 

مساحة العينة المختيرة؛ ١,4١‏ بوصة( 17176 )سم وثم تنسيل العينة فى كلا 

الاتجاهين الى ؟ بوصة (دسم/م)ء المسافة بين فكى الجهاز1 بوصة ) ؟سم). 

ثم إجراء الاختبار لعدد ه عينات لكل من اتجاهي ) السداء واللحمة) لتحديد 

متوسط الشد القاطع (كجم) لكل عينة قماش تم إنتاجها . 

؟-4-؟ اختبار قياس النسبة المئوية لاستطالة الأقمشة عند القتضفع فى 
اتجاه السداء واللحمة 


كم قياس مقدار الاستطالة عند القطع باستخدام نفس الجهاز السابيق 
الإشارة اليه والمستخدم لقياس قوةٌ الشد ؛ وبنفس الظروف السابق الإشارة 
إليها ؛ وعلى نفس العينات المستخدمة : 


النسبة المئوية للاستطالة > الزيادة فى الطول عند القطع ‏ ,ر, , ؛ 
طول العينة الأصلي 


؟-4-" قياس مقاومة الأقمشة المنتجة للاحتكاك 


تم إجراء هذا الاختبار فى معهد القياس والمعايرة بالهرم باس تخدام 
جهاز 16115165161 » وقد روعى اتباع توصيات المواصفات القياسية 
الأمريكية 1175-71 (1 ,5182035035 .5.1.31 .لك » وتم إجراء الاختبارات 
على © مواضع مختلفة من كل عينة من عينات البحث واختبرت تلك العينلات 
بشكل يمثل القماش المختبر بعناية وكانت : 
- مساحة قرص الاحتكاك ( دائرة قطرها ١١,5‏ سم) 
- وزن ثقل الاحتكاك 56,؟ نيوتن 
- مساحة العينة المختبرة ( دائرة قطرها ©,4سم ) 
وتنحصر فكرة الجهاز فى اجراء احتكاك متنظم على سطح القملش » 
بحيث يتم الاحتكاك لكل نقطة من سطح العينة المعرضة للاحتكاك » وذلك 
باستخدام صنفرة دوكو بالمواصفات الاتية : 
0 210 - 210017 171/6111 12811015 51110011 
وتستمر عملية الاحتكاك بين قرص الأحتكاك للجهاز والعينة تحث الاختبار 
حتى حدوث تقب أو تأكل بالعينة » وقد تم تحديد عدد لفات قرص الاحتكقاك 
التى تؤدى الى تهتك العينة» وايجاد المتوسط . 
4-4-9 اختبار تقدير مقاومة الأقمشة للتجعد 


تم إجراء تجارب تقدير مقاومة الأقمشة للتجبعد بمعمل النسيج 
بالوحدة ذات الطابع الخاص بالمركز القومي للبحوث . 
وقد استخدم لذلك جهاز (11آ . ملأو 5153/2 كلاع5 1030' 

وكانت المواصفة كما يلى : 
مساحة العينة المختبرة ",8١,‏ سم لكل من اتجاهى السداء واللحمة زنمسن 
ترك العينة على عداد الجهاز بعد رفع التفل لتستعيد وضعها ٠‏ دقيقة . عدد 
التجارب © تجارب لكل عينة وذلك طبقا لتوصيات المواصفة القياسية 
الأمريكية الخاصة بهذا الاختبار . 922 (1 ,513003405 .5.17.1 .لخر 
1ك اختبار سمك القماش 


[12ل غتاع21م7 عأهه16260 قطر الفك العلوى الضاغط للجهاز ١‏ بوصة . 
مقدار الضغط الحادث على الأقمشة أثناء الاختبار ٠٠١‏ كجم نيوتن / ق١‏ 
عدد التجارب التى اجريت لكل عيئة © تجارب . 


زنك 


وقد روعى اتباع توصيات المواصفة القياسية الامريكية الخاصة بقياس 
السمك 04. 1777 .5. ,ولعقلهةا5 .5.111 .لى: 
؟-5-4 قياس وزن المتر المربع 


تم استخدام جهاز حساس لدقة ٠,٠0١‏ جرام لقياس وزن المتر المربع 
للأقمشة المنتجة تحت الدراسة » وقد روعى اتباع توصيات المواصفة 
القياسية الأمريكية (1910-64,)1970 ([ ,208505ةا5 .5.1.24 .ىل 
والجهاز من انتاج شركة : 

ْ 9 3015م03) 3200181 8]. 0ع نلاتجلة ستاك 
مقاس العينة المختبرة عبارة عن دائرها قطرها ١٠سم‏ ء علما بأن الجهاز 
مزود بوحدة لتجهيز العينات المراد اختبار وزنها » وقد تم وزن خمس عينات 
لتحديد وزن العينة المختبرة » كما تم حساب وزن المتر المربع » علما بأن 
المتر المربع لا يحتوى على وزن البراسل . 


عمتطصمت 111 برط لماع اومن 


الباب الثالث 


الفتائج والمناقشة 
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نف 


اكيباي اكتالت 
التتاتيج و المتاقشة 
21155111 11215 > ددت انددع 12 
في هذا الياب ثم عرض ومناقشة نتائج اختبارات الخواص الطبيعية 
والميكانيكية للأقمشة الصوفية. والتي تم عرض مواصفاتها النسجية في البلب 
الثاني لتحديد العلاقة ما بين عناصر التركيب البنائي للقماش وخواص 
الأقمشة المختبرة في ثلاث حالات مختلفة (خام؛ بعد الغسيل؛ 
بعد التجهيز النهائي). 
حيث انحصرت الدراسة في هذا الباب على النحو التالي: 
١-شرح‏ التأثيرات الرئيسية للعوامل محل الدراسة (التركيب النسجي - 
نمرة السداء - نمرة اللحمة - عدد الحدفات /سم) والمؤثترة معنوياً عتد 
احتمال إحصائي 965 على الخواص الطبيعية والميكانيكية للأقمشة 
المنتجة في حالاتها الثلاث (الخام-بعد الغسيل- بعد التجهيزالنهائى) وسوف 
اختص ببحث تأثير عمليات التجهيز على الخواص الطبيعية والميكانيكية لهذه 
الأقمشة. أما العوامل غير المؤثرة معنويا لم يتم التطرق إليها. 
؟-عرض معادلة الانحدار المتعدد لكل خاصية تم دراستهاء والتني تبين 
تأثير كل عامل من العوامل المختارة على خواص الأقمشة الصوفية 
ومواصفاته البنائية مع ذكر معنوية هذه المعادلة وقيم معامل الارتياط 
المتعدد للعوامل المختلفة وكانت المعادلة كالتالي : 
ص - أ + أرس + أوس, + أمرسم + أي سء 


*حييث أن 


> | : مقدار ثابت 

> س” : التركيب النسجي 

> س”, : نمرة السداع 

> سم : عدد الحدفات /|سم 

> سس : نمرة اللحمة 

> أن أى أبس أ : هي معاملات الانحدار 


اك 


"'-عرض معادلة الانحدار البسيط التي توضح العلاقة بين كل عامل على 
حدة والخاصية التي تم دراستهاء وقيمة معامل الارتياط بين العامل محل 
الذراسة والخاصية المدروهنة: 
4 -مقارنة بين خواص الأقمشة المنتجة في الحالات الثلاثة (الخام - بعد 
الغسيل - بعد التجهيز النهائي) وتحديد الفروق المعنوية بينهم. 
والجداول من )١-1(‏ إلى (7-”) توضح نتائج الاختبارات المعملية 
لخواص الأقمشة (الخام - بعد الغسيل - بعد التجهيز النهائي) المنتجة 
بالبحث. 
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١-*‏ تأثير العوامل محل الدراسة على قوة شد القماش فى اتجاه السداء: 


تعتير قوة شد القماش انعكاسا لمتانة خيوط السداء واللحمة؛ وتعتمد 
أيضاً على التركيب النسجيء كما تعتمد كذلك اعتمادا كبيرا على القوى 
الناشئة في التركيب النسجي والناتجة من تعاشق خيوط السداء واللحمة معا 
(ععطمقاواومذ 121طة"1). 

من التحليل الإحصائي للنتائج الخاصة باختيارات قوة شد القماش في 
انجاه السداء وجد أن قوة شد القماش في اتجاه السداء قد تأثرت معنويا 
بالعوامل محل الدراسة في الحالات الثلاثئة (الخام - بعد الغسيل - بعد 
التجهيز النهائي ). ففي حالة الأقمشة الخام نجد أزنها قد تأثرت معنويا 
بالتركيب النسجي - نمرة السداء -- عدد حدفات /سم ولكنها لم تتأثر بنمرة 
اللحمّة؛ أما بعد العسيل. تجد أنيا قد تأثرت معنويا يكل مق ثمرة السداء واتمنوة 
اللحمة ولم تتأثر معنويا بالتركيب النسجي وعدد الحدفات. أمابعد عملية 
التجهيز النهائي فقد تأثرت قوة الشد بكل العوامل محل الدراسة التركيب 
النسجي - نمرة السداء - عدد الحدفات /سم- نمرة اللحمة. 

والمعادلات الآتية توضح معادلات الانحدار المتعدد للعلاقة بين قوة 
الشد في اتجاه السداء والعوامل محل الدراسة وذلك للقماش (الخام - ب 
الغسيل - بعد التجهيز) على التوالي» وكذلك معاملات الارتباط (ر) الخاصة 


بها وهي على النحو التالي: 

3 ص > 117/6" + 6 "وس ١4 4 ١‏ س ” 9 48 س3 - اندو س5 
5-3 00 

> ص- 856,؟5؟ + 17؟او س١‏ + 7,458 اس" + 84م٠وس”‏ + 5١1,راس»؟‏ 
رحنكتا. 

> ص- 5للارلاه + دراس١‏ + 907,؟اس”؟7 - المىوراس” - 7١1١7,اس4‏ 
ر> كاثره 


من التحليل الإحصائي يتضح لنا أيضاً أن نمرة السداء هي أكثر 
العوامل تأثير] على قوة شد القماش في الحالات الثلاثة (الخام - يعد القنكييل 
- بعد التجهيز النهائى). 
ففي حالة الأخفمشة الخام كانت نسبة مشاركتها في هذا التائير 065 
بينما-تمئل 2905 29079 ك“و9 لكل من التركيب النسجي» عدد الحدفات أسممء 
نمرة اللحمة على التوالي. 
وكان الخطأ المعياري للتقدير 964. 
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أما فى حالة الأقمشة بعد الغسيل كانت نسبة مشاركتها في هذا 
التأثير ٠‏ بينما تمثل 8١و90‏ ٠و0‏ 1 لكل من التركيب النسجيء 
عدد الحدفات أسم) تمرة ة اللحمة على التوالي. 

وكان الخطآ المعياري للتقدير مو ه906. 

أما في حالة الأقمشة بعد التجهيز النهائي كانت نسبة مشاركتها في 
هذا التأثير تصل إلى 5,7 9609 يينما تمشثتل :90٠١ :90١١‏ 907 لكل من 
التركيب النسجي» عدد الحدفات أسم نمرة اللحمة على التوالى. 

وكان الخطأ المعياري للتقدير كو ”م9 
١-1-1‏ تأثير نمرة السداء على قوة شد القماش فى اتجاه السداء: 


لقد اتضح من التحليل الإحصائي أن نمرة السداء قد أثرت معنويا عند 
احتمال إحصائي (ه ٠و‏ على قوة شد القماشن في اتجاه السذاء وذلك للمماش 
(الخام - دعد الغسبل - بعد التجهيز النهائي). 

الأشكال البيانية من )١-١'(‏ إلى (15-١؟)‏ تبين العلاقة بين نمرة السداء 
وقوة شد القماش في اتجاه السداء في حالة الأقمشة (الخام - بعد الغسيل - 
بعد التجهيز النهائي) على التوالي لكل من التركيب النسجي السادة - المبرد 
- الأطلس. ويتضح من الأشكال البيانية أن زيادة نمرة السداء أدت إلى 
انخفاض قوة الشد القاطع في اتجاه السدامء في جميع الحالات الثلاتئة ولكل 
التراكيب النسجية المستخدمة. 

ويتضح من التحليل الإحصائي أن العلاقة بين نمرة السداء وقوة ند 
القماش في اتجاه السداء شي علاقة عكسية قوية) حيث أن زيادة نمرة : السداء 
من 6" إلى 56 بيترقيم الورستد أدت إلى تقليل قوة الشد القاطع في اتجاه 
السداء للقماش في الحالات الثلاثة (الخام - بعد الغسيل - بعد التجهيز 
النهائي). 1 

ففي حالة الأفمشة الخام قلت قوة الشد بنسبة 907,5 290,5 

2701 لكل من النركيب النسجي السادة الميرد. الأطلس على التوالي. 5 

أما شيخ حالة الأقمشة يعد الغسيل فقد قلت قوة الشد بنسية اا لاا 

5 901,6: لكل من التركيب النسجي السادة؛ المبرد؛ الأطلس على 


التوالي. 

أما في حالة الأقمشة بعد التجهيز النهاتي فقد قلت قوة الشد بنسبة 
7 ,2/075 "6737,1, لكل من التركيب النسمجي السادةء المبردء 
الأطلس على التوالي. 


م 


ويرجع السبب في تقليل قوة شد القماش في اتجاه السداء بزيادة 

نمرة خيط السداء إلى تقليل متانة الخيط نفسه؛ لأن بزيادة نمرة خيط السداء 
يقل قطوه ومن ثم يفل عدد الشعيرات في مقطع الخيط التي تشارك في تحملى 
الإجهاد الواقع على الخيطء كما تقل قوى الاحتكاك بين الشعيرات ويعضها 
داخل مقطع لخيط وبالتالي تقليل متانة الخيط ومن ثم تقليل متانة القماش. 
وفيما يلي بيان للعلاقة بين نمرة السداء (س) وقوة شد القماش في اتجاه 
السداء (ص) وذلك للقماش (الخام - بعد الغسيل - بعد التجهيز النهائي) على 
التوالي لكل من التراكيب النسجية المستخدمة وكذلك معاملات الارتباط (ر) 


ا التركيب النسجي معادلة خط الانحدار معامل الارتباط (ر) 


-348, 
أطلس -0,46 


ام | 
معادلة خط الانحدار معامل الارتباط © 


5-1-1 تأثير عدد الحدفات /سم على قوة شد القماش في اتجاه السداع: 


لقد اتضح من التحليل الإحصائي أن عدد الحدفات [رسم قدأثرت 
معنويا عتد احثمال إحصائي (4:و) على قوة شد القماشس في اتجاه السذاء 
وذلك للقماش (الخام - بعد التجهيز النهائي) قفط ولم يكن لها تأثير معنوي 
على قوة شد القماش في اتجاه السداء بعد الغسيل. 


ممتدعير لعرعأداوة: بزط لع 
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شكل )١-7(‏ : العلاقه بين نمرة السداء وفوة 
القماش فى اتجاه السداء للقماش الخام 
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شكل («-”) : العلاقه بين نمرة السداء وقوة شد 
القماشس فَئ اتجاه السداء للقماش بعد التجهيز 
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: العلاقه بين عدد الحدفات /سم وقوة شد 


القماش فى اتجاه السداء للقماش بعد التجهيز 


ف 
--1-” تأثير نمرة اللحمة على قوة شد القماش فى اتجاه السداء: 


اتضح من التحليل الإحصائي أن نمرة اللحمة قد أثرت معنويا عند 
احتمال إحصائي (5٠و)‏ على قوة شد القماش في اتجاه السداء وذلك للقتماش 
(بعد الغسيل - بعد التجهيز النهائي). 

والأشكال البيانية (1-15): (1-/1) توضح العلاقة بين نمرة اللحمة 
وقوة شد القماش في اتجاه السداء في حالة الأقمشة (بعد الغسيل - 

ويتضح من الأشكال البيانية أن زيادة نمرة خيط اللحمة أدت إلى 
تقليل قوة الشد الفاطع في اتجاه السداء للأقمشة (بعد الغسيل - بعد التجهيز 
النهائي) وذلك التراكيب النسجية المستخدمة. , 

ومن التحليل الإحصائي يتضح أن العلاقة بين نمرة خيط اللحمة وقوة 
شد القماش في اتجاه السداء علاقة عكسية قوية» حيث أن زيادة نمرة خيط 
اللحمة من خيط رقم "إلى 05 بترقيم الورستد أدت إلى تقليل قوة الشد 
القاطع في اتجاه السداء وذلك للقماش (بعد الغسيل يعد التجهيز النهائي). 

ففي حالة الأقمشة بعد الغسيل قلت قوة الشد بنسبة "2)905,5 ”,2905 
76 على التوالي لكل من التركيب الذ لنسجي السادة والمبرد والأطلس على 
التوالي. 

أما في حالة الأقمشة بعد التجهيز قلت قوة الشد بنسية 961,7 
5 967,8 لكل من التراكيب النسجي السادة والمبرد والأطلس على 
التوالي. 

يرجع السبب في قلة قوة شد القماش في اتجاه السداء بزيادة نمرة 
خيط اللحمة إلى أنه بزيادة نمرة خيط اللحمة يقل قطر الخيطهء وبالتالي تقاليل 
القوى الناشئة عن تعاشق خيوط السداء واللحمة: ومن ثم تقليل قوة شد 
القماش في اتجاه السداء. 

والبيان التالي يوضح العلاقة بين نمرة اللحمة (س) وقوة شد القماش 
في اتجاه السداء (ص) للقماش (بعد الغسيل - يعد التجهيز النهائي) على 
التوالي لكل من التراكيب النسجية المستخدمة: 


رف 


ص- ٠١5-51,51/5‏ او س 3ه 
مبرد؟/؟ ص- /لاه.,48-59 او س : 
| التركيب التسجى | معفلة خط ااتحدار | معدل ارتب () 


4-1-7 تأثير التركيب النسجي على قوة شد القماش في اتجاه السداء: 


يعتبر التركيب النسجي أحد أهم عنصرين لتحديد قوة الشد للقماش مع 
قوة شد الخيط نفسه قبل عملية النسيج. 

الأشكال البيانية .)١-*(‏ (4-7) والأشئكل (*-؟), (5-9), 
والأشكال (5-9)» (5-1)» )١-1(‏ توضح تأثير نوع التركيب النسجي 
المستخدم على قوة شد القماش في اتجاه السداء وذلك للقماش( الخام يعد 
الغسيل - بعد التجهيز النهائي ) على التوالي. 2 : 

ويتضح من هذه الأشكال أن الأقمشة ذات التركيب النسجي السادة قد 
سجلت أعلى قراءات لفوة الشد في اتجاه السداى يلييها التركيب النسجي 
المبرد» يليها التركيب النسجي الأطلس وذلك في الحالات الثلاثنة للأقمشة 
(خام - بعد الغسيل - بعد التجهيز النهائي). 

ويتضح من التحليل الإحصائي أن قوة شد القماش في اتجاه السداء قد 
تأثرت معنويآ ينوع التركيب النسجي المستخدم وذلك فقط للقماش (الخام - 
بعد التجهيز النهائي) أما في حالة الأقمشة بعد الغسيل كانت الفروق بين 
قراءات قوة الشد للتراكيب النسجية الثلاثة ليست معنوية. 

ففي حالة الأقمشة الخام كانت متوسط قراءات قوة الشد في اتجاه 
السنداء للتراكيب اللندعمجية السادة والمبرد والأطلس (8,؟5"كجرام - 
١,"‏ اكجرام - ١,85‏ 6كجرام) على التوالي » أما في حالة الأقمشة بعد 
التجهيز النهائي كانت متوسط قراءات قوة الشد للتراكيب النس جية السادة. 
المبردء الأطلس (؟,5دكجم - ٠.5,/ادكجم‏ - 5,67 دكجم) على التوالي. 
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شكل (5-7) : العلاقه بين نمرة اللحمه وقوة 
القماش فى اتجاه السداء للقماش بعد الغسيل 


ممتدعير لعرعأداوة: بزط لع 
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شكل 7-١‏ : العلاقه بين نمرة اللحمه وقوة شد القماش ‏ 
فى اتجاه السداء للقماش بعد التجهيز 


8 


وتوجع زياد قو شد القمائن في اكجاه المنداء للجتركيب اللسبجي 
السادة إلى زيادة عدد التعاشقات في الوحدة التكرارية لهذا التركيب أكثر من 
مثيلاتها في التركيب النسجي ل الشيفة في 
التركيب النسجي السادة أقل من طول التشيفة في التركيب سنكي لجان 
والأطلس والمعروف أن طول التشيفة يتناسب عكسيا مع قوة د شغد القماش 
وهذا يتفق مع ما أشار إلبه حربي .)٠١(‏ 
5-1-7 تأثير عمليات التجهيز على قوة شد القماش في اتجاه السداع: 


الأشكال من )١-1(‏ إلى (1-) توضح قوة شد القماش في اتجاه 
السداء وذلك للقماش في الحالات الثلاثة (خام - بعد الغسيل - بعد التجهيز 
لنهائي). 00 

وقد اتضح من التحليل الإحصائي أن أكبر قوة شد للقماش في اتجاه 
السداء كانت للقماش الخام؛ ثم للقماش بعد الغسيلء وأخيرا للقماش بعد 
التجهيز النهائي. 

ففي حالة التركيب النسجي السادة كانت متوسط قوة الشفد للقماشس 
الخام في اتجاه السداء / ا كجم ثم ثم قلت بنسية /او 90 بعد عملية الغسيل» 
وبنسية “900 بعد عملية التجهي النهائي . 

أما التركيب النسجي المبرد كانت متوسط قراءة قوة الشد للقماش 
الخام في اتجاه السداء “17,١كجم‏ ثم قلت بنسبة ”"او6؟ بعد الغسيل وبنسبة 
17 بعد عملية التجهيز النهائي. 

أما التركيب النسجي الأطلس كانت متوسط قراءة قوة شد القماش في 
اتجاه السداء 1١‏ كجم ثم قلت بنسبة ١و0‏ بعد الغسيل وبنسبة بعد 
عملية التجهيز النهائي. 

ويرجع ذلك إلى أنه آثناء عملية الغسيل يتم استخدام مواد مساعدة في 
عملية الغسيل مثل المواد القلوية وبعض الأحماض المخففة؛» وههذه المواد 
تعمل على تحلل جزئي للرابطة السستينية» وهذا يتفق مع ما أشار إليه كل 
من النجعاوي )١(‏ وشيرازي (") حيث أشار إلى أن التحلل يحدث في 
الرابطة السستينية أو السلاسل الكبريتية باستخدام مواد قلوية أو حمضية 
مركزة كما أشارا إلى أن أنسب درجة أس هيدروجين 211 لعملية الغسيل من 
(8,5-4) حيث أن هذه الدرجة هي الوسط المناسب لاتحاد الصوف مع 
المنظفات الصناعية (الصابون)» فإذا حدث واختلفت هذه الدرجة بالزيادة - 
يحدث هذا التحلل» ويزداد التحلل أيضا بارتفاع درجة الحرارة» حيث ثبت أن 
زيادة درجة الحرارة وزيادة كمية القلوي لهما دورا كبيرا في الإقلال من قوة 


لاا 


الشد القاطع للصوفء بالإضافة إلى أن عملية الغسيل تتسبب في تخليص 
القماش من شحم الضوف والذي يساهم في إعطاء الصوف قوة شد جزيئيه 
وإزالة هذه الطبقة تسبب انخفاض جزئي في قوة الشد للألياف؛ ومن نم يمتد 
أثرها إلى القماش المجهز. 

بالإضافة إلى أن عملية التجفيف التي نتم على الأقمشة الصوفية 
والتي تتم في هواء ساخن درجة حرارته تتراوح ما بين ٠110م‏ يعمل 
على فقد الصوف لرطوبته ويساهم هذا في تحلل بسيط لتلك السلاسل 
السابقة, وتكسير تلك السلاسل يضعف من متائة الألياف» ومن ثممتانة 
القماش المجهزء بالإضافة إلى أن عملية الصباغة يحدث فيها إجهاد ميك انيكى 
للقماش مما يقلل من قوة شد القماش المجهز. 1 

وهذه العوامل كلها تؤدي إلى ضعف قوة شد الأقمشة المجهزة عن 
قوة الشد للأقمشة الخام. 


-؟ تأثير العوامل محل الدراسة على قوة شد القماش في اتجاه اللحمة: 


من التحليل الإحصائي للنتائج الخاصة بإختبارات قوة شد القماش في 
اتجاه اللحمة وجد أن قوة شد القماش في اتجاه اللحمة قد تأئرت معنويا 
بالعوامل محل الدراسة في الحالات الثلاثة (الخام - بعد الغعسيل - بعد 
اتجهيز النهاتى). ‏ . 0232 

١‏ ففي حالة الاقمشة الخام نجد أنها قد تأثرت معنوياً بكل من (نمرة 
السداء - عدد الحدفات /سم- نمرة اللحمة) ولكنها لم تتأثر معنويا بالتركيب 
النسجيء أما بعد الغسيل والتجهيز النهائي نجد أنها قد تأثرت معنويا بكل 
العوامل محل الدراسة (التر كيب النسجي - عدد الحدفات /سم- نمرة السداء 
- نمرة اللحمة). 

والمعادلات الآتية توضح معادلات الانحدار المتعدد للعلاقة بين قوة 
الشد في اتجاه اللحمة والعوامل محل الدراسة وذلك للقماش (الخام - بعد 
الغسيل - بعد التجهيز النهائي) على التوالي وكذلك معاملات الارتباط (ر) 
+ ص- 7,5١8‏ + 59١و‏ س١1-‏ ١.6او١اس7‏ + 15لاو #س 7+ 41/8,؟آس4 
رح لاكره 
> ص- 16,2150 + الاو س١‏ - "الاو 317417 .,4س4+7 4,1١‏ س4 
رد لالا.ء 
+ ص- 51.185 + ملاءو س١‏ + 255و س7 + #/الا,لاس" + 5,157 س4 
ر- كان 
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من التحليل الإحصائي يتضح أن عدد الحدفات /,سم هي أكثر 
العوامل تأثيراً على قوة شد القماش في اتجاه اللحمة وذلك للقماش (الخام 
والقماش بعد الغسيل)» أما القماش بعد التجهيز النهائي نجد أن نمرة اللحممة 
هي أكثر العوامل تأثيرً على قوة شد القماش في اتجاه اللحمة. 

ففي حالة الأقمشة الخام كانت نسبة مشاركة عدد الحدفات إسم في 
هذا التأثير 9055 ببنما تمثل نسبة (5١96؛‏ 65 لكل من نمرة السداء 
ونمرة اللحمة على التوالي وكان الخطأ المعياري للتقدير 0/00 
١‏ بينما الأقمشة بعد الغسيل كانت نسبة مشاركة عدد الحدفات /سم في 
هذا التأثير 5 965 يليه نمرة اللحمة 9601 ثم التركيب النسجي 905 ونمرة 
السداء “961 وكان الخطأ المعياري للتقدير 3,؟96. 

أما الأقمشة يعد التجهيز النهائي كانت نسبة مشاركة نمرة اللحمة في 
هذا التأثير يليه عدد الحدفات /سم ٠‏ 964 ثم نمرة السداء والتركيب 
النسجي /ا/0 وكان الخطأ المعياري للتقدير 1,؟90. 


١-7-7‏ تأثير نمرة السداء على قوة شد القماش في اتجاه اللحمة: 


لقد اتضح من التحليل الإحصائي أن نمرة السداء ذات تأثير معنوي 
على قوة شد القماش في اتجاه اللحمة في جميع الحالات. 

الأشكال البيانية من (6-1) إلى )١١-5(‏ توضح العلاقة بين نمسرة 
السداء وقوة شد القماش في اتجاه اللحمة في حالاته الثلات (الخام - بعد 
الغسيل - بعد التجهيز النهائي) لكل من التركيب النسجي السادة - المبرد - 
الأطلس. 

ويتضح من الأشكال البيانية أن زيادة نمرة السداء تؤدي إلى انخفاض 
قوةٌ الشد القاطع في اتجاه اللحمة في جميع الحالات ولكل التراكيب النسجية 
المستخدمة. 

ويتضح من التحليل الإحصائي أن العلاقة بين نمرة السداء وقوة شد 
القماش في اتجاه اللحمة هى علاقة عكسية قوية حيث أدت زيادة نمرة السداء 
من 6 إلى 55 بترقيم الورستد إلى تقليل قوة الشد القاطع في اتجاه اللحمة 
في الحالات التلاثة (الخام - بعد الغسيل - بعد التجهيز النهائي). 

ففي حالة الأقمشة الخام نجد أن قوة الشد في اتجاه اللحمة قلت بنسبة 
١ 2703‏ لكل من التركيب النسجي السادق المبردء الأطلس على 
التوالي. 
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ما في حالة الأقمشة بعد الغسيل نجد أن قوة الشد في اتجاه اللحمة 
قلت بنسبة “3 90:75 909,6 لكل من التركيب النسجي السادق 
المبردء الأطلس على التوالي. 

ما في حالة الأقمشة المجهزة نجد أن قوة الشد في اتجاه اللحمة قلت 
بئسية ١‏ ,9 905,6 لكل من التركيب النسجي السادة الميرد. 
الأطلس على التوالى. 

ويرجع السبب في نقص قوة شد القماش في اتجاه اللحممة بزيادة 
نمرة خيط السداء إلى أن زيادة نمرة الخيط تقلل من قطر الخيط وبالتالي 
نقل عدد الشعيرات في مقطع الخيط ومن ثم نقل المساحة السطحية 
للاحتكاك بين خيوط السداء واللحمة أثناء تعاشقها وبالتالي تقل القوى الناشئة 
من هذا الاحتكاك مما يؤدي إلى تقليل قوة شد القماش في اتجاه اللحمة. 

وفيما يلي بيان للعلاقة بين نمرة السداء (س) وقوة شد القماش في 
اتجاه اللحمة (ص) وذلك للقماش (الخام - بعد الغسيل - بعد التجهيز النهائي) 
لكل من التراكيب النسجية المستخدمة وكذلك معاملات الاربباط (ر) الخاصة بها: 
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شكل (”-0) : العلاقه بين نمرة السداء وقوة 
القمائن: فى اتتجاه الأحمه للقماش :يقد الغسيل 


5م 


قوة شد القماش فى 


اتجاه اللحمه (كجم) 


> 


شكل )٠١-(‏ : العلاقه بين نمرة السداء وقوة شد 
القماش فى اتجاه اللحمه للقماش بعد التجهيز 


الذذ 


-75-1 تأثير عدد الحدفات /سم على قوة شد القماش فى اتجاه اللحمة: 


لقد اتضح من التحليل الإحصائي أن عدد الحدفات /سم ذات تأثير 
معنوي على قوة شد القماش في اتجاه اللحمة في جميع الحالات. 

والأشكال البيانية من )١١-7(‏ إلى )١7-1(‏ توضح العلاقة بين 
عدد الحدفات /سم وقوة شد القماش في اتجاه اللحمة وذلك للقماش (الخام - 
بعد الغسيل - بعد التجهيز النهائي) على التوالي ولكل من التراكيب النسجية 
المستخدمة. 

ويتضح من التحليل الإحصائي أن العلاقة بين عدد الحدفات إ|سم 
وقوة شد القماش في اتجاه اللحمة علاقة طردية قوية» حيث أن زيادة عدد 
الحدفات/سم من 7 ١إلى‏ ” ١حدفة‏ أدت إلى زيادة قوة شد القماش فى اتجاه 
اللحمة للقماش في حالاته الثلاث. 

ففي حالة الأقمشة الخام زادت قوة الشد في اتجاه اللحمة بنسبة 
90117 /ا, لاملا لكل من التركيب النسجي السادة, الميبرد., الأطلس 

على التوالي. 

أما فى حالة الأقمشة بعد الغسيل فقد زادت قوة الشد بنسبة 290984 
*901 لكل من التركيب النسجي السادة؛ المبردء الأطلس على 
التوالي. 

أما في حالة الأقمشة المجهزة فقد زادت قوة الشد فى اتجاه اللحمة 
بنسية 901/93 لارم 901 م لكل من التركيب النسجي السادة والمبرد 
والأطلس على التوالي. 

ريما تعود زيادة قوة شد القماش في اتجاه اللحمة بزيادة عدد الحدفلت 
|سم إلى أنه بزيادة عدد اللحمات بالوحدة تزداد عدد التعاشقات بوحدة 
المساحات » وقد ثبت خلال دراسة الكثير من الباحئين أن عدد التعاشقات في 
الوحدة المربعة تمثل مع قوة شد خيوط السداء واللحمة أهم عنصرين لتحديد 
قوة شد القماشء كما انه بزيادة عدد لحمات الوحدة تزداد عدد الأقطار 
المتراصة فى اتجاه شد القماش ( اتجاه اللحمة ) عند القياس وهذا يعنى زيادة 
عدد الشعيرات بالمقطع » وبالتالى زيادة قوة الشد القاطع فى اتجاه اللحمة. 

وفيما يلي بيان للعلاقة بين عدد الحدفات أسم (س) وقوة شد القماش 
في اتجاه اللحمة (ص) وذلك للقماش (الخام- بعد الغسيل - بعد التجهيز 
النهائي) لكل من التراكيب النسجية المستخدمة: 


5م 


التركيب النسجي معادلة خط الانحدار معامل الارتباط 
سادة ١/١‏ ص- -ثؤلم ؛ , 7+هلالمو اس 


ع -/6,99+ لاهو لاس 1 


م امن 
ص 11015.515وس 
ص 11.575 آس 


-؟-" تأثير نمرة اللحمة على قوة شد القماش فى اتجاه اللحمة: 


اتكرع من التخايل الأحصاتي أن تبر خريل اللحمة أذ ثرت مطويا 
على قوة شد القماش في اتجاه اللحمة في جميع هذه الحالات. 

الأشكال البيانية من (5-7 )١‏ إلى )١5-15(‏ توضح العلاقة بين نمرة 
اللحمة وقوة شد الفماش في اتجاه اللحمة للقماش (الخام - بعد الغسيل - يعد 
التجهيز النهائي) لكل من التراكيب النسجية المستخدمة. 

ويتضح من الأشكال البيانية انخفاض قوة الشد في اتجاه اللحمة بزيادة 
نمرة خيط اللحمة وذلك للأقمشة في الحالات الثلاثة ولكل التراكيب النسجية 
المستخدمة 

ومن التحليل الإحصائي يتضح أن العلاقة بين نمرة اللحمة وقوة الشد 
في اتجاه اللحمة علاكة عكسية قوية حيث أن زيادة نمرة اللحمة من 6" إلى 
5 بترقيم الورستد أآدن إلى انخفاض قوة شد القماش في الحالات الثلاثة 
على النحو التالي: 

ففي حالة الأقمشة الخام أدت إلى انخفاض قوة شد القماش في اتجاه 
اللحمة بنسبة 901٠‏ 90 لكل من التركيب النسجي السادة المبرد, 
الأطلس علي التوالى. 
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شكل لمم : العلاقه بين عدد الحدفات / سم وقوة 
القماش فى اتجاه اللحمه للقماش الخام 
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العلاقه بين عدد الحدفات / سم وقوة 


قوة شد القماش فى اتجاه اللحمه (كجم) 


4م 


أما فى حالة الأقمشة بعد الغسيل أدت إلى انخفاض قوة شد القماش 
فى اتجاه اللحمة بنسبة 968 964,5 ”9077 لكل من التركيب النسجي 
السادة» المبردء الأطلس على التوالي. 1 

أما فى حالة الأقمشة بعد التجهيز النهائى أدت الى انخفاض قوة ثند 
القماش فى اتجاه اللحمة بنسبة 8,8" 96 4,1" 90 , 7 96 لكل من 
التركيب النسجى السادة؛ المبردء الأطلس على التوالي. 

ويرجع السبب في قلة قوة شد القماش في اتجاه اللحمة بزيادة نمرة 
خيط اللحمة إلى أنه بزيادة نمرة خيط اللحمة يقل قطر الخيط وبالكالي تقل 
عدد الشعيرات في مقطع الخيط مما يقلل من قوة شد القماش. 

وفيما يلي بيان للعلاقة بين نمرة اللحمة (س) وقوة شد القماش في 
اتجاه اللحمة (رص) وذلك للقماش (الخام - بعد الغسيل - بعد التجهيز النهائي) 
على التوالي لكل من التراكيب النسجية المستخدمة. 
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نوع التركيب النسجي المستخدم على قوة شد القماش في اتجاه اللحمة وذلك 
للقماش الخام - يعد الغسيل - بعد التجهيز النهائي على التوالي. 

ومن هذه الأشكال يتضح لنا أن الأقمشة ذات التركيب النسجي 
السادة قد سحلت أعلي ى قراءة لقوة الشد يليها التركيب النسجي المبرد ديليها 
التركيب النسجي الأطلس. 

وقد اتضح من التحليل الإحصائي أن قوة د شد القماش في اتجاه اللحمة 
قد تأثرت معنويا بنوع التركيب النسجي المستخدم وذلك فقط للقماش بعد 
الغسيل والقماش بعد التجهيز. ففي حالة الأقمشة بعد الغسيل كانت متوسط 
قراءات قوة الشد فى اتجاه اللحمة للتراكيب النسجية السادة» المبردء الأطلس 
على التوالي 65,7 7اكجمء 4,55 اكجمء "/اكجم. 

أما بعد عملية التجهيز النهائي كانت الفروق بين قوى الشد للتراكيب 
المختلفة بسيطة ولكنها كانت ذات تأثير معنوي حيث كانت متوسط قراءات 
قوة الشد في اتجاه اللحمة للتراكيب النسجية السادة - المبرد - الأطلس على 
التوالي ؟,"!لاكجمء ١,0"‏ اكجمء 7,” اكجم. 

ربما يعود السبب في زيادة ة قوة الشد في اتجاه اللحمة للتركيب 
النسجي السادة 0 كما أوضحنا سابقا في الجزء (8- .)5-١‏ إلى زيادة عدد 
التعاشقات في الوحدة التكرارية لهذا التركيب أكثر من التركيب النسجي 
المبرد» الأطلس. 


5-7-1 تأثير عمليات التجهيز على قوة شد القماش في اتجاه اللحمة: 


لقد أتضح من التحليل الإحصائي أن عمليات التجهيز أثرت بدرجة 
معنوية على قوة شد القماش في اتجاه اللحمة. 

الأشكال من (6-7) إلى )١7-1(‏ توضح قوة شد القماش في اتجاه 
اللحمة وذلك للقماش في حالاته الثلاث (خام - بعد الغسيل - بعد التجهيز 
انيم 0 

وقد اتضح من التحليل الإحصائي أن أكبر فوة شد للقماش في اتجاه 
اللحمة كانت للقماش بعد عملية الغسيل» ثم القماش الخام يليها القمساش يعد 
غنلية التدبيز التهاني . 

ففي حالة التركيب النتسجي السادة كانت متوسط قوة شد القماش الخلم 
في اتجاه اللحمة 54 ؟"كجم ثم زادت بنسبة ١,65,؟‏ بعد عملية الغعسيل ئم 
قلت مرة أخرى بنسبة 961,8 بعد عملية التجهيز النهائي. 
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أما التركيب النسجي المبرد كانت متوسط قوة شد القماش الخام في 
اتجاه اللحمة 7,١1“‏ ؟كجم ثم زادت بنسبة 965,7 بعد عملية الغسيل» ثم قلست 
مرة أخرى بنسبة 968 بعد عملية التجهيز النهائى 

أما التركيب النسجي الأطلس كانت متوسط قوة شد القماش الخام في 
اتجاه اللحمة ؟,>” ؟كجمء ثم زادت بنسبة 904,7 بعد عملية الغسيل؛ ثم قلت 
بعد ذلك بنسبة 965 بعد عملية التجهيز النهائي. 

ومن هذا يتضح أن عملية التجهيز النهائي أدت إلى انخفاض قوة الشد 
للقماش في اتجاه اللحمة في حالاته الثلاث للتركيب النسجي السادة الميردء 
الأطلس. 

ويرجع ذلك إلى أن علمية الغسيل تؤدي إلى انكماش في عرض 
وطول القماش نتيجة إزالة التوتر على الخيوط وبالتالي تزداد عدد لحمات 
السنتيمتر نتيجة انكماش خيوط السداء فتزداد قوة الشد بعد الغسيل. إلا أنه 
بعد التجهيز النهائي يتم إعادة فرد الانكماش في اتجاهي السداء واللحمة 
نتيجة إجراء عملية التجهيز والتجفيف 5 تحت تأثير الشد لخيوط السداء مع فتح 
عرض المنسوج وتثبيت القماش في هذا الوضع عند درجة حرارة من 
-٠10ام.‏ بالإضافة إلى أن علمية الصباغة يحدث فيها إجهاد ميكانيكي 
للقماش مما يؤدي إلى انخفاض قوة شد القماش في اتجاه اللحمة بعد عملية 
التجهيز النهائي. 

وهذه العوامل كلها تؤدي إلى ضعف قوة الشد في اتجاه اللحمة 
للأقمشة المجهزة عن قوة الشد للأقمشة الخام. ١‏ 
7" تأثير العوامل محل الدراسة على استطالة القماش فى اتجاه السداء: 


من المعلوم أن استطالة الأقمشة تحدث في اتجاهين. الاتجاه الأول 
ل ار ا م ع اي ب ل 
واللحمة ونمر هذه الخيوط. 
من التحليل الإحصائي للنتائج الخاصة باختبارات استطالة القماش في 
اتجاه السداء وجد أن استطالة القماش في اتجاه السداء قد تأثرت معنويا 
بالعوامل مدل الدراسة في الحالات الثلاثك (الخام - بعد الغعسيل - بعد 
التجهيز النهائي). 
ففي حالة الأقمشة الخام نجد أنها تأثرت معنويا بكل من (التركيب 
النسجي - نمرة السداء - عدد الحدفات /سم) ولكنها لم تتأثر معنويا بنمرة 
اللحمة؛ أما بعد الغسيل والتجهيز النهائي نجد أنها تأثرت معنويا بكل العوامل 


1 


محل الدراسة (التركيب النسجي - نمرة السداء - عدد الحدفات /إسم - 
تمرة اللحمة). 

والمعادلات الآتية توضح معادلات خط الانحدار المتعدد للعلاقة بين 
استطالة القماش في اتجاه السداء والعوامل محل الدراسة وذلك للقماش (الخام 
- بعد الغسيل - بعد التجهيز النهائي) على التوالي وكذلك معاملات الارتباط 
(ر) الخاصة بها وهما على النحو التالي: 


١‏ صك- ١6‏ 0 هلاوو س١‏ + “كو س١‏ + او س؟ + لامعو سس 


رح الاره. 

> ص- -١1١,189‏ لاؤلاو س١‏ + 5١٠7و‏ س؟ + او س” + 415و س5 
ر- ما 

3-4 ص- ”رم - ,وهو س١‏ + 78كواس”؟ - لاكاءواس”"؟ - 1لااو سة 
رع ماره: 


من التحليل الإحصائي يتضح لنا أنه في حالة الأقمشة الخام كانت 
عدد الحدفات /سم هي أكثر العوامل تأثيرا على استطالة القماش في اتجاه 
السداء وكانت نسبة مشاركتها في هذا التأثير 96١5‏ بينما تمثل نسبة 2,964 
9,050 لكل من التركيب النسجي - نمرة السداء - نمرة اللحمة على 
التوالي. أما في حالةه الأقمشة بعد الغسيل اتضح لنا أن التركيب النسجي ههو 
أكثر العوامل تأثيرا على استطالة القماش في اتجاه السداء وكانت نسبة 
مشاركته فى هذا التأثبر 996٠‏ بينما تمثل نسبة 901١7 :90١7‏ 9078 لكل 
من نمرة السداء - عدد الحدفات /سم - نمرة اللحمة على التوالي. أما في 
حالة الأقمشة المجهزة اتضح لنا أن نمرة السداء هي أكثر العوامل تأثيرا على 
استطالة القماش في اتجاه السداء وكانت نسبة مشاركته في هذا التأذير 901١١‏ 
بينما تمتل نسبة 018 902 6٠‏ لكل من التركيب النسجي» عدد الحدفات 
/سمء نمرة اللحمة على التوالي. 
١--‏ تأثير نمرة السداء على استطالة القماش فى اتجاه السداع: 


اتضح من التحليل الإحصائي أن نمرة السداء أثرت معنويا على 
استطالة القماش في اتجاه السداء في جميع الحالات. 

الأشكال البيانية من 5 )١1/-‏ إلى لل -151) توضصح العلاقة بين 0 
السداء واستطالة القماش في اتجاه السداء في حالاته الثلاثة (الخام - 
الغسيل - بعد التجهيز النهائي) لكل من التراكيب النسجية المستخدمة. 

ويتضح من هذه الأشكال أن زيادة نمرة السداء تؤدي إلى انخفاض 
استطالة القماش في اتجاه السداء في جميع الحالات ولكل التراكيب اللنسجية 
المستخدمة. 


زان 


ويتضح من التحليل الإحصائي أن العلاقة بين نمرة السداء 
واستطالة القماش فى اتجاه السداء هي. علاقة عكسية قوية حيث أدت زيادة 
نمرة السداء من 6 إلى 05 بترقيم الورستد إلى تقليل استطالة القماش في 
الحالات الثلائة. 

ففي حالة الأقمشة الخام نجد أن استطالة القماش في اتجاه السداء قلت 
بينسبة “م هرء 901١7” 8١‏ لكل من التركيب النسجي السادة المبرد. 
الأطلس على التوالي. 

أما في حالة الأقمشة بعد الغسيل نجد أن استطالة القماش في اتجاه 
السداء قلت بنسبة ,)96١١,8‏ /961,1؛ 96١١,4‏ لكل من التركيب النسجى 
السادة» المبردء الأطلس على التوالي. . 

أما في حالة الأقمشة المجهزة نجد أن استطالة القماش في اتجاه 
السداء قد قلت بنسبة /ا,ب"90, 0061١5, 90١,5‏ لكل من التركيب النسجي 
السادة, الميرد, الأطلس على التوالي. 

ويرجع السبب في انخفاض استطالة القماش في اتجاه السداء بزيادة 
نمرة خيط السداء إلى أنه بزيادة نمرة خيط السداء ينخفض قطره مما يؤدي 
الى انخفاض الطول الملتف منه حول خيط اللحمة أثناء التعاشق وبالتالي 
انخفاض النسبة المئوبة للتشريب - والذي بسببه تنخفض قدرة الأقمشة على 
الاستطالة عند القطع. 

وفيما يلي بيان للعلاقة بين نمرة السداء (س) واستطالة القماشل في 
اتجاه السداء للقماش (الخام - بعد الغسيل - بعد التجهيز النهائي) لكل من 
التراكيب النسجية المستخدمة وكذلك معاملات الارتباط (ر) الخاصة بها: 


[ تركب تسجيا 
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التركيب النسجي معادلة خط الانحدار معامل الارتباط 
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---73 تأثير عدد الحدفات /سم على استطالة القماش في اتجاه السداع: 


لقد اتضح من التحليل الإحصائي أن عدد الحدفات /سم كانت ذات 
تأثير معنوي على استطالة القماش في اتجاه السداء في جميع الحالات. 

الأشكال من )١1١-7(‏ إلى (5-؟؟) توضح العلاقة بين عدد الحدفلت 
أسم واستطالة الفماشس في اتجاه السداء وذلك للقماش (الخام - بعد الغسيل - 
بعد التجهيز النهائي). 

ويتضح من هذه الأشكال زيادة استطالة القماش في اتجاه السداء 
بزيادة عدد الحدفات /سم وذلك للقماش (الخام - بعد الغسيل - بعد التجهيز 
النهائي) لكل من التراكيب النسجية المستخدمة. 

ويتضح من التحليل الإحصائي أن العلاقة بين عدد الحدفات إ|سم 
واستطالة القماش فى اتجاه السداء علاقة طردية قوية حيث أدت زيادة عدد 
الحدفات من ؟١إلى‏ 5 ١حدفة/سم‏ إلى زيادة استطالة القماش في اتجاه السداء 
في حالاته الثلاثة. 

ففي حالة الأقمشة الخام نهد أنها زادت بنسبة 905.5 9065,5 

5 لكل من التركيب النسجي السادة» المبردء الأطلس على التوالي. 

أما فى حالة الأقمشة بعد الغسيل نجد أنها زادت بنسبة 2961 2905 
6 ككل من التركيب النسجي السادة؛ المبردء الأطلس على التوالى. 

أما فى حالة الأقمشة بعد التجهيز النهائى نجد أنها زادت بنسبة 
0 20 17 لكل من التركيب النسجي السادة:» المبردء» الأطلس 
على التوالي. 

والتأثير المعنوي لعدد الحدفات /سم على استطالة القماش في اتجاه 
السداء ربما يعود إلى أن زيادة عدد الحدفات بالوحدة التكرارية للتركيب 
النسجي تؤدي إلى زيادة عدد التعاشقات بالوحدة» مما يزيد من معدل ترابط 
واندماج اللحمات المنسوجة بالقدر الذي يقلل فيه من تأثير الأماكن الرفيعة 
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استطالة القماش فى اتجاه السداء (90) 


ل[ 


بالخيوط المنسوجة» من ثم يؤخر من قطع الخيط داخل القماش وبالتالي 
زيادة استطالة القماش. 

وهذا يتفق مع ما أشار إليه :»)١١(‏ (5؟) أنه بزيادة كثافة اللحمات 
النسحية تزداد استطالة القماشس بمعدلات كبيرة فى اتجاه السداء. 

وفيما يلي بيان للعلاقة بين عدد الحدفات /سم (س) واستطالة القماش 
في اتجاه السدامء (ص) وذلك للقماش (الخام - بعد الغسيل - بعد التجهيز 
النهائي) على التوالى لكل من التركيب النسجية المستخدمة: 


0007 ]اركب التسجى معا اارقجاة 0 
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ركيب التسجي | معادلةاخط تحار | مدل اقبط 7]- 


لطس ص4 077اس 


«-8-” تأثير نمرة اللحمة على استطالة القماش في اتجاه السداء: 


الأشكال (-1؟), (4-1 ؟) توضح العلاقة بين نمرة اللحممة 
واستطالة القماش في اتجاه السداء وذلك للقماش( بعد الغسيل - بعد التجهيز 
لنهاني). ٠‏ ظ 

من التحليل الإحصائي يتضح أن نمرة اللحمة ذات ناثير معنوي قوي 
على استطالة القماش في اتجاه السداء وأن العلاقة بين نمرة اللحممة وعدد 
الحدفات /سم علاقة عكسية قوية» حيث أن زيادة نمرة اللحمة من "إلى 5ه 
بترقيم الورستد أدث إلى تقليل استطالة القماش في اتجاه السداء للقماش (بعد 
الغسيل - بعد التجهيز النهائي) لكل من التراكيب النسجية المستخدمة. 
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شكل "١‏ - .؟ : العلاقه بين عدد الحدفات / سم 
واستطالة القماش فى اتجاه السداء للقماش الخام 
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عدد الحدفات ] سم 


شكل (*”55-7): العلاقه بين عدد الحدفات / سم 
واستطالة القماش في اتجاه السداء للقماش بعد التجهيز 


ففي حالة الأقمشة بعد الغسيل أدت زيادة نمرة اللحمة إلى تقليل 
استطالة القماش في اتجاه السداع بنسبة المي لانن لكل من 
التركيب النسجي السادة والميرد والأطلس على التوالي. 


أما فى حالة الأقمشة بعد التجهيز النهائي أدت زيادة نمرة اللحمة إلى 
تقليل استطالة القماش في اتجاه السداء بنسبة 961,5, 90,١‏ 901,5 لكل 
من التركيب النسجي السادة والمبرد والأطلس على التوالي. 


والتأثير المعنوي لنمرة خيط اللحمة على استطالة القماش في اتجاه 
السداء ريما يعود إلى أن زيادة نمرة خيط اللحمة تعني تقليل قطر خيط 
اللحمة» وبالتالى تقليل مساحة الاحتكاك بينه وبين خيط السداء فى القماش كمد 
تؤدي إلى انخفاض قيم التشريب في خيوط السداء وبالتالي تقليل استطالة 
القماش في اتجاه السداء. 


والبيان التالي يوضح العلاقة بين نمرة اللحمة (س) واستطالة الأقمشة 
في اتجاه السداء (ص) للأقمشة( بعد الغسيل - بعد التجهيز النهائي ) لكل من 
التركيب النسجيى السادة؛ المبرد؛ الأطلس: 


؟ 


اع 


د 

1 | التركيب التسجى | تت سعاتة خط لطر | معهل الرقة 0 
ل ل الك 

نس ؛ 


4-7-1 تأثير التركيب النسجي على استطالة القماش في اتجاه السداع: 


الأشكال البيانية (5-/1١)ء )7١-(‏ والأشكال (18-19), (51-7؟)؛ 
(-"7؟) وكذلك الأشكال .)١515-1( :)١31-15(‏ (74-17) توضح تأثير نوع 
التركيب النسجي المستخدم على استطالة القماش في اتجاه السداء وذلك 


للقماش (الخام - بعد الغسيل - بعد التجهيز النهائي)على التوالي. 


١.ه‎ 


ومن هذه الأشكال يتضح لنا أن التركيب النسجي السادة قد سجل 
أعلى قراءات لاستطالة القماش في اتجاه السداء يليه التركيب النسجي 
المبرد يليه التركيب النسجي الأطلس وذلك في كل الحالات. 

وقد اتضح من التحليل الإحصاتي أن التركيب الندسحمجي له تاأثير 
معنوي على استطالة القماش في الحالات الثلاثة (خام - بعد الغعسيل- بعد 
التجهيز النهائي). 

ففي حالة الأقمشة الخام كانت متوسط قراءات استطالة القماشن في 
اتجاه السداء للتركيب النسجي السادة والمبرد والأطلس 3 همق / به هوق 
6 على التوالي. 

أما في حالة الأقمشة بعد الغسيل كانت متوس ط قراءات استطالة 
القماش في اتجاه السداء للتركيب النسجي السادة والمبرد والأطلس 2.9055 
6 9,600,8 على التوالي. 

أما فى حالة الأقمشة بعد التجهيز النهائي كانت متوسط قراءات 
استطالة القماش قي اتجاه السداء للتركيب النسجي السادة المبرد والأطلس 
ل 90 على التوالي. 

ومن ذللك يتضصح أن أكبر قراءة لاستطالة القماش في اتجاه السداء 
للتركيب النسجي السادة في الحالات الثلاثة وربما يعود ذلك إلى زيادة صعدد 
تعاشقات التركيب النسجيى السادة مقارنة بعدد تعاش قات التركيب التي 
المبرد والأطلس » ومن ثم زيادة نسبة التشريب في التركيب النسجي السادة 
مما يؤدي إلى زيادة اأستطالة هذا التركيب في اتجاه السداء. 
5-1-1 تأثير عمليات التجهيز على استطالة القماش في اتجاه السداع: 


لقد اتضح من التحليل الإحصائي أن عمليات التجهيز قد أثرت معنويا 
على استطالة القماش في اتجاه السداء» حيث وجد فرق معنوي كبير بين 
استطالة القماش في كل من الحالات الآتية (الخام» بعد الغسيل» بعد التجهيز 
النهائي). 

الأشكال البيانية من )١1-1(‏ إلى (4-1 ؟) توضح استطالة الماش 
في اتجاه السداء وذللك للقماش في حالاته الثلائة (الخام» بعد الغعسيل.» بعد 
التجهيز النهائي). وقد أظهرت التحليلات الإحصائية أن أكبر استطالة للقملاش 
في اتجاه السداء كانت للقماش بعد الغسيل ثم القماش الخام يليها القماشس يعد 
التجهيز النهائي وذلك للتراكيب النسجية الثلاثة سادة» ميردء أطلس.- 
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استطالة القماش فى اتجاه السداء (90) 


*-4 ؟):العلاقه بين نمرة اللحمه واستطالة 


القماش فى اتجاه السداء للقماش بعد التجهيز 
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ففي حالة التركيب التسجي السادة كان متوسط استطالة القساش 
الخام في اتجاه السداء 6048,5؟ ثم زادت إلى 9,655 بعد عملية الغسيل ئم 
قلت مرة أخرى إلى ١‏ بعد عماية التجهيز النهاتي. 

أما في حالة التركيب النسجي المبرد كانت متوسط استطالة القماش 
الخام في اتجاه السداء /,905,؟ ثم زادت إلى 601,5؟ بعد عملية الغسيل» ثم 
قلت إلى 904٠‏ بعد عملية التجهيز النهائي. 

أما الأقمشة الأطلسية فقد كانت متوسط استطالة الأقمشة الخلم ه900 
ثم زادت إلى 5,8 5, بعد الغسيل ثم قلت إلى 9075 بعد عملية التجهيز 

من هذا يتضح أن عملية التجهيز النهائي أدت إلى انخفاض استطالة 
القماش فين اتجاه السذاع وذللك لكل من التركيب النسجي السادة المبرد. 
الأطلس. 

وترجع زيادة استطالة القماش بعد عملية الغسيل إلى أنه عند إجراء 
عملية الغسيل على القماش يحدث اتكماش للسداء نتيجة إزالة التوتر الواقع 
على الخيوط أثناء عملية النسيج وبالتالي تزداد كثافة اللحمات» ومن ثم يزداد 
الطول الملفوقف عليها من السداء فيزداد نسبة 3 تشريب السداء مما يؤدي إلى 
زيادة استطالة القماش في اتجاه السداء بعد عملية الغسيل. 

بينما عند كي القماش وتجفيفه بعد عملية التجهيز النهائي تحت تأثير 
الشد في اتجاه السداء وتثبيت القماش على ذلك الوضع فإن تشريب السداء 
ينخفض وتقل استطالة القماشس في اتجاه السداء بعد عملية التجهيز النهائي. 

هذه العوامل كلها د تؤدي إلى تقليل استطالة القماش المجهز في اتجاه 
اللحمة عن استطالة الأقمشة الخام. 


4-٠‏ تأثير العوامل محل الدراسة على استطالة القماش في اتجاه اللحمة: 


من التحليل الإحصائي للنتائج الخاصة باختبارات استطالة القماش في 
اتجاه اللحمة وجد أن استطالة القماش في اتجاه اللحمة للقماش الخام لم تتأثر 
معنويا بأي من العوامل محل الدراسة » أما الأقمشة بعد عملية الغسيل 
وعملية التجهيز النهائي نجد أن استطالة القماش في اتجاه اللحمة قد تأئرت 
معنويا بكل عوامل الدراسة (التركيب النسجي؛ نمرة السداء؛ نمرة اللحممةء 
عدد الحدفات/ سم) 

والمعادلات الآتية تمثل معادلات خط الانحدار المتعدد للعلاقة بين 
استطالة القماش فى اتجاه اللحمة للقماش (بعد الغسيلء بعد التجهيز النهائي) 


18 


على التوالي والعوامل محل الدراسة وكذلك معامل الارتباط(ر) الخاصة بها 


صتم ١‏ 17 + اهو اس -١‏ :وكاو س١‏ + و س؟ 3 أو س5 رحكم؟ 
ص- "١,‏ + /7ا5؟ةو س١‏ او س” لوه الاو س١"‏ - لادوسة ردكا 


١-4-«‏ تأثير نمرة السداء على استطالة القماش في اتجاه اللحمة: 


الأشكال (55-1؟)), (1-1؟) توضح العلاقة بين نمرة السداء 
واستطالة القماش في اتجاه اللحمة للقماش(بعد الغسيل - بعد التجهيز النهائي) 
على التوالي لكل من التركيب النسجي السادة »الميرد, الأطلس. 

ويتضح من هذه الأشكال أن العلاقة بين نمرة السداء واستطالة 
القماش في اتجاه اللحمة هي علاقة عكسية قوية حيث أن زيادة نمرة السداء 
أدت إلى تقليل استطالة القماش في اتجاه اللحمة وذلك للقماش (بعد الغعسيل - 
بعد التجهيز النهائى ) ولكل من التراكيب النسجية المستخدمة. 

ولقد انضح من التحليل الإحصائي أن زيادة نمرة السداء من 5" إلي 
هه بترقيم الورستد أدت إلى تقليل استطالة القماش في اتجاه اللحمة. 

ففي حالة الأقمشة بعد الغسيل نجد أن استطالة القماش في اتجاه 
اللحمة قد قلت بنسبة (964,1: 967.7: 9617,6) لكل من التركيب النسجي 
السادة » المبرد» الأطلس على التوالي. 

أما في حالة الأقمشة بعد التجهيز النهائي فقد قلت استطالة القماش في 
اتجاه اللحمة بنسبة 290١ ٠١,5(‏ 1ع ))) لكل من التركيب النسجي 
السادة » المبرد » الأطلس على التوالي . 

إن انخفاض استطالة القماش في اتجاه اللحمة بزيادة نمرة السداء 
يمكن إيعازه إلى أنه بزيادة نمرة خيط السداء يقل قطره وبالتالي تقل نسبة 
القماش في اتجاه اللحمة. 

فيما يلي بيان العلاقة بين نمرة السداء (س) واستطالة القماش في 
اتجاه اللحمة (ص) وذلك للقماش (بعد الغسيل » بعد التجهيز النهائي) على 
التوالي لكل من للتراكيب النسجية المستخدمة وكذلك معامل الارتباط (ر) 
الخاصة بكل منها. 
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5-4-1 تأثير عدد الحدفات/سم على استطالة القماش فى اتجاه اللحمة: 


الأشكال )١8-1( » )7١7-*(‏ توضح العلاقة بين عدد الحدفات/ سم 
واستطالة القماش في اتجاه اللحمة للقماش (بعد الغسيلء بعد التجهيز النهائي) 
لكل من التراكيب النسجية المستخدمة. 

ومن هذه الأشكال يتضح أن العلاقة بين عدد الحدفات/ سم واستطالة 
القماش فى اتجاه اللحمة هي علاقة طردية قوية حيث أن زيادة عدد الحدفات 
/سم أدت إلى زيادة استطالة القماش قي اتجاه اللحمة بقيمة معنوية كبيرة 
وذلك للقماش (بعد الغسيلء بعد التجهيز النهائي) ولكل من التراكيب النمجية 
المستخدمة. 

وقد اتضح من التحليل الإحصائي أن زيادة عدد الحدفات من ؟١‏ إلى 
" احدفة/سم أدت إلى زيادة استطالة القماش فى اتجاه اللحمة بعد الغسيل 
بنسبة (49696117,4م) لكل من التركيب اللسجي السادة ) المبرد ( 
الأطلس على التوالى » أما بعد التجهيز النهائي أدت زيادة عدد الحدفات إلى 
زيادة استطالة القماش في اتجاه اللحمة بنسبة(4 )901١,5:9619,7:9611,‏ 
لكل من التركيب النسجي السادة» المبردء الأطلس على التوالي . 

وتعود الزيادة في استطالة القماش في اتجاه اللحمة بزيادة عدد 
الحدفات إلى أن زيادة كثافة اللحمات بالوحدة تعنى زيادة عدد التعاشفقات 
بالوحدة مما يزيد من معدل ترابط واندماج اللحمات المنسوجة بالقدر الذي 
يقلل من تأثير الأماكن الرفيعة بالخيوط المنسوجة- مما يؤخر من قطع 
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شكل (م ام :العلاقه بين نمرة السداء واستطالة 
القماش فى اتجاه اللحمه للقماش بعد التجهيز 


١١ 


الخيوط داخل الأقمشة أثناء اختبار قوة الشد القاطع على الأقمشة » ومن ثم 
زيادة النسبة المئوية لاستطالة الأقمشة. 
والبيان التال يوضح العلاقة بين عدد الحدفات/,سم (س) واستطالة 
القماش في اتجاه اللحمة (ص) وذلك للقماش (بعد الغعسيل » بعد التجهيز 
النهائي) على التوالي لكل من التراكيب النسجية المستخدمة » وكذلك 
معاملات الارتباط الخاصة بها: 
ص-11,007+س 
| التركيب التسجي | معالة خط الاتحدار 2 | معمل الارتباطق) | 
ص 1 
صصر_ن 


معامل الارتباط(ر) 


الس 


-4-" تأثير نمرة اللحمة على استطالة القماش فى اتجاه اللحمة: 


الأشكال(17(:)51-7-١‏ ”1)توضح العلاقة بين نمرة اللحمة واستطالة 
القماش في اتجاه اللحمة وذلك للقماش ( بعد الغسيل » بعد التجهيز النهائي) 
على التوالى لكل من التركيب النسجى السادة » المبرد » الأطلس. 

ويتضح من هذه الأشكال أن العلاقة بين نمرة اللحمة وعدد الحدفات 
/|سم هي علاقة عكسية قوية وذلك للقماش بعد الغسيل » بعد التجهيز النهائى 
حيث أن زيادة نمرة اللحمة أدت إلى تقليل استطالة القماش فى اتجاه اللحمة 
لكل من التراكيب النسجية المستخدمة. ١‏ 

ويتضح من التحليل الإحصائي إن زيادة نمرة اللحمة من" إلى 5ه 
بترقيم الورستد بعد عملية الغسيل أدت إلى انخفاض استطالة القماش في اتجاه 
اللحمة بنسبة(/,١١90؛‏ 17,17 )00١7901‏ لكل من التركيب النسجي السادة » 
المبرد » الأطلس على التوالي؛أما بعد عملية التجهيز النهائي أدت زيادة نمرة 
السداء إلي انخفاض استطالة القماش في اتجاه اللحمة بنسبة(9,8 290١‏ 
0١‏ ",907) لكل من التركيب النسجي السادة؛ المبرد؛ الأطلس. 

إن انخفاض استطالة القماش في اتجاه اللحمة بزيادة نمر خيط اللحمة 
يمكن إيعازه إلى أنه بزيادة نمرة خيط اللحمة يقل قطرها مما يؤدى إلى 


مونععنا لععأدوزوعه بط لم ذادردرة عنة كترمهاد مم) - عمتطاصمت 1114 بزط لعا معيروم0 
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واستطالة القماش فى اتجاه اللحمه للقماش بعد الغسيل 
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شكل 0# ): : العلاقه بين عدد الحدفات / سم 
واستطالة القماش فى اتجاه اللحمه للقماش بعد بعد التجهيز 


١15 


انخفاض الطول الملتف منها حول السداء أثناء التعاشق» وبالتالي انخفاض 
النسبة المئوية للتشريب؛ ومن ثم انخفاض نسبة الاستطالة في اتجاه اللحمة. 
والبيان التالي يوضح العلاقة بين نمرة اللحمة (س) واستطالة القماش 
في اتجاه اللحمة (ص) وذلك للقماش (بعد الغسيل؛ بعد التجهبز النهائي) على 
التوالي ولكل من التراكيب النسجية المستخدمة » وكذلك معامل الارتباط (ر) 
الخاصة بها: 
| 2-2-2022 |التركيب النسجي | معادلة خط الانحدار 2 | معامل الارتباط] 
-1,: 


سادة 

ظ 
2-2222 االتركيب النسجي |معاالة خط الاندار | متامل الارتباة 
هبرد |ص-16-55,.58أوس 


4-4-9 تأثير عمليات التجهيز على استطالة الأقمشة في اتجاه اللحمة: 


الأشكال من (”-55) إلى (17-١؟)‏ توضح استطالة القماش بعد 
عملية الغسيل وبعد التجهيز النهائي. 

وقد اتضح من التحليل الإحصائي أن أعلي استطالة للقماش في اتجاه 
اللحمة كانت للقماش بعد الغسيل يليها القماش الخام ثم يليها القماش المجهز 
وذلك لكل من التراكيب النسجية المستخدمة. 

ففي حالة التركيب النسجي السادة كانت متوسط استطالة القماش في 
اتجاه اللحمة 611,5,؟ للقماش الخام؛ ثم زادت إلي 961١,6‏ للقماش بعد 
الغسيل ثم قلت مرة أخرى إلى 9011,5 بعد عملية التجهيز النهائي, 

أما في حالة التركيب النسجي المبرد كانت متوسط استطالة القماش 
في اتجاه اللحمة 907/8 للقماش الخام» ثم زادت إلى 901١,‏ للقماش بعد 
الغسيل ثم قلت إلى 1,5 ١6للقماش‏ بعد التجهيز النهائي. 

أما في حالة التركيب النسجي الأطلس كان متوسط استطالة القتماش 
في اتجاه اللحمة 5 ؟, للقماش الخام ثم زادت إلى ,3٠2١,16‏ للقماش بعد 
الغسيل » ثم قلت إلى 90117,1 للقماش بعد التجهيز النهائي. 

وقد سبق تفسير السبب عند شرح تأثير عمليات التجهيز على 
استطالة الأقمشة في اتجاه السداء في الجزء (0-17-19). 
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5-٠‏ تأثير العوامل محل الدراسة على مقاومة الأقمشة للاحتكاك: 


من التحليل الإأحصاتي لداع الخاصة باختيارات مقاومة الأقمشّة 
ا (التركيب النسجي - نمرة السداء - نمرة اللحمة - عدد الحدفات 
والمعادلات الآتية تمثل معادلات خط الانحدار المتعدد للعلاقة بين 
مقاومة الأقمشة للاحتكاك والعوامل محل الدراسة وذلك للقماش (خام - يعد 
الغسيل - يعد التجهيز النهائي) على التوالي وكذلك معاملات الارتباط زر 
الخاصة يها: 
ص- 5 1/4 1+188 11,5 لس 1+1 4 آره 41س 11,8117 اس 48+79 ,1١‏ س4 ا رك كاره 
ص-167,ؤ9؟8.5+111,ه١٠١1اس١+١١1,كاعهس‏ +48,850 آس+. هاس ؛ ‏ ردااره: 
ص -؟ 4 "ره 176+ه/1 7517 اس 1/8871" كس 11ر7 اس + 4,؟ س4 ردلارء 
من التحليل الإحصائي يتضح أن التركيب النسجي هو أكثر العوامل 
نآثيرا على مقاومة الأقمشة للاحتكاك وذلك للقماش في الحالات الثلاثة. 
ففي حالة الأقمشة الخام كانت نسبة مشاركة التركيب النسجي في هذا 
التأثير 9,651 بينما تمثل نسبة /؟90) 9/0١١‏ 97,6 لكل من نمرة السداء» عدد 
الحدفات أسم» نمرة م اللحمة على التوالي. 
أما في حالة الأقمشة بعد الغسيل كانت نسبة مشاركة التركيب 
النسجي في هذا التأثير 617 بينما تمثل نسبة 901١7‏ 9017 لكل من 
نمرة السداء» عدد الحدفات /سمء نمرة اللحمة على النوالي. 
أما في حالة الأقمشة بعد التجهيز النهائي كانت نسبة مشاركة 
التركيب النسجي قي ى هذا التأثير 6 بينما تمتل نسبة 290١8‏ "م0 
لكل من نمرة ف الداع عدد الحدفات أسم» ثلمرة 5 اللحمة على التوالى. 
١-8-٠‏ تأثير نمرة السداء على مقاومة القماش للاحتكاك: 


اتضح من التحليل الإحصائي أن نمرة السداء أثرت معنويا على 
مقاومة القماش للاحتكاك في الحالات الثلاثة (خام - يعد الغسيل - يعد 
التجهيز النهائ تي) ولكل التراكيب النسجية المستخدمة. 


١١و‎ 


الأشكال من (؟5-١١)‏ إلى (1-؟) توضح العلاقة بين نمرة السداء 
ومقاومة القماش للاحتكاك وذلك للقماش (خام - بعد الغسيل - بعد التجهيز 
النهائي) على التوالي لكل من التركيب النسجي السادة؛ المبرد» الأطلس. 

ويتضح من هذه الأشكال أن العلاقة بين نمرة السداء ومقاومة القماش 
للاحتكاك هى علاقة عكسية قوية» حيث أن زيادة نمرة السداء أدت إلى تقليل 
مقاومة القماش للاحتاك بقيمة معنوية كبيرة وذلك للقماش (الخام - بعد 
الغسيل - بعد التجهيز النهائي) ولكل التراكيب النسجية المستخدمة. 

ومن التحليل الإحصائي يتضح أن زيادة نمرة السداء من 5" إلى 50 
بترقيم الورستد أدت إلى تقليل عدد دورات تهتك القماش وذلك للقماش (الخام 
- بعد الغسيل - بعد التجهيز النهائي). 

ففي حالة الأقمشة الخام نجد أن عدد دورات تهتك القماش قلت بنسبة 
7 611/؛ ه,ه: 9,650,797 لكل من التركيب النسجيى السادة؛ المبرد؛ الأطلس 
على التوالي؛ أما في حالة الأقمشة بعد الغسيل نجد أن عدد دورات تهتك 
القماش قلت ينسبة 901, "90557 5,7 لكل من التركيب النسجي 
السادة» المبرد» الأطلس على التوالي» أما في حالة الأقمشة بعد التجهيز 
النهائي فقد قلت عدد دورات تهتك القماش بنسبة ,غ966 *6, 29005 9015 
لكل من التركيب النسجي السادة» المبرد» الأطلس على التوالي. 

والتأثير المعنوي لنمرة السداء على مقاومة القماش للاحتكاك يمكن 
إيعازه إلى أن زيادة نمرة خيط السداء تؤدي إلى تقليل قطر الخيط» وبالتالي 
تقليل المساحة السطحية من الخيط التي تتعرض للتآكل نتيجة الاحتكاك» مما 
يؤدي إلى تآكلها بسرعة نتيجة زيادة الإجهادات المؤثرة عليها ومن ثم تقليل 
مقاومة القماش للاحتكاك بزيادة نمرة خيط السداء. 

والبيان التالي يوضح العلاقة بين نمرة السذاء (س) وعدد دورات 
تهتك القماش (ص) وذلك للقماش (الخام - بعد الغعسيل - بعد التجهيز 
النهائي) على التوالي لكل من التراكيب المستخدمة؛ وكذلك معاملات الارتباط 
8 الخاصة بها؛ 


أطلس 3 ص ع- ااكلارب 115-59 ه, ىلاس 


5١ 


5-0-1 تأثير عدد الحدفات /سم على مقاومة الأقمشة للاحتكاك: 


الأشكال من )"5-1١(‏ إلى (5-15) توضح العلاقة بين عدد الحدفلت 
/|سم ومقاومة الأقمشة للاحتكاك وذلك للقماش (الخام - بعد الغعسيل - بعد 
التجهيز النهائي) على التوالي ولكل من التراكيب المستخدمة. 

ويتضح من هده الأشكال أن العلاقة بين عدد الحدفات |إسم., وعدد 
دورات تهتك القماش (مقاومة القماش للاحتكاك) علاقة طردية قوية» حيث أن 
زيادة عدد الحدفات /سم أدت إلى زيادة مقاومة القعماش للاحتكاك زيادة 
معنوية كبيرة لكل عينات القماش محل البحث. 

ومن التحليل الإحصائي اتضح أن زيادة عدد الحدفات |سم من ؟١‏ 
إلى " احدفة أدت إلى زيادة عدد دورات تهتك القماش وذلك للقماش (الخام - 
بعد الغسيل - بعد التجهيز النهائي). 

ففي حالة الأقمشة الخام نجد أن عدد دورات تسهتك القماش زادت 
بنسبة /ا,/90/1, ,ه905 901١١8‏ لكل من التركيب النسجي السادة المبردء 
الأطلس على التوالى. 

أما في حالة الأقمشة بعد الغسيل نجد أن عدد دورات تهتك القتعماش 
زادت بنسبة 9055 9655,5, 901٠١5‏ لكل من التركيب النسجي السادة. 
المبرد» الأطلس على التوالى. 

أما في حالة الأقمشة بعد التجهيز النهائى نجد أن عدد دورات تهتك 
القماش زادت بنسبة كك لاب لا 1 9261 لكل من التركيب النسمجي 
السادة: المبرد؛ الأطلس على التوالي. 

والتأثير المعنوي لعدد الحدفات /سم على مقاومة القماش للاحتك اك 
ربما يعود إلى أن زيادة عدد الحدفات /سم تؤدي إلى زيادة درجة اندماج 
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عدد دورات الاحتكاك التى تؤدى الى تهتك القماش 


شكل )"1١-(‏ : العلاقه بين نمرة السداء ومقاومة القماش 
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شكل (7-1”) : العلاقه بين نمرة السداء ومقاومة 
القماش للاحتكاك بعد التجهيز 


١ ١ ه‎ 


الأفمشة وتقل تبعا لذلك إمكانية نزع الشعيرات المغزولة منها الخيوط بزيادة 
معدل التضاغط داخل الخيطء كما أن زيادة عدد الحدفات /|سم تزيد من 
مساحة التلاصق بين الخيوط بعضها بيعضء» وبين الشعيرات بعضها ببعض 
- مما يؤدي إلى زيادة مقاومة القماش للاحتكاك؛ فتزداد عدد دورات تهتك 


والبيان التاليى يوضح العلاقة بين عدد الحدفات /رسم (س)؛ وعدد 
دورات تهتك القماش (ص) للقماش (الخام - بعد الغعسيل - بعد التجهيز 
النهائي) على التوالى لكل من التراكيب المستخدمة: 


0 
معامل الارتباط 
سادة 1/١‏ 
مبرد "/؟- أص- 44,555 اجه,ء "لاس 
أطلس ‏ ص5 ",619/7 1/1/4137 : “اس 


-ه-" تأثير نمرة اللحمة على مقاومة القماش للاحتكاك: 


الأشكال من (7-9) إلى (11-1) توضح العلاقة بين نمرة اللحمة 
ومقاومة القماش للاحتكاك وذلك للقماش (الخام - بعد الغسيل - بعد التجهيز 
النهائي) على التوالي ولكل من التراكيب النسجية المستخدمة. 

ويتضح من هذه الأشكال أن العلاقة بين نمرة اللحمة وعدد دورات 
تهتك القماش هي علاقة عكسية قوية حيث أن زيادة نمرة خيط اللحمة أدت 
إلى تقليل عدد دورات تهتك القماش» ومن ثم تقليل مقاومة القماش للاحتكاك 
لكل عينات القماش محل البحث. 
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شكل (*-4") : العلاقه بين عدد الحدفات / سم 
ومقاو مة القماش الخام للاحتكاك 
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شكل (7-ه”) : العلاقه بد بين عدد الحدفات لسو 
ومقاومة القماشس للاحتكاك بعد الغفسيل 


١78 


عدد الحدفات / سم ْ 


شكل (65-17") : العلاقه بين عدد الحدفات 0 
ومقاومة القماش للاحتكاك بعد التجهيل - 


١818 


ومن التحليل الإحصائى تبين أن زيادة نمرة اللحمة من 6" إلى 2ه 
بترقيم الورستد أدت إلى تقليل عدد دورات تهتك القماش (الخام - بعد 
الغسيل - بعد التجهيز النهائي). 

ففي حالة القماش الخام قلت عدد دورات تهتك القماش بنسبة 
١‏ 907,8 ,677 لكل من التركيب النسجي السادة؛ المبردء 
الأطلس على التوالي. 

أما قي حالة القماش بعد الغسيل قلت بنسبة 7 ؟9041, 7,1 29617 
00,7 لكل من التركيب النسجي السادة: المبردء الأطلس على التوالي. 

أما في حالة القماش بعد التجهيز النهائي فقد قلت بنسبة 001 
5 5ه لكل من التركيبي النسجي السادة الميرد., الأطلس على 
التوالى. 

التأثبر المعنوي لنمرة خيط اللحمة على مقاومة الأقمشة للاحتكاك 

يرجع إلى أن زيادة نمرة خيط اللحمة تؤدي إلى تقليل قطر الخيط وبالتالي 
تقل عدد الشعيرات الواقعة تحت تأثير الاحتكاك مما يؤدي إلى تقليل عدد 
دورات تهتك القماش ومن ثم تقليل مقاومة القماش للاحتكاك. 

والبيان التالي يوضح العلاقة بين نمرة اللحمة (س) وعدد دورات 
تهتك القماش (ص)وذلك للقماش( الخام - بعد الغسيل - بعد التجهيز 
النهاتي) على التوالي ولكل من التراكيب النسجية المستخدمة: 


3ه 
ص- ١‏ ره 115-1171 أس -/317,؟ 


1 جي معادلة خط الانحدار معامل الارتباط 
سادة ١/١‏ ص- 197 46-2515,/ااآس 
:ل كه ذ طاك كن 


0 


ص- :-65166,1١5‏ : ,لاس 1ه 


ل 
4-8-7 تأتير التركيب النسجي على مقاومة القماش للاحتكاك: 


الأشئكال (9-١8)ء‏ (3-8), (0-9ا) والأشكال (-807), 
(“حهمع)ء (*1-ه"؟) والأشكال (9-7”), (70-1), (91-17") توضح تأثير 
التركيب النسجي على مقاومة القماش للاحتكالك وذلك للقماش (الخام يعد 
الغسيل جه التجهيز :النهائي) على التوالي: 

من هذه الأشكال تبين أن أكبر قيمة لمقاومة القماش للاحتكاك كانت 
للتركيب النسجي السادة ثم المبرد ثم الأطلس وذلك لكل عينات القماش محل 
الدراسة. 

و الضح م من التحليل ا أن ارصم ال ار 
الغسيل - بعد التجهيز النهائي). 

ففي حالة الأفمشة الخام كانت عدد دورات الاحتكاك اللازمة لت هتك 
القماش 571 "لفة, 5ه الفة» ها" الفة لكل من التركيب النسجي السادة 
المبرد» الأطلس على على التوالي. 

أما في حالة الأقمشة بعد الغسيل كانت عدد دورات تهتك القماش 
تسبفرة اكلال /11 الفة وذلك للتركيب النسجي السادة» المبرد؛ الأطلس 
على التوالي. 

بينما في حالة الأقمشة بعد عملية التجهيز النهائي كانت عدد دورات 
تهتلك القماش 55372117 835١‏ الفة لكل من التركيب النسجي السادة 

إن زيادة مقاومة التركيب النسجي السادة للاحتكاك أكثر من التراكيب 
النسجية الأخرى ريما يعود إلى زيادة عدد التعاشقات في التركيب النسجي 
السادة» التي تؤدي إلى اندماج الخيوط واللحمات أكثر 3 وبالتالي تزيد مقاومة 
القماش للاحتكالك. 


*“-ه-ه تأثير عمليات التجهيز على مقاومة القماش للاحتكاك: 


الأشكال من (0-1") إلى (17-7) توضح مقاومة الأقمشة للاحتكاك 
وذلك للقماش في حالاته الثلاث (الخام - بعد الغسيل - بعد التجهيز النهائي). 
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شكل ("-/ا" : العلاقه بين نمرة النحيه ومقارمة 
القماش الخام للاحتكاك 
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شكل (*-8") : العلاقه بين نمرة اللحمه ومقاومة 
القماش للاحتكاك بعد الغسيل 


عمتطصمت 111 برط لماع اومن 
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ورات الاحتكاك التى تودى الى تهتك القماش 


شكل ١-9و"‏ : العلاقه بين نمرة اللحمه ومقاومة . 
القماش للاحتكاك بعد التجهيز 


١ 


وقد اتضح من التحليل الإحصائي أن عمليات التجهيز قد أثرت 
بدرجة معنوية عالية على مقاومة القماش للاحتكاك حيث وجد فرق معنوي 
والتجهيز النهائي للاحتكاك . 
بدرجة كبيرة حيث أدت إلى زيادة عدد الدورات اللازمة لتهتك القماش. 

ففي حالة التركيب النسجي السادة كانت متوسط عدد الدورات 
اللازمة لتهتك القماش الخام /1؟6 "؟لفة ثم زادت بعد الغسيل إلى ”الفة 
حثى وصلت إلى أقصى قيمة بعد التجهيز النهائي عند 6531الفة. 

أما التركيب النسجي المبرد كانت متوسط عدد الدورات اللازمة لتهثك 
القماش الخام 554 الفة ثم زادت بعد الغسيل إلى ١؟,١لفة‏ وبعد التجهيز 
النهائي وصلت إلى 417 لفة. 


أما التركيب النسجي الأطلس كان متوسط عدد دورات الاحتكاك 
اللازمة لتهتك القماش الخام 776 ١لفة‏ زادت بعد الغسيل إلى ١111‏ لفة ثم 
وصلت إلى 8١١‏ الفة بعد التجهيز النهائي. 

ويرجع ذلك إلى أن عملية التجهيز تؤدي إلى زيادة عدد خيوط السداء 
/سم وكذلك عدد الحدفات /سم وذلك نتيجة الانكماش الحاث أثناء عملية 
التجهيز النهائي مما يؤدي إلى اندماج القماش المجهز أكثر من القماش الخام 
ومن ثم زيادة عدد دورات الاحتكاك اللازمة لتهتك الماش المجهز عن 
القماش الخام. 


5-1 تأثير العوامل محل الدراسة على مقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء: 


من التحليل الإحصائي للنتائج الخاصة باختبارات مقاومة القماش 
للتجعد في اتجاه السداء وجد أن مقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء قد 
تأثرت معنويا بالعوامل محل الدراسة (التركيب النسجي - نمرة السداء - 
نمرة اللحمة - عدد الحدفات /سم) وذلك للقماش (الخام - بعد الغسيل - بعد 
التجهيز النهائي). 

والمعادلات الآتية توضح معاملات الانحدار المتعدد للعلاقة بين 
مقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء والعوامل محل الدراسة وذلك للقماش 


11 


(الخام» بعد الغسيل» بعد التجهيز النهائى ( على التوالي » وكذلك معاملات 
الارتباط (ر) الخاصة بها وهي على النحو التالي: 
ص 8117-917,:4,لس 4+1 هلاو س181-17,ا“س65-17١٠7,لاس4‏ ارك ناره 
ص-؟ .,811-91, لس 5+1 هلاوس141-7,أ'س5-7١٠٠,لاس4‏ ا رحواره 
ص-6 73,87 20-1, 1س 75-١‏ راس 95+7راس588+7,راس؟ ‏ ا رحرااء 

ولقد اتضح من التحليل الإحصائي أن التركيب النسجي ههو 
أكثر العوامل تأثيرآ على مقاومة سد اتجاه السداء وذلك للقماش 
في الحالات الثلانة. 

ففي حالة القماش الخام كانت 55 في هذا التأثير ,4 964 
بينما تمثل نسبة 907,8 9١5 9011١‏ لكل من نمرة السدايع» عدد الحدفات 
أسم» تمرة اللحمة على التوالي. 

أما في حالة القماش بعد الغسيل كانت نسبة مشاركته في هذا التأثير 
6 بينما تمثل نسبة © 5؟90, 9011 901,6 لكل من نمرة السداءء عدد 
الحدفات /سمء نمرة اللحمة على التوالي . 

أما في حالة القماش بعد التجهيز النهائي كانت نسبة مشاركته في هذا 
التأثير 90١5‏ بينما تمل نسبة 90١١ 90١7 :9060٠١‏ لكل من نمرة السداعء 
عدد الحدفات /سمء نمرة اللحمة على التوالي . 


١-5-7‏ تأثير نمرة السداء على مقاومة القماش للتجعد فى اتجاه السداء: 


الأشكال من (50-7) إلى (57-1) توضح العلاقة بين نمرة السداء 
ومقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء وذلك للفماش (الخام» بعد الغعسيل» 
بعد التجهيز النهائى) ولكل من التركيب النسجي السادة؛ المبردء الأطلس. 

من هذه الأشكال يتضح أن العلاقة بين نمرة السداء ومقاومة القماش 
للتجعد في اتجاه السداء هي علاقة عكسية قوية» حيث أن زيادة نمرة السداء 
أدت إلى تقليل مقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء وذلك في الحالات 
الثلاثة للقماش ولكل من التراكيب النسجية المستخدمة. 

ومن التحليل الإحصائي يتضح أن زيادة نمرة السداء من 5" إلى 0ه 
بترقيم الورستد أدت إلى تقليل مقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء وذلك 
للقماش (الخام» بعد الغسيل» بعد التجهيز النهائي). 
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ففي حالة الأقمشة الخام نجد أن مقاومة الأقمشة للتجعد في اتجاه 
السداء قلت بنسبة 9611,78, "2901,7 9011,7 لكل من التركيب النسجي 
السادة» الميرد, الأطلس على التوالي ء. 

أما في حالة الأقمشة بعد الغسيل نجد أنها قلت بنسبة )96٠١,5‏ 
6١١ 15‏ لكل من التركيب النسجي السادة؛ المبرد؛ الأطلس على 
التوالي . 

أما في حالة الأقمشة بعد التجهيز النهائي نجد أنها قلت بنسبة 904,0 
ه300 000 لكل من التركيب النسجي السادة, الميردء الأطلس على 
التوالي . 

إن التأثير المعنوي لنمرة خيط السداء ريما يعود إلى أنه بزيادة نمرة 
خيط السداء يقل قطره وبالتالي تقل مقاومته للانحناء» حيث من المعروف أن 
مقاومة الخيط للانحناء يتناسب عكسيا مع مربع قطره؛ ومن ثم فإن زيادة 
نمرة السداء تؤدي إلى انخفاض مقاومة القماش التجعد في اتجاه السداء. 

والبيان التالي يوضح العلاقة بين نمرة السداء (س) ومقاومة القماش 
للتجعد في اتجاه السداء (ص) وذلك للقماش (الخام» بعد الغسيل» بعد التجهيز 
النهائي) على التوالي؛ ولكل من التراكيب النسجية المستخدمة وكذلك 


معاملات الارتباط الخاصة بها: 
2-١‏ | ركيب التسجى |مطالة لاحر | معدل ريط 


ص - 


0077| الترخي السوي امعالة خط الاتعار 
سادة ص - ",18-1 أو اس 


يضل 
5-5-1 تأثير عدد الحدفات/سم على مقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء 


الأشكال من (57-1) إلى )45-1١(‏ توضح العلاقة بين عدد الحدفات /|سم 
ومقاومة القماش للتجعد في اتخاه السداء وذلك للقماش (الخام - يعد الغسيل م 
بعد التجهيز النهائي) لكل من التركيب النسجي السادة» المبرد؛ الأطلس. 

ويتضصح من هذه الأشكال أن العلاقة بين عدد الحدفات إسم ومقاومة 
القماش للتجعد في اتجاه السداء هي علاقة طردية قوية» حيث أن زيادة عدد 
الحدفات /سم أدت إلى زيادة مقاومة الأقمشة للتجعد في اتجاه السداء وذلك 
في الحالات الثلاثة ولكل التراكيب النسجية المستخدمة. 

ومن التحليل الإحصائي يتضصح أن زيادة عدد الحدفات أسسسم من 
" احدفة إلى " ١حدفة/سم‏ أدت إلى زيادة مقاومة القماش للتجعد في اتجاه 
السداء في الحالات الثلاثة حيث نجد أنه في حالة القماش الخام قد زادت 
بنسبة 2907155 901,95 0١١,7‏ لكل من التركيب النسجي السادة» المبردء 
الأطلس على التوالي. 

أما في حالة القماش بعد الغسيل فقد زادت بنسية 8,: 29607 34,5 
“,4 لكل من التركيب النسجي السادة» المبردء الأطلس على التوالي . 

أما في حالة الأقمشة بعد التجهيز فقد زادت بنسبة /اره90: ,2905 
لكل من التركيب النسجي السادة» المبرد؛ الأطلس على التوالي. 

التأثير المعنوي لعدد الحدفات /سم على مقاومة القماش للتجبعد في 
اتجاه السداء يمكن إيعازه إلى أنه بزيادة عدد الحدفات /سم تزداد عدد 
التقاطعات في الوحدة التكرارية للتركيب النسجي وبالتالي زيادة مقاومة 
لقماش للتجعد في اتجاه السداء وهذا يتفق تف يدفق مع ما أشار إليه اليباحث أه /١‏ 

والبيان التالي يمثل العلاقة فك بين عدد الحدفات/سم (س) ومقاومة 
القماش للتجعد في اتجاه السداء (ص) وذلك للقماش (الخام» بعد الغسيل» يعد 


التجهيز النهائي) على التوالي» ولكل من التراكيب النسجية المستخدمة ا 
معامل الارتياط زر( الخاصة بها: 
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القماش للتجعد فى اتجاه السداء للقماش الخام 
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شكل )4١-8(‏ : العلاقه بين نمرة السداء ومقاومة 
القماش للتجعد فى اتجاه السداء للقماش بعد الغسيل 
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5-9-" تأئر نمرة اللحمة على مقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداع: 


الأشكال من (55-1) إلى (48-1) توضح تأثير نمرة اللحمة على 
مقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء وذلك للقماش (الخام» بعد الغسيل, يعد 
التجهيز النهائي ) ولكل من التركيب النسجي السادة؛ المبردء الأطلس. 

ويتضح من هذه الأشكال أن العلاقة بين نمرة اللحمة ومقاومة القماش 
للتجعد في اتجاه السداء هي علاقة عكسية قوية في جميع الحالات الثلائة 
ولكل التراكيب النسجية المستخدمة. 

وقد اتضح من التحليل الإحصائي أن زيادة نمرة اللحمة من نمرة 
"إلى 55 بترقيم الورستد أدت إلى تقليل مقاومة القماش الخام للتجعد بنسبة 
64,؛ 9658, 995,5 لكل من التركيب النسجي السادة؛ المبرد» الأطلس 
على التوالي . 

أما في حالة القماش بعد الغسيل فقد قلت بنسبة 965, 967,8: 90١,5‏ 


لكل من التركيب النسجي السادة» المبرد؛ الأطلس على التوالي . 
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شكل (-45):العلاقه بين عدد الحدفات / سم ومقاومة 
القماش للتجعد فى اتجاه السداء للقماش بعد التجهيز 


١ هم‎ 


أما في حالة الأقمشة المجهزة نجد أنها قلت بنسبة 29055 290,17 
5 لكل من التركيب النسجي الشادة» المبردء الأطلس على التوالي . 

التأثير المعنوي لنمرة خيط اللحمة على مقاومة القماش للتجععد في 
اتجاه السداء يمكن إيعازه إلى أن زيادة نمرة خيط اللحمة تؤدي إلى تقليل 
قطرة وبالتالي عند تعرضه للثني يسمح بتكوين ثنيات حادة في النسيج على 
عكس الخيوط السميكة التي لاتسمح بتكوين هذه الثنيات ممايؤدي إلى 
انخفاض مقاومة القماش للتجعد.في اتجاه السداء بزيادة نمرة خيط اللحمة. 

والبيان التالي يوضح العلاقة بين نمرة اللحمة (س) ومقاومة الأقمشة 
للتجعد في اتجاه السداء وذلك للقماش (الخام» بعد الغعسيل» يعد التجهيز 
النهائي) على التوالي» ولكل من التراكيب النسجية المستخدمة وكذلك 
معاملات الارتباط (ر) الخاصة بها: 


ا التركيب النسجي | معادلة خط الانحدار معامل الارتباط(ر) 
ص 4-11٠.‏ كوس 


4-5-1 تأثير التركيب النسجي على مقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء : 


الأشكال ( ١-7‏ 5)» (57-1) (45-1) توضح تأثير التركيب 
النسجي على مقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء وذلك للقماش الخامء 
بينما الأشكال )1١-5(‏ , (4-7 5)؛ (27-7) توضح تأثير التركيب النسجي 
على مقاومة القماش اللتجعد في اتجاه السداء وذلك للقماشس بعد الغعسيل» 
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والأشكال (47-1), (45-1).؛ (48-1) توضح تأثير التركيب النسجي 
على مقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء وذلك للقماش بعد التجهيز. 

اتضح من التحليل الإحصائي أن التركيب النسجي له تأثير معنوي 
ل ا ل ل ا 

ففي حالة القماش الخام نجد أن أكبر نسبة لمقاومة القماش للتجعد في 
اتجاه السداء للتركيب النسجي الأطلس 31,8 '”. بينما تمثلى 91,5 *. 81,5 * 
لكل من التركيب النسجي المبرد» السادةٌ على على التوالي. 

أما في حالة القماش بعد الغسيل نجد أيضا أن أكبر نسبة لمقاومة 
القماش للتجعد في اتجاه السداء للتركيب النسجي الأطلس 177,154 ', بينما 
تمثتل ١51,8 37١,7”‏ ' لكل من التركيب النسجي المبرد» السادة على 
التوالي 

أما في حالة القماش بعد التجهيز كانت اكبر نسبة لمقاومة القماش 
للتجعد في اتجاه السداء للتركيب النسجي الأطلس أيضا وكانت تساوي 
“ بينما كانت تمثل ١١١7" "1١١:5‏ ' للتركيب النسجي المبردء 
السادة على التوالي. 

القيمة الفعلية لمقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء للتركيب النسجي 
الأطلس» ربما يعود إلى زيادة طول التشيفة به أكثر من مثيلاتها في التركيب 
النسجي الميردء السادة . 
8-5-7 تأثير عمليات التجهيز على مقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء: 


من التحليل الإحصائي تبين أن عمليات التجهيز قد أثرت بدرجة 
معنوية كبيرة على مقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداءء حيث وجد فرق 
معنوي بين مقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء في الحالات الثلاثفة 
(خام» بعد الغسيل؛ بعد التجهيز النهائي) ولكل من التركيب النسجي السادةق 
المبردء الأطلس. 

ففي حالة التركيب النسجي السادة» نجد أن متوسط مقاومة القماش 
ار 8 * بينما تمثل ٠١3,8‏ * للقماش بعد 
البو ا ١" 0,٠“‏ * بعد عملية التجهيز النهائي. 

أما في حالة التركيب النسجي المبرد نجد أن متوسط مقاومة القماش 

الخام للتجعد في اتجاه السداء تمثل 11,5 ل ع 1 الي 
* ثم وصلت بعد عملية التجهيز إلى أعلى قيمة لها 5,:؟1 * 
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شكل (45-7) :العلاقه بين نمرة اللحمه ومقاومة 
القماش للتجعد فى اتجاه السداء للقماش الخام 
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شكل (*-417) :العلاقه بين نمرة اللحمه ومقاومة 
القماش للتجعد فى اتجاه السداء للقماش بعد الغسيل 


مقاومة القماش للتجعد فى اتجاه السداء 


١ 8 


مقاومة الة 


ش للتجعد فى اتجاه السداء 


شكل (9؟-مغ) :العلاقه بين نمرة اللحمه ومقاومة 
لقماش للتجعد فى اتجاه السداء للقماش بعد التجهيز 


١ث‎ 


أما في حالة التركيب النسجي الأطلس نجد أن مقاومة القماش الخام 
للتجعد في اتجاه السداء ع4 ثم زادت بعد عملية الغسيل إلحئ ١5‏ 
ثم وصلت بعد عملية التجهيز النهائي إلى أقصى قيمة لها ١74,8‏ 

من هذا يتضح لنا أنه لكل العينات محل الدراسة كانت أك بر قيمة 
لمقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء كانت للعينات المجهزة تجهيز نهائي 
يليها العينات يعد الغسيل ثم العينات الخام. 
7-٠‏ تأثير العوامل محل الدراسة على مقاومة القماش للتجعد في اتجاه اللحمة: 


من التحليل الإحصائي للنتائج الخاصة باختيارات مقاومة القماش 
للتجعد في اتجاه اللحمة وجد أن مقاومة القماش للتجعد في اتجاه اللحمة قد 
تأثرت معنويا بالعوامل محل الدراسة (نمرة السداء- التركيب النسجي- نمرة 
اللحمة) ولم تتأثر معنويا بعدد الحدفات/سم وذلك للقماش (الخامء بعد 
الغسيل؛ بعد التجهيز النهائى ). 

والمعادلات الآتية توضح معادلات الانحدار المتعدد للعلاقة بين 
مقاومة القماش للتجعد في اتجاه اللحمة والعوامل محل الدراسة وذلك للقتماش 
(الخام» بعد الغسيل» بعد التجهيز النهائي) على التوالي » وكذلك معاملات 
الارتباط (ر) الخاصة بها وهي على النحو التالي. 
ص-1-917/,89١1.‏ كس 4,"11+1س 11+79 كوس 185+7,اس1 ا رحدال. 
ص -ه71-917,/6/ا, كس 74+1١‏ 60,وس 447 موس917/5+17راس؟ ‏ رحدار,ه 
ص >7 5-1555 لاكوس ١7+1١‏ اوس؟7+: 74 اوس 5+7 ,اس رحام., ٠:‏ 

ويتضح من التحليل الإحصائي أنه في حالة القماش الخام كانت أكثر 
العوامل تأثيرا على مقاومة القماش للتجعد في اتجاه اللحمة هي نمرة السداء 
حيث كانت نسبة مشاركتها في هذا التأثير 9677 يليها التركيب النسجي 
وكانت نسبة مشاركته في هذا التأثير 90١1,‏ بينما تمثل نسبة مشاركة كل 
من عدد الحدفات / سم نمرة اللحمة 2907 ٠‏ على التوالي, 

أما في حالة القماش بعد الغسيل كانت أكثر العوامل تأثيرا على 
مقاومة القماش للتجعد في اتجاه اللحمة هي نمرة السداء والتركيب النسجي 
حيث تمثل نسبة مشاركة التركيب النسجي ",9577 بينما تمثل نسبة مشاركة 
نمرة السداء ١؟9‏ بينما تمثل نسبة 900 953 لمشاركة كل من عدد الحدفات 
أسم ونمرة اللحمة. ١‏ 

أما في حالة القماش بعد التجهيز النهائي كانت أكثر العوامل تأثيرا 
على مقاومة القماش للتجعد في اتجاه اللحمة هي للتركيب النسجي حيث 


007 [ دكت تتسجي | معامل خط تحار 


١6١ 


كانت تمثل نسبة مشاركته في هذا التأثير 967١‏ بينما تمثل نسبة 96٠١‏ 
لنمرة السداء 9001 لعدد الحدفات / سمء 000 لنمرة اللحمة . 
١-1-1‏ تأثير نمرة السداء على مقاومة القماش للتجعد فى اتجاه اللحمة: 


الأشكال من (43-7) إلى (01-1) توضح العلاقة بين نمرة السداء 
ومقاومة القماش للتجعد في اتجاه اللحمة وذلك للقماش (الخام؛ بعد الغعسيل؛ 
بعد التجهيز النهائي) لكل من التركيب النسجي السادة؛ المبرد: الأطلس. 

من هذه الأشكال يتضح أن العلاقة بين نمرة السداء ومقاومة القماش 
للتجعد في اتجاه اللحمة هي علاقة عكسية قوية» حيث أن زيادة نمرة السداء 
أدت إلى تقليل مقاومة القماش للتجعد في اتجاه اللحمة وذنلك في الحالات 
الثلاثة» ولكل من التراكيب النسجية المستخدمة. 

لقد اتضح من التحليل الإحصائي أن زيادة نمرة السداء من ”7 إلى 
0 بترقيم الورستد أدت إلى تقليل مقاومة القماش للتجعد في الحالات الثلاثة. 

ففي حالة القماش الخام نجد أن مقاومة القماش للتجيعد في اتجاه 
اللحمة قد قلت بنسبة 7ع ١‏ 00011 لكل من التركيب النسجي 
السادة» المبردء الأطلس على التوالي . 

أما في حالة القماش بعد الغسيل فقد قلت بنسية905: 907,8 90١,5‏ 
لكل من التركيب النسجي السادة» المبردء الأطلس على التوالي. 

أما في حالة الأقمشة بعد التجهيز النهائي فقد قلت بنسبة 965,5 
17 965,5 لكل من التركيب النسجي السادة,» المبرد الآاطلس قلسجى 
التوالي. 

والبيان التالي يوضح العلاقة بين نمرة السداء (س) ومقاومة القماش 
للتجعد في اتجاه اللحمة (ص) وذلك للقماش (الخام» بعد الغسيل» بعد التجهيز 
النهائي) على التوالى » وكذلك معاملات الارتباط (ر) الخاصة بها: 


|[ سادة |صص-835,١١13-1اوس‏ -0,19 


١6 


مجح وي ل 711 


-10-؟ تأثير نمرة اللحمة على مقاومة القماش للتجعد في اتجاه اللحمة: 


الأشكال من (217-1) إلى (04-17) توضح العلاقة بين نمرة اللحمة 
ومقاومة القماش للتجعد في اتجاه اللحمة وذلك للقماش (الخامء يعد 
الغسيل وبعد التجهيز النهائي) ولكل من التركيب النسجي السادة والمبرد 
والأطلس. 

من هذه الأشكال يتضح أن العلاقة بين نمرة اللجمة ومقاومة القماش 
للتجعد في اتجاه اللحمة هي علاقة عكسية قوية» حيث أن زيادة نمرة اللحمة 
أدت إلى تقليل مقاومة القماش للتجعد في اتجاه اللحمة بقيمة معنوية وذلك لكل 
عينات القماش المختبرة ولكل من التراكيب النسجية المستخدمة. 

ولقد اتضح من التحليل الإحصائي أن زيادة نمرة اللحمة من "7 إلى 
0 بترقيم الورستد للقماش أدت إلى تقليل مقاومة القماش للتجعد في اتجاه 
اللحمة في الحالات الثلاثة. 

ففي حالة القماش الخام نجد أن مقاومة القماش للتجعد في اتجاه 
اللحمة قد قلت بنسبة 5,؟5١940,‏ 9,؟5١90)‏ 905,6 لكل من التركيب النسجي 
السادة» الميرد» والأطلس على التوالي. 

أما في حالة القماش بعد الغسيل فقد قلت بنسبة 1,؟١901:‏ 901 
1 لكل من التركيب النسجي السادة» المبرد, الأطلس على الثوالي. 
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شكل (*-45) :العلاقه بين نمرة السداء ومقاومة 
القماش للتجعد فى اتجاه اللحمه للقماش الخام 
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مقاومة القماش للتجعد فى اتجاه اللحمه . 
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شكل (#-50) :العلاقه بين نمرة السداء ومقاومة 
القماش للتجعد فى اتجاه اللحمه للقماش بعد الغسيل 


القماش 


شكل (-١5):العلاقه‏ بين نمرة السداء ومقاومة 
اتجا 


ه اللحمه للقماة 


ش بعد التح 


«٠ 
ف‎ 


ثنمرة السداع 


تمددن احج 00 تتحدر اعد ماني 


١ مم‎ 


كه1 


أما في حالة القماش بعد التجهيز فقد قلت بنسبة لا,١١96:‏ 901,8 
15 لكل من التركيب النسجي السادة» المبرد؛ الأطلس على التوالي . 

التأثير المعنوي لنمرة اللحمة على مقاومة القماش للتجعد في اتجاه 
اللحمة يعود إلى أن زيادة نمرة خيط اللحمة تعني تقليل قطر الخيط ومن 
المعروف أن مقاومة الخيط للانثناء تتناسب عكسيا مع مربع نصف قطره 
وبالتالي كلما كان قطر الخيط رفيعا تكون مقاومة الخيط للتجعد قليلة ومن شم 
تكون مقاومة القماش للتجعد قليلة. 

والبيان التالي يوضح العلاقة بين نمرة اللحمة (س) ومقاومة القماش 
للتجعد في اتجاه اللحمة (ص) وذلك للقماش (الخام» بعد الغسيل» بعد التجهيز 
النهائي) على التوالي » وكذلك معاملات الارتباط الخاصة يها: 


| 222 | الترشيب التسجي | سعاثة خطالاتحار 
الست و 1 


معامل الارتباط(ر) 
0,34 


ساد 5ة3وثة, 
| أطلس - |[ص-١5١4,7؟١-١7دوس‏ 85 00 
232-02020202 |االتركيب النسجي | معادلة خط الانحدار معامل الارتباط(ر) 
سادة , 
ا 27 


| أطلس ‏ اص 4-١8‏ اوس 0,46 


ادا 


| التركيب التسجى |معئلة خط ااتضار | معل لطا 
ص- 41,5117 51-١‏ اوس -48,: 
اطلس 


1-1" تأثير التركيب النسجي على مقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء: 


0,4 


الأشكال (41-7)» (07-7) توضح تأثير التركيب الندسجي على 
مقاومة القماش للتجعد في اتجاه اللحمة للقماش الخامء بينما الأشكال(؟50-1)» 
(9'-01) توضح تأثير التركيب النسجي على مقاومة القماش التجعد في اتجاه 
اللحمة للقماش بعد الغسيل» والأشكال (01-7), (04-1) توضح تأثير 


١ /اة‎ 


التركيب النسجي على مقاومة القماش للتجعد في اتجاه اللحمة للقماش يعد 
عملية التجهيز النهائي. 

اتضح من التحليل الإحصائي أن التركيب النسجي كان له تأثير 
معنوي قوي جدآ على مقاومة الأقمشة للتجعد في اتجاه اللحمة لكل العينات 
سديية 
اللحمة 44.6 * ب كتقث لأركم ل ا 
السادة على التوالي. 

أما في حالة القماش بعد الغسيل كان متوسط مقاومة القماش للتجعحد 
في اتجاه اللحمة ,177 *, ٠١5.1١1“‏ * وذلك للتركيب النسجي الأطلسء» 
الميرد. السادة على التوالي. 

أما في حالة القماش بعد التجهيز النهائي كان متوسط مقاومة القماش 
للتجعد في اتجاه اللحمة 17"5,7 *, 10,5 , ,1376 * وذلك للتركيب 
النسجي الأطلسء المبردء السادة على التوالي. 

من كل هذا يتضح أنه لكل عينات القماش محل البحث كانت أعلى 
قراءة لمقاومة القماش للتجعد في اتجاه اللحمة للتركيب النسجي الأطلسء يليه 
التركيب النسجي المبردء ثم أخيرا التركيب النسجي السادة» وريما يعود سبب 
ذلك إلى عدد التشيفات بالوحدة التكرارية لهذا التركيب وزيادة طول التشفيفة 
به عند مقارنته بالتراكيب الأخرى مما يؤدي إلى زيادة مقاومة القماش للتجعد 
لهذا التركيب عن مثيلاته للتراكيب الأخرى. 


-4-17 تأثير عمليات التجهيز على مقاومة القماش للتجعد في اتجاه اللحمة: 


على مقاومة القماش للتجعد في اتجاه اللحمة» حيث وجد فرق معنوي بين 
مقاومة القماشن للتجعد في اتجاه اللحمة وذلك للقماش (الخام» بعد الغسيل» يعد 
التجهيز النهائي) ولكل من التركيب النسجي السادة» الميرد والأطلس. 

ففي حالة التركيب النسجي السادة كان متوسط مقاومة القماش الخام 
للتجعد في اتجاه اللحمة تمثل67,7 * بينما كانت ٠١8,5‏ * للقماش بعد عملية 
الغسيل ثم زادت الى ١١١‏ ' للقماش بعد التجهيز النهائى . 
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شكل (-05) :العلاقه بين نمرة اللحمه ومقاومة 
القماش للتجعد فى اتجاه اللحمه للقماش الخام 
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شكل (*-5) :العلاقه بين نمرة اللحمه ومقاومة 
القماش للتجعد فى اتجاه اللحمه للقماش بعد الغسيل 
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نمرة اللحمه 


ككل :(684-0) العلاقه بين نمرة اللحمه ومقاومة 
القماش للتجعد فى اتجاه اللحمه للقماش بعد التجهيز 


مقاو مة القماشس 


للتجعد 


فى 


اتجاه اللحمه 


ما في حالة التركيب النسجي المبرد كان متوسط مقاومة القماش . 
الخام للتجعد في اتجاه اللحمة /!9 '» بينما زادت بعد عملية الغسيل إلى 
5 ' وبعد عملية التجهيز النهائي وصلت إلى ١79,7‏ *. 

أما في حالة التركيب النسجي الأطلس كان متوسط مقاومة 
القماش الخام للتجعد في اتجاه اللحمة؟,19 ' ثم زادت بعد عملية الغسيل إلى 
١‏ الما ل ا ا 0 


قيمة لمقاومة الماش للتجعد في انجاء اللحمة للاقمشة المجهزة تجهيز نهائي: 
يليها أقمشة بعد الغسيل؛ يليها الأقمشة الخام. 

ربما يعود ذلك إلى أن عملية الغسيل أدت إلى انكماش هذه الأقمشة 
وبالتالي زيادة كثافة خيوط اللحمة بها مما أدى إلى زيادة مقاومة التجعد لها 
في اتجاه اللحمة. . كما أن المواد المكونة لعمليات التجهيز ربما تكون هي 
السبب في زيادة مقاومة الأقمشة للتجعد في اتجاه اللحمة بعد عمليات التجهيز 
النهائي. 


8-٠‏ تأثير العوامل محل الدراسة على سمك القماش: 


من التحليل الإحصائي للنتائج الخاصة باختبارات سمك القماش وجد 
أن سمك القماش الخام» والقماش بعد التجهيز النهائي قد تأثرت معنوياً 
بالعوامل محل الدراسة (التركيب النسجي - نمرة السداء - عدد الحدفات 
/سمء نمرة اللحمة) بينما لم يتأثر سمك القماش بعد الغسيل بأي من العوامل 
محل الدراسة. 

والمعادلات الآتية تنوضح معاملات خط الانحدار المتعدد للعلاقة بين 
سمك القماش والعوامل محل الدراسة وذلك للقماش( الخام» وبعد 
الغسيل)على التوالي » وكذلك معاملات الارتباط الخاصة بها. 
ص - ءو س١55+1او‏ سارو س5+١اا.وس5ة‏ رح ولاره 
ص - الاو +435 ١و‏ س1+كماو س١‏ -لاماو س 7+ ؟ ؛ق سس رم ا, ل 

ويتضح من التحليل الإحصائي أن نمرة السداء هي أكثر العوامل 
أشي ثيرأ على سمك القماش وذلك للقماش (الخام »بعد الغسيل). 

ففي حالة القماش الخام كانت نسبة مشاركتها في هذا التأثير ههم8 
بينما تمثل نسبة لارة 3 ٠ 200١١‏ 9/01 لكل من التركيب النسجي» عدد الحدفات 
|سمء نمرة اللحمة على التوالي . 


يل 


أما في حالة القماش بعد التجهيز النهائى كانت نسبة مشاركتها في 
هذا التأثير 9,60١‏ بينما تمتل نسبة 9645: 960 967,١‏ لكل من التركيب 
النسجي» عدد الحدفات أسمء نمرة اللحمة على التوالي . 
١-8-7‏ تأثير نمرة السداء على سمك القماش: 


الأشكال (05-1).: (07-1) توضح العلاقة بين نمرة السداء وسمك 
القماش وذلك للقماشس (الخام» بعد التجهيز النهائي) لكل من التركيب النسجي 
السادة » الميرد» الأطلس. 

ويتضح من هذه الأشكال أن العلاقة بين نمرة السداء وسمك القماش 
هي علاقة عكسية قوية» حيث أن زيادة نمرة السداء تؤدى إلى انخفاض سمك 
القماش الخام والقماش بعد التجهيز النهائي وذلك لكل التراكيب النسجية 
المستخدمة. 

ومن التحليل الإحصائي اتضح أن زيادة نمرة السداء من 6" إلى 
5دبترقيم الورستد أدت إلى تقليل سمك القماش الخام بنسبة ,9019 
7؛؛ 0,١‏ لكل من التركيب النسجي السادة؛ المبرد؛ الأطلس على 
التوالي . 

أما في حالة القماش بعد التجهيز النهائي فإن زيادة نمرة السداء أدت 
إلى تقليل سمك القماش بنسبة 01١5," ١ 0١‏ لكل من التركيب 
النسجي السادة» المبردء الأطلس على التوالي . ْ 

ويرجع انخفاض سمك القماش مع زيادة نمرة السداء إلى أنه بزيادة 
نمرة خيط السداء يقل قطرهء وكذلك ينخفض نسبة التشريب في خيط اللحمة 
مما يؤدي إلى انخفاض سمك القماش. 

والبيان التالي يوضح العلاقة بين نمرة السداء (س) وسمك القماش 
(ص) وذلك للقماش (الخام؛ بعد التجهيز النهائي)» على التوالي وكذلك 
معاملات الارتياط والخاصة بها: 
| مبرد | 

سا 


رد 
ص - 315و-50 ١٠و‏ س 
2-2-2 التركيب النسجي | معادلة خط الاتحدار 2 | معمل الرتباطزر) 


أطلس ص- 158و-55٠‏ ٠و‏ س 


1١17 


5-8-9 تأثير عدد الحدفات /سم على سمك القماش: 


الأشكال (؟-7ه), (08-1) توضح العلاقة بين عدد الحدفات سم 
وسمك القماش وذلك للقماش (الخام؛ بعد التجهيز النهائي) لكل من التركيب 
النسجي السادة» المبردء الأطلس. 

ومن هذه الأشكال يتضح أن العلاقة بين عدد الحدفات أسم وسمك 
القماش هي علاقة طردية قوية» حيث أن زيادة عدد الحدفات /سم تؤدي إلى 
زيادة سملك القماش الخام والقماشس المجهز وذلك لكل من التراكيب النسحجية 
المستخدمة. 

ولقد اتضح من التحليل الإحصائي أن زيادة عدد الحدفات /سم من 
؟ إلى " ١حدفة‏ /سم أدت إلى زيادة سمك القماش الخام بنسبة ك1 9 
م ,ارو لكل من التركيب النسجي السادة» المبردء الأطلس علحئ 
التوالي . بينما زيادة عدد الحدفات /سم للقماش بعد التجهيز النهائي أدت إلى 
زيادة سمك القماش بنسبة 89 "9 904 لكل من التركيب اللنسجي 
السادة المبرد» الأطلس على التوالي : 

ويرجع زيادة سمك القماش مع زيادة عدد الحدفات /سم إلى أنه 
بزيادة عدد الحدفات /سم تزداد قيم التشريب في خيوط اللحمة مما يؤدي إلى 
زيادة سمك القماش. 


القماش (ص) وذلك للقماش (الخام؛ بعد التجهيز النهائي ) على التوالى » 
وكذلك معاملات الارتباط الخاصة بها: 
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شكل (-55) : العلاقه بين نمرة السداء وسمك 
القماش الخام 


سمك القماش 
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1١6 


سأده ومسو سه 
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شكل (*-25) : العلاقه بين نمرة السداء وسمك 
القماش بعد التجهيز 


--8-" تأثير نمرة خيط اللحمة على سمك القماش: 


الأشكال (51-1)؛ (10-1) توضح العلاقة بين نمرة اللحمة وسمك 
القماش وذلك للقماش (الخامء بعد التجهيز النهائي) لكل من التركيب النسجي 
السادة الميرد, الأطلس. 

من هذه الأشكال يتضح أن العلاقة بين نمرة اللحمة وسمك القماش 
هي علاقة عكسية قوية حيث أن زيادة نمرة خيط اللحمة أدت إلى تقليل سمك 
القماش الخام والقماش بعد التجهيز النهائي لكل من التركيب النسجية 
المستخدمة. 

من التحليل الإحصائي اتضح أن زيادة نمرة السداء من ٠"‏ إلى 5ه 
بترقيم الورستد أدت إلى تقليل سمك القماش الخام بنسبة 001,١‏ 
000 لكل من التركيب النسجي السادة» المبردء الأطلس على التوالي , 

أما في حالة القماش بعد التجهيز النهائي فإن زيادة نمرة السداء أدت 
إلى تقليل سمك القماش بنسبة 2)90١7,5‏ /961",1؛ 964 لكل من التركيب 
النسجي السادة» الميرد» الأطلس على التوالي 5 

ويرجع انخفاض سمك القماش مع زيادة نمرة اللحمة إلى أنه بزيادة 
نمرة خيط اللحمة يقل قطرها وبالتالي تقليل نسبة التشريب في خيوط السداء 

والبيان التالي ويوضح العلاقة بين نمرة اللحمة (وس) وسمك القماش 
التركيب النسجي السادة» المبردء الأطلس» وكذلك معاملات الارتباط (ر) 


الخاصة بها: 

له 
التركيب النسجي | معادلة خط الانحدار معامل الارتباط(ر) 
| سادة اص-6اخو-66. .وس | -55.. 


ص ا 
أطلس |ص- 5 4او-15.-وس 


شكل (-007) : العلاقه بين عدد الحدفات / سم وسمك 
القماش الخام 
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شكل (28-8) : العلاقه بين عدد الحدفات / سم وسمك 
القماش بعد التجهيز 


١56 


«-4-8 تأثير التركيب النسجي على سمك القماش: 


من التحليل الإحصائي اتضح أن التركيب النسجي له تأثير معنوي 
على سمك القماش وذلك للقماش (الخامء بعد التجهيز النهائي)؛ ولم يكن له 
تأثير معنوي على سمك القماش بعد الغسيل. 

الأشكال (-5ه), (-/017), (01-1) توضح تأثير التركيب 
النسجي على سمك القماش الخام؛ بينما الأشكال(55-1)؛ )1١-1(:)08-1(‏ 
توضح تأثير التركيب النسجي على سمك القماش بعد عملية التجهيز النهائى. 

من التحليل الإحصائي تبين أن التركيب النسجي له تأثير معنوي على 
سمك القماش وذلك للقماش (الخام؛ بعد التجهيز النهائي). 

ففي حالة الأقمشة الخام كانت أكبر نسبة لسمك القماش للتركيب 
النسجي المبرد ٠١11,‏ ' مم يليها التركيب النسجي الأطلس 554,5" 
ممء يليها التركيب النسجي السادة 7١54,١‏ ' مم. 

أما في حالة الأقمشة المجهزة كانت أكبر نسبة لسمك القماش 
للتركيب النسجي المبرد 8 أمم » يليها التركيب النسجي الأطلس 
58 '' مم يليها التركيب النسجي السادة ٠١51,‏ ' مم. 
-8-ه تأثير عملية التجهيز على سمك القماش: 


من التحليل الإحصائي اتضح أن عملية التجهيز أثرث معنويا على 
سمك القماش» حيث وجد فرق معنوي بين سمك القماش الخام والقماشن بعد 
عملية التجهيز لكل من التركيب النسجي السادة» المبرد» والأطلس. 

ففي حالة التركيب النسجي السادة كان متوسط سمك القماش 
الخام 3٠١54,١‏ 'مم» ثم زاد هذا السمك بعد عملية التجهيز النهائي بنس بة 
هرهو9. 

أما في حالة التركيب النسجي المبرد كان متوسط سمك القماش الخام 
4 5 ممء ثم زاد هذا السمك بعد عملية التجهيز النهائي بنسبة 
“001 

أما في حالة التركيب النسجي الأطلس نجد أن سمك القماش. قد زاد 
بعد عملية التجهيز بنسبة .90١,51/‏ 

التأثير المعنوي لعملية التجهيز على سمك القماش ربما يعود إلى 
اندماج الأقمشة بعد عملية التجهيز بمعدل أكبر مما يؤدي إلى زيادة عدد فقتل 
ولحمات/ الوحدة المربعة وبالتالي زيادة سمك الأقمشة المجهزة. /5/ 
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شكل (*-05) : العلاقه بين نمرة اللحمه وسمك 
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شكل (50-8) : العلاقه بين نمرة اللحمه وسمك القماش 
بعد التجهيز 


١/1 


*-4 تأثير العوامل محل الدراسة على وزن المتر المربع للقماش: 


من التحليل الإحصائي للنتائج الخاصة باختبارات وزن المتر المريع 
من القماش نجد أن وزن المتر المربع للقماش (بعد الغسيلء؛ بعد التجهيز 
النهائي) قد تأثر بالعوامل محل الدراسة (التركيب النسجيء نمرة السداء» عدد 
الحدفات» نمرة اللحمة). 

والمعادلات الاتية تمثل معادلات خط الانحدار المتعدد للعلاقة بين 
وزن المتر المربع للقماش. والعوامل محل الدراسة وذلك للقماش (بعد 
الغسيل» يعد التجهيز النهائي) على التوالي » وكذلك معاملات الارتباط 
الخاصة بيها: 
ص ع أ اه ,”717 148147 ,اس 17/54+1؟, لاس 17+ لس +18 كس رعلالر. 
ص-77. 018+7178,5, لاس 5+1 4,01 كس1,159393+7اس 4,547 اس 4 رحلالا,: 

من التحليل الإحصائي للنتائج الخاصة باختبارات وزن المتر المربع 
من القماش وجد أن وزن المتر المربع للقماش بعد الغسيل» وبتعد التجهيز 
النهائي قد تأثرت بالعوامل محل الدراسة (التركيب النسجي» نمرة السداءء 
عدد الحدقات ]سم ثمرة اللحمة). 

من التحليل الإحصائي وجد أن نمرة السداء هي أكثر العوامل تأثيراً 
على وزن المتر المربع للقماش وذلك للقماش (بعد الغسيل » بعد التجهيز 
النهائي). 

ففي حالة القماش بعد الغسيل كانت نسبة مشاركتها في هذا التأثير 
900/5 بيتما تمثل نسية 0 9001١ 0١‏ لكل من التركيب النسجي»؛ عدد 
الحدفات /سمء نمرة اللحمة على التوالي . 

أما في حالة الأقمشة بعد التجهيز النهائي كانت نسبة مشاركتها في 
هذا التأثير 015 بينما تمثل نسبة 966 90117,5) 9073 لكل من التركيب 
النسجي» عدد الحدفات ]سم نمرة اللحمة على التوالي : 
١-4-7‏ تأثير نمرة السداء على وزن المتر المربع للقماش: 


الأشكال (#حاكلم (15-9) توضح العلاقة بين نمرة السداء ووزن 
المتر المربع للقماش ( بعد الغسيل » وبعد التجهيز النهائى) لكل من التركيب 
الد لنسجي السادة. المبرد والأطلس. 

من هذه الأشكال يتضح أن العلاقة بين نمرة السداء ووزن المتر 
المريع من القماش هي علاقة عكسية قوية للقماش بعد الغسيل وبعد عملية 


١و‎ 


التجهيز لكل من التركيب النسيج السادة» المبرد؛ والأطلسء» حيث أن زيادة 
نمرة السداء أدت إلى تقليل وزن المتر المربع من القماش بقيمة معنوية 
عالية. 

من التحليل الإحصائي اتضح أن زيادة نمرة السداء من ٠5‏ إلى هه 
بترقيم الورستد أدت إلى تقليل وزن المتر المربع للقماش. 

ففي حالة القماش بعد الغسيل نجد أن زيادة نمرة السداء أدت إلى 
تقليل وزن المتر المربع بنسبة 1١ ١‏ 90 للتركيب النسجي 
السادة) المبردء والأطلس على التوالي. 

أما في حالة الأقمشة بعد التجهيز النهائي نجد أن زيادة نمرة السداء 
أدت إلى تقليل وزن المتر المربع للقماش بنسبة 9655,4: 5,5؟2905 
4 ككل من التركيب النسجي السادة» المبردء والأطلس على التوالي. 

التأثير المعنوي لنمرة خيط السداء على وزن المتر المربع للقماش 
يمكن إيعازه إلى أن زيادة نمرة خيط السداء تعني انخفاض قطر خيط السداء 
وبالثالي تقليل وزن وحدة الطول للخيط كما يؤدي قطر الخيط الرفييع إلى 
تقليل نسبة التشريب في خيوط اللحمة وبالتالي تقليل وزن المتر المريع من 
القماش. 

والبيان الكالي يوضح العلاقة بين نمرة السداء (س) وسمك القماش 
معاملات الارتباط الخاصة بها: 


| 202020202020202 |التركيب النسجي | معادلة خط الانحدار 
0 لاه 


اسل إصت 15559 


02 


: تباط(ر 
١ل‏ 1092 د لطيو ع 1 الكل للق 
أطلس ص- 8,435 ١‏ 4-4 117 ,لاس 


7 
*-5-4 تأثير عدد الحدفات /سم على وزن المتر المربع للقماش: 


الأشكال (1-"517), (17--14) توضح العلاقة بين عدد الحدفات/سم 
ووزن المتر المربع للقماش وذلك للقماش (بعد الغسيل؛ بعد التجهيز النهائي) 
ولكل من التركيب النسجي السادة؛ الميردء والأطلس. 

من هذه الأشكال يتضح أن العلاقة بين عدد الحدفات/سم ووزن المتر 
المربع للقماثن هي علاقة طردية قوية» حيث أن زيادة عدد الحدفات/سم أدت 
إلى زيادة وزن المتر المربع من القماش بعد الغسيل» وبعد عملية التجهيز 
زيادة معنوية كبيرة لكل من التركيب النسجي السادة» المبردء والأطلس. 

من التحليل الإحصائي اتضح أن زيادة عدد الحدفات/سم من 
7 إلى" ١حدفة‏ أدت إلى زيادة وزن المتر المربع للقماش بعد الغسيل بنسبة 
0١١,7 901,5 0, "3/‏ لكل من التركيب النسجي السادة؛ المبرد. 
والأطلس على التوالي. 

أما بعد عملية التجهيز أدت إلى زيادة وزن المتر المربع من القماش 
بنسبة ",2908 903.5 908,5 لكل من التركيب النسجي السادةق المبرد» 
الأطلس على التوالي. 

البيان التالي يوضح العلاقة بين عدد الحدفات/سم (س) ووزن المتر 
المريع للقماش (ص) وذلك للقماش (بعد الغسيل .بعد التجهيز النهائي)» على 
التوالي ولكل من التركيب النسجي السادة؛ المبرد؛ والأطلس وكذلك 
معاملات الارتباط الخاصة بكل منها: 
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210 


ش (جم) 


200 


200 


55 45 036 
نمرة السداء 


شكل (-5؟١)‏ : العلاقه بين نمرة السداء ووزن المثر 
المربع من القماش بعد التجهيز 


١ /ا/ا‎ 


--4-" تأثير نمرة اللحمة على وزن المتو المربع للقماش: 


الأشكال (15-1), (15-1) توضح العلاقة بين نمرة خيط اللحمة 
ووزن المتر المربع للقماش وذلك للقماش (بعد الغسيل ,بعد التجهيز النهائي) 
لكل من التركيب النسجي السادة» المبرد والأطلس. 

من هذه الأشكال يتضح أن العلاقة بين نمرة اللممة ووزن المتر 
المربع للقماش هي علاقة عكسية قوية حيث أن زيادة نمرة اللحمة أدت إلى 
تقليل وزن المتر المربع من القماش بعد الغسيل» وبعد عملية التجهيز بنمبة 
معنوية كبيرة لكل من التركيب النسجي السادة» المبرد والأطلس. 

من التحليل الإحصائي اتضح أن زيادة نمرة خيط اللحمة من 5" إلى 
5بترقيم الورستد أدت إلى تخفيض وزن المتر المربع للقماش بعد الغعسيل 
بنسبة 8 2117 04.5 لكل من التركيب النسجي السادة» المبرد 
والأطلس على التوالي. 

بينما أدت زيادة نمرة اللحمة للقماش بعد التجهيز إلى تخفيض وزن 
المتر المربع للقماش بنسبة ",06؟9, 908,7: 9١1,9‏ لكل من التركيب 
النسجي السادة؛ المبردء الأطلس على التوالي. 

البيان الثالي يوضح العلاقة بين نمرة خيط اللحمة (س) ووزن المتر 
المربع للقماش (ص) بعد الغسيل ويعد التجهيز النهائي على التوالي لكل من 
التركيب النسجي السادة؛ المبردء الأطلس وكذلك معاملات الارتياط الخاصة 
بكل منها: 


التركيب النسجى | معادلة خط الانحدار معامل الارتباط(ر) 
5-0 ص- 67-519/1,776/او س 1م 


2 


١7 


210 


220 


وزن المتر المربع للقماش (جم) 


16 14 12 
عدد الحدفات | سم 


شكل (-1): العلاقه بين عدد الحدفات /سم ووزن - 
المتر المربع من القماش بعد الغسيل 


14 


200 


240 


200 


16 14 12 
عدد الحدفات / سم 


و 


ل 


المتر المربع للقماش (جم) 


شكل (*-14) :العلاقه بين عدد الحدفات / سم ووزن - 


المتر المربع للقماش بعد التجهيز 


١ع‎ 


4-4-9 تأثير التركيب النسجي على وزن المتر المربع للقماش: 


من التحليل الإحصائي اتضح أن التركيب النسجي له تأثير معنوي 
على وزن المتر المربع للقماش بعد الغسيلء أما القماش الخام؛ والقماش بعد 
عملية التجهيز النهائي لم يكن للتركيب النسجي أي تأثير معنوي على وزن 
المتر المربع للقماش. ٍ 

من التحليل الإحصائي تبين أن أكبر وزن للمتر المربع للقماش بعد 
الغسيل كان للتركيب النسجي الأطلس 77,8 ؟جرام يليه التركيب النسجي 
المبيرد 7 "جرام ثم التركيب النسجي السادة 16 اجرام. 


-4-ه تأثير عملية التجهيز على وزن المثر المربع للقماش: 


من التحليل الإحصائي اتضح أن عملية التجهيز أثرت معنوبا على 
وزن المتر المربع للقماش حيث وجد فرق معنوي بين وزن المتر المربع 
للقماش الخام والقماش بعد عملية التجهيز لكل من التركيب النسجي السادقء 
المبرد» والأطلس. 

إن عملية التجهيز أدت إلى زيادة المتر المربع من القماش ذات 
التركيب النسجي السادة بنسبة :96٠١,!/‏ كما أدت إلى زيادة وزن المتر 
المربع من القماش ذات التركيب النسجي المبرد بنسبة ٠١,8‏ » والكركيب 
النسجى الأطلس بنسبة 901,6 . 


١4م١‎ 


2060 


200 


200 


55 45 36 
نمرة اللحمه 


شكل (66-7) :العلاقه بين نمرة اللحمه ووزن المتر 
المربع للقماش بعد الغسيل 


١م‎ 


210 


200 


وزن المتر المربع للقماش (جم) 


200 


55 45 36 
ثمرة اللحمه 


شكل 21 :العلاقه بين ثمرة اللحمه ووزن المتن " 
المريع للقماش بعد التجهيز 


عمتطصمت 111 برط لماع اومن 


المراجع 


دمع ررعرع 1ع 


عمتطصمت 111 برط لماع اومن 


١م‎ 


المرايم 


١-أحمد‏ فؤاد النجعاوى - تكنولوجيا صناعة الصوف - ط١‏ - منشأة 
المعارف بالإسكندرية -191485 . 
؟-إنصاقف نصر زكى - دراسات فى النسيج - ط 4 -دار الففر 
العربي 1991 . 
“'-أيهاب حيدر شيرازي - تحليل المنسوجات - مطبعة دار التعاون . 
. 6 -عبير إبراهيم فتح الله - طباعة الاقمشة المخلوطة من الصوف 
اكريلك بصدغة واحدة فقط- رسالة ماجستير - كلية الفنون التطبيقية- 
سنة /إ/191 . 
:. ه-علا عبد السلام بركات - التنبؤ بجودة أداء الاقمشة الصوفية 
وتحسين خواصها بنطبيق نظام الفاست - رسالة دكتوراه - فنون 
تطبيقية - ١19/8‏ . 
-, 5-فايز إيراهيم مرعى - تكنولوجيا إنتاج الصوف - الهيئة العامة 
للككاب -١01ا19.‏ 
١-محمد‏ أحمد سلطان - الألياق النسيجية - منشأة المعارف بالإس كندرية 
/ا/ا51 ١‏ . 
م-محمد البدراوى حته - العلاقة بيين اختلاق الخواص البنائية 
والهندسية للتصميم النسجي الزخرفي والخواص الطبيعية والميكانيكية 
لأقمشة المفروشات - رسالة ماجستير - كلية الفنون التطبيقية - 
417 . 
4- محمد عبد المنعم عمر- ضبط المعايير والمواصفات القياسية لمراقبة 
جودة الاقمشة الشعبية في ج. م.ع - رسالة دكتوراه - فنون تطبيقية - 
ه5١‏ . 
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ب -٠١‏ محمود رشيد حربى - دراسة تأثير التركيب البنائي النسجي علي 
بعض خواص القماش والاستفادة منها في تصميم أقمشة المفروشات- 
رسالة ماجستير - فنون التطبيقية - ١98486‏ . 
-١١ --‏ هالة شوقى الخطيب - صباغة أقمشة مخلوطة من الاكريلك /|وصوف 
باستخدام صبغات الاحواض الذائبة - رسالة ماجستير - الفنون التطبيقية 
-/1451. 
-١7‏ وقاء محمد إيراهيم البنا - تأثير اختلاف كثافات خيوط السداء 
واللحمة علي معدلات وجودة انتاج اقمشة الملابس الخارجية المخلوطة 
من كتان / بولي استر - رسالة ماجستير - فنون تطبيقية . 
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التوصبات 


00000001 


عمتطصمت 111 برط لماع اومن 


1١ لام‎ 


التوصيات 
221101111115 


بدراسة تأثير العوامل المختارة بالبحث على كفاءة الأداء الوظيفي 

للأقمشة الصوفية الخام والمجهزة توصى الدارسة بما يلى : 

١-زيادة‏ التعاون بين الجهات البحثية المختلفة والجهات الإنتاجية وزيادة 
التفاعل بينهم لتطوير البحوث العلمية وتبادل المعلومات . 

"-الاهتمام بتحسين جودة الأقمشة الصوفية المنتجة محلياً وتطوير 
مواصفاتها والخروج من دائرة المواصفات التقليدية لإنتاج أقمشة مجهزة 
بمواصفات قادرة على إرضاء مختلف الأذواق . 

- الاستفادة من نتائج الدراسة لتأثير العوامل المختارة بالبحث فى تطوير 
مواصفات الأقمشة الخام . 

4 -دراسة تأثير مراحل التجهيز وطرقها المختلفة على خواص الأقمشة 
الصوفية حيث يعد التجهيز مكملاً لعمليات إنتاج الأفمشة . 


عمتطصمت 111 برط لماع اومن 


5 |15!ا !6011 210 /[51011111131 


عمتطصمت 111 برط لماع اومن 


مما 


الملخص و النتائج 


أن من أهم أهداف التكنولوجيا الحديثة للغزل والنسيج والملابس 
الجاهزة » إنتاج أقمشة وملابس ذات درجة جودة عالية . تحقق متطلبات 
تصنيع واداء المنتج عند الاستخدام . 

ولما كانت جودة المنكج تتحدد بمدى ملائمة وتناسب الخواص الفعلية 
للقماش لمتطلبات الاستخدام وملاءمته الوظيفية التى انتج من أجلها » وحيث 
تكسيدد الملامة الوظينية طيقا لدزاتة يكيقنسية لطبيعية زوفن 
الاستخدام . 

لذلك فان محاولة تحديد الأسس العلمية لأقمشة الملابيس فى مصر 
تساهم بلا شك بدرجة فعالة فى زيادة الملائمة لطبيعة الاستخدام المختلفة . 

وقد تركزت دائرة الاهتمام فى هذا البحث حول ثلاث محاور 
اساسية هى : خامة الصوف وخواصها الطبيعية والميكانيكية - التركيب 
البنائي للقماش - مراحل تجهيز الأقمشة الصوفية . 

ويتضمن هذا البحث ثلاثة أبواب هى : 
الباب الأول : _الدراسات السابقة 


ويتضمن هذا الباب : 


ال 
١-التركيب‏ البنائى وأثره على بعض الخواص الطبيعية والميكانيكية للأقمشة 
المنتجة . 


'-مراحل تجهيز الأقمشة الصوفية . 
الباب الثانى :_الدراسات العملية والاختبارات المعملية 
واشتمل على ما يلى : 


١/6 


عرضت الدارسة فى هذا الباب الخامة المستخدمة فى هذا البحث 
ومواصفاتهاء وكذلك تعرضت لمواصفات الخيوط التى ثم استخدامها فى تنفيذ 
( نسج ) الأقمشة الخاصة بالبحث . 

كما عرضت الدارسة مواصفات النول المستخدم من حيث نوعه 
وإمكانياته » وكذلك المواصفات النسجية للعينات المنتجة تحت البحث . 

كما تضمن هذا الباب على بيان مراحل تجهيز الأقمشة المنتجة 
تحث البحث . 

وكذلك اشتمل هذا الباب على بيان الخواص الطبيعية والميكانيكية 
التى تم قياسها على الأقمشة المنتجة » وبيان الأجهزة التى أجريت عليها 
الاختبارات : وهذه الخواص هى : 
قوة الشد - الاستطالة - مقاومة الاحتكاك - مقاومة التجعد - السمك - 
وزن المتر المربع . 
الباب الثالث : النتائج والمناقشة 

شمل هذا الباب حصر نتائج الاختبارات التى أجريت على الأقمشة 
المنتجة سواء الأقمشة الخام أو الأقمشة بعد الغسيل أو الأقمشة المجهزة مع 
رسم العلاقات البيانية وبيان العلاقات الخاصة ب المتغيرات وتأثيرها على 
خواص الأقمشة . 

وفيما يلى بيان بأهم نتائج الدراسة : 
-١‏ تأثير عمليات التجهيز على الخواص الطبيعية والميكانيكية للأقمشة. 


- أثيتت الدراسة أن الأقمشة المجهزة قد سجلت قراءات لقوة الشد في 
اتجاه السداء أقل من قراءات قوة الشد للأقمشة الخام؛ وذلك في نفس 
اتجاه السداء. 

- أتبتت الدراسة أن الأقمشة المجهزة قد سجلت قراءات لقوة الشد في 
اتجاه اللحمة أقل من قراءات قوة الشد للأقمشة الخام؛ وذلك في نفس 
اتجاه اللحمة. 


15٠ 


- تبين من خلال الدراسة أن الأقمشة المجهزة قد سجلت قراءات النسب 
المثوية للاستطالة في اتجاه السداء أقل من قراءات النسب المئوية 
للاستطالة بالأقمشة الخام. 

- تبين من خلال الدراسة أن الأقمشة المجهزة قد سجلت قراءات النسب 
المئوية للاستطالة في اتجاه اللحمة أقل من قراءات النسب المئوية 
للاستطالة بالأقمشة الخام. 

- أكدت الدراسة أن عملية التجهيز النهائي أدت إلى زيادة عدد الدورات 
اللازمة لتهتك القماشء» وبالتالي زيادة مقاومة القماش للاحتكاك. 

- أكدت الدراسة أن عمليات التجهيز أدت إلى زيادة مقاومة القماش للتجعد 
في اتجاه السداء بدرجة كبيرة. 

- أكدت الدراسة أن عمليات التجهيز أدت إلى زيادة مقاومة القماش 
للتجعد في اتجاه اللحمة بدرجة كبيرة. 

- أثبتت الدراسة أن عمليات التجهيز أدت إلى زيادة سمك القماش 
بدرجة كبيرة. 

- أثبتت الدراسة أن عمليات التجهيز أدت إلى زيادة وزن المتر المربع 
للقماش بدرجة كبيرة. 

٠‏ تأثير نمرة السداء على الخواص الطبيعية والميكانيكية للأقمشة. 


- زيادة نمرة السداء أدت إلى تقليل قوة شد القماش الخام: القماش بعد 
الغسيل » والقماش بعد عملية التجهيز النهائي» لكل من التركيب النسجي 
السادة» المبرد والأطلس » وذلك فى اتجاه السداع . 

- أثبتت الدراسة أن هناك علاقة عكسية قوية بين نمرة السداء وقوة شد 
القماش فى اتجاه اللحمة. 

- أكدت الدراسة أن العلاقة بين نمرة السداء واستطالة القماش في اتجاه 
السداء هي علاقة عكسية قوية. 

- تيين من خلال الدراسة أن نمرة السداء أثرت معنويا على استطالة 
القماش في اتجاه اللحمة بعد الغسيل وبعد عملية التجهيز حيث تبيين أن 
العلاقة بين نمرة السداء واستطالة القماش في اتجاه اللحمة هي علاقفة 
عكسية قوية. 

- تأكد من خلال البحث أن العلاقة بين نمرة السداء ومقاومة القماش 
للاحتكاك هي علاقة عكسية قوية. 


4١ 


- من خلال الدراسة تبين وجود علاقة عكسية قوية بين نمرة السداء 
ومقاومة القماش التجعد في اتجاه السداء. 

- أكدت الدراسة أن العلاقة بين نمرة السداء ومقاومة القماش للتجعد في 
اتجاه اللحمة هي علاقة عكسية قوية. 

- أثبتت الدراسة وجود علاقة عكسية قوية بين نمرة السداء وسمك القماش. 

- أثبتت الدراسة وجود علاقة عكسية قوية بين نمرة السداء ووزت المتر 
المربع للقماش. 

. تأثير عدد الحدفات/سم على الخواص الطبيعية والميكانيكية للأقمشة. 


- أثبتت الدراسة أن هناك علاقة طردية قوية بين عدد الحدفات/سم وقوة 
شد القماش في اتجاه السداء. 

- تبين من خلال الدراسة أن العلاقة بين عدد الحدفات/سم وقوة شد القماش 
في اتجاه اللحمة هي علاقة طردية قوية. 

- أظهرت الدراسة أن هناك علاقة طردية بين عدد الحدفات/سم واس تطالة 
القماش فى اتجاه السداء. 

- تبين من خلال الدراسة أن عدد الحدفات/سم كانت ذات تأتثير معنوي 
على استطالة القماش بعد الغسيل وبعد عملية التجهيز النهائي في اتجاه 
اللحمة حيث كانت العلاقة بين عدد الحدفات/سم واستطالة القماش في 
اتجاه اللحمة هى علاقة طردية قوية. 

- تأكد من خلال البحث أن العلاقة بين عدد الحدفات/سم ومقاومة القماش 
للاحتكاك هي علاقة طردية قوية. 1 

- من خلال الدراسة ثبين وجود علاقة طردية قوية بين عدد الحدفات/سم 
ومقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء. 

- أكدت الدراسة أن العلاقة بين عدد الحدفات/سم ومقاومة القماش للتجعحد 
في اتجاه اللحمة هي علاقة غير قوية (غير معنوية). 

- أثبتت الدراسة أن هناك علاقة طردية قوية بين عدد الحدفات/سم وسمك 
القماش. 

- أثبتت الدراسة أن العلاقة بين عدد الحدفات/سم ووزن المتر المربع 


١5؟‎ 


تأثير نمرة خيط اللحمة على الخواص الطبيعية والميكانيكية للأقمشة. 


- أثيتت الدراسة أن هناك علاقة عكسية قوية يين نمرة اللحمة وقوة شد 
القماش في اتجاه السداء. ١‏ 

- أكدت الدراسة أن نمرة خبط اللحمة أثرت معنويا على قوة شد القماش 
في اتجاه اللحمة وأن العلاقة بينهما هي علاقة عكسية قوية. 

- أوضحت الدراسة أن هناك علاقة عكسية قوية بين نمرة خيط اللحمة 
واستطالة القماش في اتجاه السداء. 

- تبين من خلال الدراسة أن نمرة خيط اللحمة قد أثرت معنويا على 
استطالة القماش في اتجاه اللحمة وذلك للقماش بعد الغسيل والقماش بعد 
عملية التجهيز النهائى حيث أوضحت الدراسة أن العلاقة يين نمرة 
اللحمة واستطالة القماش في اتجاه اللحمة هي علاقة عكسية قوية. 

- تأكد من خلال البحث أن العلاقة بين نمرة خيط اللحمة ومقاومة القماش 
للاحتكاك هي علاقة عكسية قوية. 

- من خلال الدراسة تبين وجود علاقة عكسية قوبة بين نمرة اللحمة 
ومقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء. 

- أكدت الدراسة أن العلاقة بين نمرة اللحمة ومقاومة القماش للتجعد في 
اتجاه اللحمة هي علاقة عكسية قوية. ْ 

- أثبتت الدراسة وجود علاقة عكسية قوية بين نمرة خيط اللحمة وسمك 
القماش. 

- أثبتت الدراسة وجود علاقة عكسية قوية بين نمرة ا للحمة ووزن ١‏ لمتر 
المربع للفماش. 


. تأثير التركيب النسجي على الخواص الطبيعية والميكانيكية للأقمشة. 


- أظهر التركيب النسجي السادة أكبر قوة شد للقماش في اتجاه السداء يليه 
التركيب النسجي المبرد ثم التركيب النسجي الأطلس. 

- تأكد من خلال البحث أن التركيب .النسجي لم يكن له تأثير معنوي على 
قوة شد القماش الخام في اتجاه اللحمة بينما كان له تأثير معنوي على قوة 
شد القماش بعد الغسيل والقماش بعد عملية التجهيز النهائى. 

- أوضحت الدراسة أن التركيب النسجي كان له تأثير معنوي على استطالة 
القماش في اتجاه السداء. 


اتلدلا 


استطالة القماش بعد الغسيل» ويعد التجهيز النهائى في اتجاه اللحمة. 

- تأكد من خلال البحث أن التركيب النسجي له تأثير معنوي قوي على 
مقاومة القماش للاحتكاك. 

- من خلال الدراسة تبين أن هناك علاقة قوية بين التركيب النسجي 
ومقاومة القماش للتجعد في اتجاه السداء. 

- أكدت الدراسة أن التركيب النسجي كان له تأثير معنوي قوي جدا على 
مقاومة القماش للتجعد في اتجاه اللحمة. 

- أثبتت الدراسة وجود تأثير معنوي قوي للتركيب النسجي على سمك 
القماش الخام وبعد عملية التجهيز النهائى . 


المثر المربع للقماش بعد الغسيل. 


عد عند عزد عيد عيد كيد عيد 
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05 أععلاء أقدءلتمعاه 2 ققط 13م أعتتاقدمه عتلرطذة ع1 - 
722 12 عمتتاقتمة 0نة عستطاية ععالة ممتتدعهماه غ131 
41 

- 0ماعه31 'تأأصدء لتمعةة 15 ععمماكاوع1 تامتقةرطة علرطة1‎ 5١ 
0ع تاكمه عترطةة علا‎ 

1 عط مععءتاعط متطاكد16120 عنمناة 2 15 1626 - 
مك7 ا 1600113 026356 علاط مه 5متاأعتساكدمه 
011 

1011 ده أععللء أصهه كتمع ةة 3 ققط متاأءتصامدمه علوط عط1' - 
1771 حا 16001617 ع5وع01 

2 135 6011 :كمه عتعطه1 عطا , أقط) 20نام1 52835 )[ - 
تعللة ذ5ذعتواعتطلا عترطهة 1250 عطا مه أعملاء امه 1معاد 
. 210065565 111215111118 

3 135 ملاع ناكلم 12112 عط ,436 0ئتا10 135 ]1[ - 
أحاع اع 11 العامة ده أععلاء أصمه 1 1تمعاد 


اا إن أذ بأد عاد أذ بإ لا علد و 
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لوعتسدناععهه لصة لدءزسوطام 011 ألتتي سسد؟ ألع؟ 1و0 )عع4-111 


رره سرع رط 12 


0101 9310 77/611 تاوع/ا6 متاق ط 161200 125/6156 31 15 111616 - 
1731050 10 تأاع طعناد علأممعا عتتطمة لحتة 

4 135 ]001112 ك8( 77616 عط1ا ,31 1010 5835 )[ - 
ك7 10 لأعمعناد عاتكمعا عترطهة ره أععللهء أتنوه 1 1تو ره 
15 2612[ اعة7ا56 متطاقطه60د[عء2 عط لد تتماعة 11ل 
111596156 

7 7711 تاععتاكاء5 متطاقط 16120 12356156 له 15 115616 - 
0 171315 113 61018360 13011 له أطتتامه 

11 ناه أعع لله أمده تمع نه 2 235 تنام طتة/ز غ171 116 - 
حتتهلز أآ7 عط عتعط؟ ,يممتاءعكتل 17/61 مد لامطتدعدماء 
.6101836105655 6لا 0163565 تنا ألتتامه 

12611 عا دعم تالع1 احتتامه ححتمنز أكع/17 ع نامد6 1701 - 
160 

ك7 دعع5اه56 متاأقط ه1130 1096156 جه 15 11616 - 
0 77315 ا أكل1]6001 عموعته علطاطذ له أمتتامء 

علا عموعلعع0 15 10 16205 غطلنامه تتهة/ز 761 ع متامدع 1301 - 
عع 771 مآ 16001615 عقوعهه علتط 

711 <اعه 5615 «متاكط120ع1 12576156 م3 15 ماعط - 
.5 135116 3110 أتتتامه 

1 علطا ده أععلله أغصده تمع 1ه 2 5هآ أحتامه ته 21ه17 - 
,126162565 ]002 معقز 761 عط عرعطا ,تاعاعين 
أذاع ا 11ط13 


مضه لمعتس7وطم دده رماع امدق _عتدطهةة _ عط 1ه )عع]5-1:1 


10م عاط دآ امعتسقطععتر 


علتقمعا عوط تاعنط 51010 ممتاعتصامدهه عوط ستهام ع1 - 


1ط عع غة؟ لصد 111 مقطا متاععمتل مه مذ لاع ممناد 


000060 

علاقضعا ده أععللة 20 كقط 2متاعتتاكتامه عتتط ع1 - 
لتق 11تع51 2 51010 ]1 غتناطا رعاءطمة نوع02 02 حلا داءماد 
لعطكتمة اسه معطمو 2ه لتاأعمعنة عمااكمة) ده أممقه 
1متاع0116 الع نا وع1اطد1 

0 أن116» اتتقعظتمعاد 5 كقط «متاعتتاكصمه عترطة ع1 - 
773180 لآ حامتوع مله 116طة1 
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010111 72111 م731 ج1ع 66196 (إتتأقط 1120 11576156 لله 15 1126126 - 
01 172105 ها أكان16001 عموعكه ملوطقة له 

(تاقط260اع2 1656م مه 15 عنتعط1 رأقطا نم1 725 )1 - 
16005761 0535 عمط لطة أغمتامء معهلز م183 جاعم لأاعط 
ع1 10 

عقلطة؟ عطا 5ععتلء1 أتكتامهت تقهز معة عط ع ماكدع هم[ - 
0105١‏ 

77315 جاعء26 متطكط16[120 10976156 له 15 11626 - 
.(مستج) غطعنء؟ عصسطظة عط قسة غصتامه 


لقعتوتطم ده زمسن/ساعام_01_ .0 أكدع ل أل 01 )ع»3-111 
12011 لدع تسماععيه لسه 
اجاأكضعل الء2 دعم جاع متطاكط00 اه أمععتل 2 15 معط - 
7/850 ها للأعطعذة علتقمعا عنتطما له 
عط 01 عمدعتعصة مه 10 كلدعة1 طتفمعل ل7 ع مامدعمم] - 
0 761 ها لاع مععاد علأمدعا-ه021ج1 
متطكته60داء: أععتتل 2 5ععط1 ,قط لتنا 7735 غ1 - 
17733 طتآ طامتتدعطدم1ه عتتطمة مه (واتممعل لع18 بعم اع 
010 
11 16301 نمع 51 3 5ق 0251177 17611 رأهقطا 100110 17725 ]1 - 
8لتتتاكة/7 261 دامتاءع 01 أل17 12 مقع دماء عتتطهة نه 
6 116163565 06511 711 غطا عفعطنةا ,ع مناكتمظ لمه 
.101826102665 130116 
ااأقدعل لعن مععجاءعط متطاقده6ه1ء1 أعععتل 2 15 عرع1 - 
2015101110 ع1 له 
17 تعع/كاء6 متطكه1260ع1 أمععتل 2 ما 705 غ1[ - 
1 17217 10 'كاع 16001 عقوع 02 120116 لمة 'جااقمعل 
160051 عقوعآ0 عتتطها زه أمعلاء 0م كقط 'جااكمعل 77611 - 
111176 
اأقمعل غاء7 معوساء6 متتامدمتهاء: أمعتتل 2 15 عتعط1 - 
.65 علطا عط تنه 
جاأممعل ع7 معو ساعط6 تطاقده136عء؟ أععمتل 2 15 معط[ - 
(لسنج) خطواء7 عنسطظ عط له 


1568 


1 1810582010 018 ع38]أمه616م عط ,أقط) 10110 735 غ1 - 


علا سقط عثه1 15 136115 0عطكتمة 01 «ماأععتتل تدب 
. 130115 137 01 «متتدع 8100 01 عم 12جءه0 1م 


8105830 015 ع65662]38م عطا ,اقلا 0تتناه1 7735 )1 - 


عغطا مقطا ده107 15 131105 0عاأقتسة 01 طامتاعع:01 عبر 
. 1251105 /1815 01 امتتمع 8102 01 عع 2616213 


10 16305 010665565 عتتتتاقتطة رتقطا 2016م 56009 16 - 


. 165158006 20135102 5عتاطا12 عقوع11001 

0 16305 21065565 كتنتاقتصقة بتهدلا 1050م 5101037 عط 
13 «م17733 1 1660161577 016356 131105 11016356 
ععتعع0 تاعتطا لاابت 


0 16205 7210665565 عتتتلاقتط وتقطاا 105760م 56003 ع1 - 


ا/7ا حامتاعع :07 اأأع/17 صا تكله مم12 عموعله وعتتطم1 عموع نمطا 
مع تاقتط 


0 16305 210665565 عتتاقتطسة رتقطا 1016م 56009 ع1 - 


. ©0686 طاقتط الا 5دعتساعتطا وعتتطم1 عموع1001 
10 16305 210065565 قللتتأمتطة بتهحلا 1050م 2 “50009 ع1 
. 068266 تاعتتا طخلا زغطة / .عع) غتاعاء؟ معتعطامة عموع نط1 


لسة 25516231 0121 01126 _ 5231:1303 __ 593730 _ 201 »2-111 


0 1211 لتعتسقطاعع 1 


-2211 عط ععبلع1 ]1 10 305ع1 أتتتامه 310[ 13172 1501635138 - 


1تة؟ عاطق لله 101 امتاععغتلل متنة/7ا دنا لاع معناد علتقمةا 


0 173105 266567 (لتطاقط1200ع1 10596156 تله 15 11616 - 


0 76 صا لأعدعناة عاأقدة!] ع11ة1 ممه أقتلامه 
متاكطه126[ع1 156ع57قآا تنه 15 ع5عط1 ,كقطا 00ناه1 1735 ]1 
10 اممع 6102 12216 320 غطتامه تتكهن/8 حتتة7 عع اها 

1773100 1 

117120 2602ع58م1ع عاتطة"! رأقطا 1011110 35 ] 
6 أتلامهت لكة/8 م772 :639 0ع6مع315 117تده111لع1د 15 
رتاقه 561360 عط ع26ع1577 ,عستطمتس لد عصتتاقة؟ 
5 5058 76557 15 للاغطا عع جاع 


صكقلز ترنة11 جاعع 566655 متطاكدم60قاء1 ع105615 مه 15661655 - 


215101110 3110 امه 
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01 [2121ع لقاع مد (2) ماعامونات 


115 5011017158 عط لع لبتاعصا تعامهطن قط" 
.1361131 0113037 5060111211010 > 
.15 1339 500111128 طنآ 11560 صتهلا 01 1100605نوعم5 > 
. 5عتأمتتعاءعة 2ط نولا > 
0 5 عمتتاعقصط 1ه هادع ظاععءم5 لسمة لسر > 
60126101 امع عسماحكوء11 > 
. )مم عستادتمة عه 01001 و5عؤووه2200 > 


خمه لوعتووطم عط لع0نآاممة تعأمقطه كتطا مكلج لمم 
. 125115 71001660 عط ده نع تلاكدعمة أهطا معتممعءم10م لمعتسعطان 


1651 12 11501 215 تتتتتتاقصة 01 ]15آ 2 12206 تغطاءتقعوع؟ ع1" 


: 060 ساعد لعامعا معتامعم هط 


6 - 165153206 30135108 - 834101 مم1ء - لتتاودعتاذ ع الاكمء 1 
. 126161 5011356 261 أاعاء17 - 1010655[ - تجزم م160 


0 220 5ا[تادعخ]1 (3) #«عامقطن) 


أو 02 قللتاوع: 0عمتقاطاه 16 كمتقادمه تعامقء كتلط 
1301165 12197 530 1362105 0ععتلمعط عطا نه لعستمممط 
عل عصاتتعل ععمعطا ممه دعارطةة عمتامتسظ +0 ,وعلط تجتلسسها 
عقتطمع000 1136005 عمتطهاد 300 1190052 عتاقسسدج ه01 
. 136115 01 05026665 عط دهمت أععلله عتعطا لمة 5غ1طم1كة؟ 
مسجم معوط وكقط كلجوة؟ عمتوم1آه؟ عط 


هته لمعتوجطم _صه ععددععمتدم_ سستطكنسة_ 1ه _اعع1-11 
مع نات ررونام عتتطةا لمعتسقطعع دس 


106 1356[ وعتوطةة عمتطمتهة قط 2060م لبد عط1 - 
عع تل معو مذ وعلط 25 مقطا طاع عه علتكدعا 

10 عتقط دعتدطة1 عمنطادتمة يأقطا 2090م 'إلناة ع1 - 
اوناع متتل العا مذ وعلط 232850 مقطا لتاعدععاة علتكدع] 
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511111111217 2 8 


8لتنتقامزة 01 نوع 0[مصطاعع) ه2200 عط 1ه صستة متهم عا" 

0 5عطغأغه1ن) لطة 12115 ععسلمعط مغ 15 علهمم نزلدع: ممه علتاع []' 

تناع نتمما8 01 كأمعسع تشتبوع ]1 عطا عومتاكامتة5 طتلمين تاعتط 
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